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Bakalářské práce
Posudek bakalářské práce

výroba 3d modelu na cnc frézce
(téma)

Téma bakalářské práce je zaměřeno na technologii výroby součástí pomocí CNC strojů. Výstupem této práce je předvýrobní model vstřikovací formy koncovky na stírací těsnění předních dveří automobilu.

Bakalářská práce je rozdělena na teoretickou a praktickou část. V teoretické části autor shrnuje poznatky problematiky tvorby třísky při frézování, věnuje pozornost strojnímu vybavení, nástrojům a počítačové podpoře programovaní pomocí systémů CAD/CAM. V textu celé bakalářské práce se objevují formální chyby (nečíslování vzorců – str. 19), nesprávná symbolika (str. 21) a pravopisné chyby (High Seed Machinig – str. 47, operácie dribling – str. 78, inertné dáta –str. 83, može súžiť – str. 87, atd.). Pro rešeršní činnost autor využíval řady literárních pramenů, a to jak tištěných publikací, tak elektronických zdrojů. Kladně hodnotím kapitoly CNC strojů s definováním jejich výhod a nevýhod. 

Praktická část práce je popisem přípravy a realizace experimentu obrábění předvýrobního modelu z materiálu Necuron 605 v dílnách Ústavu výrobního inženýrství. Vstupním souborem je 3D model vstřikovací formy od firmy Contitech Vegum s.r.o., kterému je věnována kapitola „Základní informace o zvoleném 3D modelu“. V kapitole chybí jednoznačné definování činností, kterým se autor při návrhu této sestavy věnoval. Příprava dat pro frézování probíhala v programu Cam Express a obrábění na frézce HWT AZK C – 442. Při frézování střední desky (kap. 9.4), složené ze dvou stejných tvarových částí, mohl být lépe vysvětlen způsob upnutí, rozteče polotovarů, volba počátků. Praktická část práce je přehledně a logicky členěna. Autor ilustruje průběh experimentu na řadě fotografií. Technologické podmínky jsou uváděny v tabulkách a výstupy experimentu (CAD modely, CAM soubory, NC kódy) jsou uloženy na datovém nosiči.
Po odborné stránce práce je na velmi dobré úrovni. Při řešení experimentu student musel využívat a prokázal znalosti z oblasti CNC frézování a strojírenské technologie. Výše uváděné nedostatky jsou formální a nesnižují velmi dobrou úroveň práce a přínos experimentu.
Mám k práci následující dotazy:

· Je možné NC programy využít při frézování polotovaru z jiného materiálu než je Necuron; jak by bylo nutné změnit technologické parametry a nástroje?
· Objasněte důvod vrtání děr kulovou frézou (kap. 7.3 – str. 60).
Práci doporučuji k obhajobě.

Návrh na klasifikaci bakalářské práce:
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