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Posudek diPLomové práce

aplikace metody fmea v podniku stÖri mantel s.r.o.
 (téma)

Diplomová práce Bc. Martina Zemana se zabývá aplikací analytické metody pro zjišťování závad, jejich příčin a následků - metoda FMEA. Práce je rozdělena na teoretickou část (53str.) praktickou (43 str.) a přílohy.


V teoretické části je popisována daná metoda FMEA, její vznik, vývoj, význam a cíl. Podrobně je popsán princip metody. Student také uvádí popis aplikace pro návrh výrobku i  návrh procesu. Velmi podrobně a přehledně popisuje jednotlivé části dané aplikace, čímž postupně velmi dobrou formou objasňuje problematiku. Do textů vhodným způsobem umisťuje tabulky používané u dané metody a objasňuje jejich význam a použití. Dále se věnuje popisu složení, odbornosti a dalším vlastnostem řešitelského týmu, který je základem  dobré funkce metody. 

V další části objasňuje ostatní používané nástroje managmentu jakosti zejména týmovou práci její význam a techniky. Podrobně vysvětluje moderní metody práce využívané v daných oblastech a to brainstorming a brainwriting. Při zpracování dokazuje, že se orientuje v této oblasti a použitou literaturu umí vhodným způsobem převést do přitažlivé formy, která má dobrou strukturu, vypovídající odbornou stránku a vhodně uvádí do řešené problematiky.

V praktické  části krátce představuje společnost, ve které na projektu spolupracoval a dále uvádí popis zařízení, na němž byla metoda FMEA aplikována.  Zařízením je rozmítací pila FLS 170 a student postupně popisuje závady obejevující se u tohoto mechanismu a následně určuje část stroje, kterou se bude zabývat. Podrobně se věnuje postupu výroby dané části a rozebírá jednotlivé možné příčiny vad. Tyto následně zpracovává s řešitelským týmem pomocí metody FMEA a na základě výsledků navrhuje opatření sloužící pro odstranění příčin těchto vad. Poté znovu aplikuje danou metodu pro ověření zlepšení. V této části bych uvítal větší prostor věnovaný změnám, které byly provedeny a současně také jejich vliv na zlepšení kvality daného výrobku. 
K práci mám následující výhrady:

· v textu se objevuje větší množství chyb formálního charakteru, ale i některé terminologické nedostatky

· chybí rozsáhlejší definování cílů práce
· místy chybí citace a není dodržena šablona
· v některých místech bych očekával věty s větším stupněm odbornosti co se týče slohové ale také technické stránky
I přes uvedené nedostatky je práce vypracována na velmi dobré úrovni. Uvedené poznámky významně nesnižují její odbornou úroveň. Oceňuji spolupráci s praxí a zejména úzký kontakt s řešitelským týmem, čímž student jistě získal nové zkušenosti. Splnil všechny body zadání, čímž byla dosažena podmínka kladená na odborné práce tohoto typu. Práci doporučuji k obhajobě a hodnotím klasifikačním stupněm B- Velmi dobře. 

Dotazy:

1. Znáte ještě další možnosti využití principů metody FMEA? 
2. jakým způsobem bylo dosaženo zlepšení svarových spojů na rámu stroje, které byly jednou z odstraňovaných příčin.
Návrh na klasifikaci diplomové práce:
 B- velmi dobře
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