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(téma)

vytlačování plastů: vliv povrchových úprav stroje a nástroje na proces

Cílem předložené bakalářské práce bylo popsat současný stav poznání v oblasti vytlačování plastů a zaměřit se na vliv povrchových úprav vnitřní části vytlačovacího stroje a vytlačovací hlavy na kvalitativní a kvantitativní parametry procesu. Z pohledu materiálové základny bylo zvoleno PVC a ABS. 

Celá práce má poměrně velký rozsah a to 70 stran, je psána česky, avšak jsou tam nepřeložené obrázky v anglickém a německém jazyce. Seznam literatury obsahuje 20 zdrojů, převážně knihy a webové odkazy.

V teoretické části student popisuje materiály PVC a ABS, přičemž by tato část mohla být stručnější a nezabývat se např. polymeracemi, ale zaměřit se jen na to, jaké typy obou materiálů se používají pro vytlačování a jak jsou modifikovány. Rovněž popis vytlačování a jednotlivých komponent je zdlouhavý a vůbec nejde k jádru problému a to k popisu povrchových úprav jaké se v současnosti aplikují. 
· obrázek 1 není vzorec polyvinylchloridu, ale jen vinylchloridu

· v textu chybí odkazy na jednotlivé obrázky a tabulky a příp. citace zdrojů obrázků

Následuje druhá praktická část, která popisuje problematiku výroby krycí lišty s popisem vytlačovací linky. Dále popis materiálového problému při vytlačování s analýzou a návrhem řešení. Poté se dostáváme k problematice povrchové úpravy šneků a student popisuje vlastnosti tvrdo-chromových povlaků. 
Opotřebení vytlačovacích hlav je způsobeno skleněným plnivem a student zmiňuje typy používaných nástrojových materiálů a možnosti povrchových úprav. Následně po úpravách vytlačovací hlavy došlo k další zkoušce s jinou recepturou.

V závěru je zmíněno, že díky zmíněným úpravám došlo k úspoře nákladů a ke zvětšení výkonu vytlačovací linky, avšak toto není vůbec jasné z praktické části. 
Je nutno říct, že praktická část je velmi zajímavá, vše je názorně vysvětleno, ale je taky nepřehledná, a nikde nejsou zmíněny žádné vlastnosti používaných materiálů.

Závěrem mohu konstatovat, že student cíle práce naplnil, a proto navrhuji hodnocení B – velmi dobře.

· Otázka 1: jaké povrchové úpravy šneků a válců se v současnosti používají a pro jaké typy plastů jsou konkrétní úpravy vhodné?

· Otázka 2: jaký je rozdíl v recepturách u PVC1962 R0030, R0040 a R0050? 
Nikde v textu to není zmíněno, a pak na str. 54 je zmínka o tom, že nespecifikovaná receptura PVC obsahuje 15% podíl částicového skleněného plniva. Následně až v dále v textu čtenář zjišťuje, že se jedná o recepturu R0050. 
· Otázka 3: Na str. 43 máte popis parametrů vytlačovacího procesu a zmíněné 2 PVC materiály. Na další straně píšete, že se PVC míchá s ABS, tudíž se ptám do kterého PVC se ABS přidává a jaký to má vliv vytlačovací proces, opotřebení šneku a stabilitu PVC?
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B - velmi dobře
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