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Optimalizace procesu výroby plastového dílu
Diplomová práce studenta Stanislava Šebáka se zabývá optimalizací procesu výroby plastového výrobku. Téma práce je velmi aktuální a vychází z potřeb průmyslu, zabývající se zpracováním polymerů. Diplomová práce je zpracována v rozsahu 83 stran včetně příloh. 

Teoretická část má 43 stran a je zpracována velmi přehledně. Student využil celou řadu dostupné literatury a velmi podrobně popsal problematiku vstřikování, konstrukci dílu a návrhu formy. 

Ve vlastní experimentální části student seznamuje čtenáře s charakteristikou výrobku. Navazuje volba vstřikovacího stroje, kde jsou podrobně popsány procesní parametry. Student navazuje konstrukčním řešením formy, jejím výrobou a materiály, ze kterých bude forma vyrobena. V další části nás student seznamuje s metodami korekcí ke snížení počtu optimalizačních kol. V závěru je vyhodnocena optimalizace výroby plastového dílu, včetně ekonomického vyhodnocení. Ekonomické vyhodnocení však odpovídá spíše literární rešerši. 
Práce má praktický význam. Doporučuji na dané problematice intenzivně pracovat i nadále a rozvíjet ji. 

Diplomová práce splňuje nároky kladené na tento typ práce a proto ji doporučuji k obhajobě a hodnotím
B – velmi dobře.
Návrh na klasifikaci diplomové práce:
B – velmi dobře
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