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Závěrečná diplomová práce Bc. Stanislava Šebáka se zabývá konstrukčním návrhem a optimalizací postupu při návrhu vstřikovací formy pro výrobu reálného plastového dílu, určeného pro využití v automobilovém průmyslu .
V teoretické části autor popisuje proces výroby dílů vstřikováním. Následuje popis výrobního stroje, základní rozdělení polymerů a hlavní konstrukční zásady při návrhu vstřikovacích forem pro polymerní materiály včetně vad vznikajících během výroby.
V praktické části diplomové práce je nejprve představen vstřikovaný plastový díl včetně polymerního materiálu a jeho vlastností, ze kterého bude vyráběn. V další části je uveden popis vtokového systému, temperace formy, způsobu odformování dílu a kompletního návrhu vstřikovací formy pro tento plastový díl. Celý postup návrhu je přehledně popsán v jednotlivých kapitolách a je doplněn názornými obrázky. Návrh byl vytvořen v programu ProEngineer s aplikací provázanosti jednotlivých modulů s maximálním využitím normalizovaných dílců. Analýzy provedené v programu Autodesk Moldflow Inside byly  využity ke snížení počtu optimalizačních kol.
Diplomant při zpracování diplomové práce pracoval samostatně a iniciativně, uplatnil vědomosti získané vysokoškolským studiem a prokázal schopnost řešení zadaného reálného problému.
Návrh na klasifikaci diplomové práce:
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