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Ing. Josef Novotný, Bosch, ČB
Posudek dilpomové práce

hodnocení kvality výrobků z poM
(téma)

Předkládanou práci je třeba hodnotit velmi kladně, neboť řeší problémy kvality výstřiků z POM velmi fundovaně se snahou o komplexní postižení materiálových, technologických a konstrukčních vlivů.
Práce je dílčím řešením manuálu kvality výstřiků z POM, zapadá do konceptu prací spolupracujících univerzit, . Vychází ze stávající součástkové základny PAL. modulů firmy Robert Bosch České Budějovice a dovršuje zákaznické principy jednotlivých výrobců automobilového průmyslu. Plastová součást z POM vstřikovaná dle doporučení výrobce POM musí vyhovět všem zákaznickým požadavkům a zkouškám. Pokud se tak stane v podmínkách velkosériové výroby, je třeba fixovat dosaženou kvalitu pomocí závazného předpisu – manuálu pro hodnocení kvality v průběhu setrvání součásti ve výrobním procesu.

Student Bc. Petr Coufal velmi dobře pochopil smysl zadání práce a díky jeho nasazení a svědomitosti, bylo možné některé dílčí závěry aplikovat do praxe RBCB již v průběhu řešení diplomové práce. Pro praxi jsou velmi důležité poznatky o chování POM v horkém dieselu pro podmínky provozu systému Common Rail. Zcela zásadním poznatkem je skutečnost, že jedna zkušební metoda nemá pro hodnocení kvality výstřiku z POM zcela vypovídající schopnost a proto nově koncipovaný manuál vychází z kombinace zkušebních metod.

Požadavky zákazníků a cíle firmy RBCB na počet chyb „0“ PPM, tzn. „0“ chyb v milionu vyrobených výstřiků z POM nás nutí k hodnocení kvality užít takových metod, které byly donedávna výsadou akademických a vědeckých pracovišť. Student hodnotí kvalitu výstřiků z POM pomocí zkušebních tělísek pro tahovou a rázovou zkoušku včetně součásti palivového modulu hrnec ze kterého v podmínkách vývojové dílny RBCB vyřezává simulovaná tělíska a dochází k závěru, že mezi zkušebním tělískem, údaji výrobce a výřezem je významný rozdíl zvláště při působení paliva. Při odběru vzorků ze součásti hrnec dbá na přesnost místa odběru a značení vzorku, což je základ jeho systematické práce při hodnocení morfologie lomu hrnce a mikrotomových řezů. Student velmi dobře volí různé podmínky vstřikování A ÷ F a dochází k dalšímu důležitému závěru, že horké palivo má vliv na velikost krystalického podílu – je to jakási temperance, což potvrzuje i zkoumání dílů palivových modulů provozovaných v přední Asii a pod.
Co se týče počítačových simulací reologických poměrů v dutině formy, je třeba velmi pečlivě připravit vstupní data, zvláště pak teplotu formy v různých částech výstřiku. Chyby nebo nedostatky jsou pouze formálního rázu a nesnižují tak kvalitu předkládané práce:

Str. 12 – doplnit údaj o tažnosti

Str. 13 – Teplota 230oC je pro POM poměrně vysoká, je třeba uvést max. dobu v plastikačním válci

Str. 15 – Je třeba uvést Poissonovu konstantu pro POM

Str. 29 – Termín puklina nahradit trhlinou, uveďte kdy propaguje trhlina z vnějšku dovnitř a naopak

Závěrem konstatuji, že tato diplomová práce splnila zadání ve velmi dobré kvalitě a dovoluji si vyslovit poděkování všem vyučujícím Bc. Petra Coufala, kteří mohou být hrdí na to, že student dosáhl v praxi vynikajících výsledků a rozhodně bude po zapracování velmi platným pracovníkem.
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