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	Název bakalářské práce:

	Výroba odlévaných výrobků a vytváření technologických základen


Hodnocení bakalářské práce s využitím klasifikační stupnice ECTS:

	
	Kritérium hodnocení
	Hodnocení dle ECTS

	1.
	Aktuálnost použité literatury
	 FORMDROPDOWN 


	2.
	Využití poznatků z literatury
	 FORMDROPDOWN 


	3.
	Zpracování teoretické části
	 FORMDROPDOWN 


	4.
	Popis experimentů a metod řešení
	 FORMDROPDOWN 


	5.
	Kvalita zpracování výsledků
	 FORMDROPDOWN 


	6.
	Interpretace získaných výsledků a jejich diskuze
	 FORMDROPDOWN 


	7.
	Formulace závěrů práce
	 FORMDROPDOWN 


	8.
	Přístup studenta k bakalářské práci
	 FORMDROPDOWN 



Předloženou práci  FORMDROPDOWN 
 k obhajobě a navrhuji hodnocení

 FORMDROPDOWN 

	Komentáře k bakalářské práci:

	V úvodních teoretických částech autor hodnotí technologie vytváření nových výrobků a ploch. Po formální stránce chybí citace, vysvětlení symbolů. Větší pozornost by zasloužila teorie a technologie soustružení. V praktické části k lepší orientaci v problematice by bylo vhodné uvést výrobní výkres součásti, podrobněji statisticky vyhodnotit naměřené výsledky (str. 58, 59), použít normalizovanou terminologii, podrobněji uvést technologický postup. Přístup autora k práci byl aktivní, iniciativní, s doboru praktickou znalostí problematiky.


	Otázky vedoucího bakalářské práce:

	Jak se stanovuje řezná rychlost u tvarové součásti?
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