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	Komentáře k diplomové práci:

	Diplomová práce řeší aktuální problém vlivu řezných podmínek na řezné síly a na průměrnou aritmetickou drsnost povrchu součásti z různých kovových a nekovových materiálů. Práce řeší širokou oblast problematiky. Úvodní teoretické části práce jsou na velmi dobré úrovni. 

V praktické části autor řeší problematiku vzniku řezných sil při rovinném broušení. Dosažené výsledky jsou velmi zajímavé a potřebné a vzhledem na velký počet experimentálních výsledků statisticky významné. Bylo by však vhodné v závěru práce více zdůraznit fyzikální podstatu vzniku nových povrchů a řezných sil. Naměřené výsledky však odpovídají teoretickým hodnotám. Naměřené výsledky však odpovídají teoretickým hodnotám. Celkově práce je na velmi dobré a odborné úrovni.
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4. Bylo by možné v grafech vlivem technologických podmínek na drsnost povrchu uvádět grafický a matematický popis výsledků? 
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