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Vliv drsnosti povrchu nástroje na zatékavost elastomerů

(téma)

Závěrečná diplomová práce Bc. Zdeňka Drgy se zabývá vlivem drsnosti povrchu tvarových částí vstřikovací formy na zatékavost elastomerů. 

Práce je účelně rozdělena na část teoretickou a praktickou. V teoretické části je popisována problematika procesu vstřikování polymerních materiálů s důrazem na elastomery a výrobní technologie používané při výrobě vstřikovacích forem s ohledem na dosaženou kvalitu obrobeného povrchu tvarových částí jednotlivými technologiemi. V praktické části je postupně zaznamenán samotný průběh obsáhlého měření včetně přípravy vzorků a popisu vstřikovacího stroje a nástroje. Přehledným způsobem je zpracován i přehled vstřikovaných materiálů včetně jejich charakteristiky. Diplomant také provedl měření drsnosti povrchu zkušebních výměnných desek. Naměřené hodnoty byly statisticky zpracovány a pro přehlednost porovnávání závislosti sledovaných veličin vyneseny do trojrozměrných grafů.    

Diplomová práce splňuje všechny body zadání. Diplomant pracoval, při zpracování diplomové práce i při samotných měřeních, iniciativně a samostatně.  
Bc. Zdeněk Drga při zpracování diplomové práce uplatnil vědomosti získané vysokoškolským studiem a prokázal schopnost řešení zadaného problému.
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