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Komentáře k diplomové práci: 

Cílem předložené diplomové práce je stanovit vliv řezných podmínek a geometrie nástroje 

(liší se nástrojovým úhlem čela) na jakost povrchu při dokončovacím frézování čelní frézou. 

Výsledky práce jsou přínosem pro firmu, s níž autor spolupracuje.  

Jako vedoucí práce při hodnocení vycházím z přístupu studenta, jeho samostatnosti, 

pečlivosti a také schopnosti spolupráce s výrobním podnikem. 
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