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Komentaie k diplomové praci:

Diplomovy projekt s ndzvem ,Vliv technologickych ¢giminek na jakost povrchuip
WEDM" spada svou naplini do oblasti nekon&@ich technologii. Konkrétnje zdefeSena
problematika stanoveni optimalnich technologickgodminek pi obrakeni dratovou
elektrodou tak, aby byly dodrZzeny poZzadované pairynekosti.

PredloZené diplomova prace obsahuje 93 stran teddtnvtabulek, obrazk, grafickych
zavislosti a statistického zpracovani vyskedk

Diplomant vypracoval dle poZadavkadani literarni studii, ve které sénuje klasifikaci
nekonvexnich technologii sitazem na elektrotepelné procesy. Podstatdstivgnuje
fyzikélni podstat elektroerozivniho obré@ni a zakonitostem elektroeroze, déle je zde
predstaveno programovani CNC sitrajv zavru literarni reSerSe popisuje metody
hodnoceni jakosti.

Predmétem experimentalniasti bylo:

1. vytvaeni programu zadané s@sti pro CNC obrai

2. experimentalni obré&hi danych entit % proménnych technologickych parametrech
(typ dratové elektrody, mezera, rychlost odtahilag/plachu) za &elem jejich
optimalizace pro vyrobu ozubeni n&benech sigdepsanou hodnotou parametru drsnost
3. aplikace vybranych metodébeni a statistické zpracovani vyslédikyvozeni zadra
a porovnani kvality obr&mych ploch pi riznych technologickych parametrechizani
Po prostudovéaniipdloZené prace mohu konstatovat, Ze vSechny bdghspleny.
Formalni stranka vypracovani je na dobré urovei igtknout horsi kvalitu skenovanych
obrazki v literarni studii a rové obtizre ¢itelné vykresy beberi viz. priloha P 1 a P L.

V literarni reSerSi nejsou u obrazlivedeny citace.

Préaci doportuji k obhajolg.

Otazky oponenta diplomové prace:
1. V reSerSi uvadite rozsah teplot v raisgboje 3 000°C az 12 000°C, jde o paong
velky rozsah teplot, fZete upesnit jaké typy vybdj vyvolavaji tyto teploty?

2. Jaké dalSi parametry mohou mit vliv na jakosbbénych ploch?
3. Z jakého dvodu jste hodnotil materialovy podil Rm?
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