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	Komentáře k diplomové práci:

	V předložené diplomové práci se autor zabývá reologickým chování vysoce plněných materiálů využívaných v technologickém procesu powder injection moulding. Hlavní důraz byl kladen na efekt skluzu na stěně. V teoretické části o rozsahu 24 stran autor popisuje základy procesu powder injection moulding, uvádí čtenáře do problematiky reologických měření vysoce plněných materiálů a popisuje efekt skluzu na stěně. Teoretická část je přehledně zpracována a splňuje zadání práce. Systematické uspořádání teoretické části zaručuje dobré uvedení do problematiky i pro neznalé čtenáře. Autor zde použil velké množství citované literatury, se kterou pracuje na vysoké úrovni. V teoretické části lze vytknout jen některé opomenutí v textu - str. 25, fig.7 v grafu je na ose x uvedena hodnota apparent shear rate, ale v popisu obrázku je popisována hodnota shear rate, která má zvláště pro materiály testované v diplomové práci rozdílnou hodnotou. Str. 27, fig.9 chybí popisek osy x.  

V experimentální části se autor zabývá reologickým chováním vysoce plněných materiálů a testování skluzu na stěně. Pro testování byly zvoleny čtyři komerčně dostupné materiály PolyMIM 17-4PH, PolyMIM 316L, Catamold 316L G a Embemold 17-4PH. Skluz na stěně byl testován na dvou slit die hlavicích o rozměrech 10x0.5x100mm a 15x1x100mm. V experimentální části autor nehodnotí získané výsledky pouze pomocí tokových křivek jednotlivých materiálů, ale hodnotí zde vliv rychlosti smykové deformace také pomocí skenovací elektronové mikroskopie a pomocí bezkontaktního měření povrchů. Prováděný výzkum má velký potenciál pro zlepšování kvality procesu powder injection moulding a měl by být dále rozvíjen. Celkový dojem z práce kazí několik nejasností v textu - str. 52, fig.20 toková křivka popisuje materiál PolyMIM 316L, ale popis pod grafem popisuje materiál Catamold 316L. Str. 56 je zmíněn materiál Catamold 17-4PH který nebyl testován, pravděpodobně je zde na mysli materiál Embemold 17-4PH. Str. 58 poté zmiňuje slit die hlavici o rozměrech 10x0.5x80mm která také nebyla testována. Závěry práce popisují pouze souhrn experimentálních poznatků bez hlubšího zamyšlení proč se tomu tak děje. Na druhou stranu lze vyzdvihnout práci psanou v angličtině, velké množství naměřených a zpracovaných hodnot, které svědčí o samostatnosti diplomanta a o jeho dobrému přístupu k zadanému tématu.     



	Otázky oponenta diplomové práce:

	1. Měření drsnosti vytlačovacích hlavic provádíte s velkou přesností, avšak testované materiály obsahují velké množství kovových částic. Mohou tyto kovové částice ovlivnit drsnost hlavic? Mohl by tento efekt mít vliv na výsledky měření?
2. U materiálu Catamold 316L uvádíte vysoký nárůst tlaku při měření na hlavici o rozměrech 10x0.5x100. Jak si tento vysoký nárůst vysvětlujete?

3. U indexu nenewtonského chování pro materiál Catamold 316L popisuje jeho závislost na hodnotě rychlosti smykové deformace. U ostatních materiálů však uvádíte index nenewtonského chovaní pouze přes celou tokovou křivku. Byly indexy nenewtonského chování ostatních materiálů také závislé na rychlosti smykové deformace?     
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