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Komentáře k diplomové práci: 
Diplomová práce je zaměřena na hodnocení kvality povrchů skleněných vzorků, získaných třemi 

odlišnými technikami. Konkrétně se  jedná o gravírování bruskou,  laserové gravírování a leptání 

leptací pastou. Tyto vzorky byly posléze podrobeny statistickému vyhodnocení s využitím metod EDA 

a ANOVA, s cílem detailního porovnání jednotlivých výrobních technologií. 

Lze konstatovat, že cíle práce byly splněny. 

Předložená práce  je poměrně zdařilá, přívítala bych obsáhlejší  a konkrétnější rozbor získaných 

statistických dat, nejen že povrchy jsou rozdílné, ale čím jsou rozdílné jednotlivé technologie, zdali se 

tyto výsledky předpokládaly či nikoliv, atd… 

 
Otázky oponenta diplomové práce: 
1. str. 47 píšete "využili jsme výkon 25 mm/s a rychlost 60 mm/s pro všechny vzorky"? Jde asi o 

překlep, vysvětlete volbu těchto parametrů? 

2. U laserového gravírování jde nastavit i tzv. hodnota DPI, domníváte se, že by mohla ovlivnit  

kvalitu získaného povrchu? Jaká hodnota DPI byla použita u vašich vzorků? 

2. Kolik vzorků se gravírovalo ( v práci není uvedeno…) a dle čeho probíhal výběr 10 míst na pěti 

vzorcích?  
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