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Výroba součástí složitých výrobků pomocí NC stroje
Bakalářská práce je zaměřena na výrobu profilově složitých prvků, určených pro konstrukci leteckých modelů. Obráběcí strategie pro výrobu součástí modelu bylo využito CAM systému – SURFCAM a následné obrábění probíhalo pomocí CNC frézky a laseru.
Teoretická část práce je řazena logickým způsobem od historického vývoje CNC systémů až po moderní počítačové CAM programy, které autor přehledně vyjmenovává. Důležitá část práce je věnována programování CNC systémů a frézovacím nástrojům. Pro rešeršní část práce autor využíval knižní, časopisecké a elektronické zdroje.
Praktická část popisuje výrobu komponent letadel. Pro tvarové kontury byly v programu SURFCAM vytvořeny CNC programy, které jsou součástí přiloženého datového nosiče. Převážná část realizace probíhala na frézce HWT C – 442, která je součástí technologické laboratoře Ústavu výrobního inženýrství. Pro zajištění správného obrobení student vytvořil speciální upínací přípravek pro obráběný materiál - balsu. Výsledkem bylo sestavení funkčního modelu letadla typu Fénix.
Další významnou část práce tvoří studium různých technologií obrábění tvarově složitých kontur, v porovnání s laserovým obráběním a obráběním na CNC frézce. Experimentální vzorky byly obráběny na laserovém zařízení LASER LS 700 ve spolupráci se střední průmyslovou školou Zlín. Byl studován vliv změny technologických podmínek na kvalitu povrchu po obrábění. Vyhodnocování probíhalo na dotykovém drsnoměru MITUTOYO SJ-301 ale i pomocí CCD optického zvětšovacího zařízení.

Kvalita a rozsah předložené práce překračují požadavky kladené na studenta bakalářského studia. Po formální i obsahové stránce je práce na velmi vysoké úrovni. Student při realizaci prokázal samostatnost, iniciativnost a dovednost při programování CNC systémů ale i jejich ovládání. Výsledky získané experimentálním měřením najdou uplatnění nejen v modelářské praxi.
Autor splnil všechny body zadání, a proto práci doporučuji k obhajobě.
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