PRILOHA PII - KARTA PRO RESENI NOUZOVEHO ZASOBOVANI
OBYVATELSTVA VODOU PRI RESENI MU

Prazdny tiskopis pro kalkulaci vody (zdroj vlastni)

Cas Cisténi nadrZe techniky 20 az 60 minut
(pro prepravu pitné vody)

Celkové mnoZstvi vody — nutna dodavka

Vzdalenost k vodnimu zdroji od mista MU

Technika pro dodavku vody

Nazev jednotky Objem nadrze Nazev jednotky Objem nadrze

Celkovy objem vody v cisternach

Celkové mnozstvi
vody

Celkovy objem
vody, kterou
technika uveze

Stanoveni poctu jizd techniky
pri zasobovani vodou

Celkovy pocet
jizd
Cas jizdy techniky
Cas pInéni techniky
Cas vyprazdiiovani techniky
Orientac¢ni ¢as distribuce vody
Maximalni doba pitné vody v cisterné 48 hodin

(v pripadé uzitkové vody neni stanovené)




Stanoveni mnoZzstvi vody dle mnozstvi a poCtu obyvatel (zdroj vlastni)

Pocet osob
Parametr
1| 10 | 100 | 250 500 1000 | 2000 5000 10000
Pitna voda
- 51 50 | 500 1250 | 2500 | 5000 | 10000 | 25000 | 10000
Pitna voda
e 10 | 100 | 1000 | 2500 | 5000 | 10000 | 20000 | 50000 | 100000
= Pitna voda
S . 151 150 | 1500 | 3750 | 7500 | 15000 | 30000 | 75000 | 150000
S
o
g Pitna voda
> 20 | 200 | 2000 | 5000 | 10000 | 20000 | 40000 | 100000 | 200000
= 201
s
1= Uzitkova
84 10 | 100 | 1000 | 2500 | 5000 | 10000 | 20000 | 50000 | 100000
= voda 101
=
Uzitkova
151 150 | 1500 | 3750 | 7500 | 15000 | 30000 | 75000 | 150000
voda 151
Uzitkova
20 | 200 | 2000 | 5000 | 10000 | 20000 | 40000 | 100000 | 200000
voda 20 1




Stanoveni doby jizdy techniky (zdroj vlastni)

Vzdalenost v km
Parametr Cas jizdy
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
z 15 km/h 4 8 12 | 16 | 20 | 24 | 28 32 36 40
E 30km/h | 1S | 3 [ 45] 6 |75 9 [10,5]| 12 12,5 14
D
g 45km/h | 1,33 [ 2,66 3,99 | 5,33 | 6,66 | 7,99 | 9,33 | 10,66 | 11,99 | 13,33
:& 60 km/h 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Stanoveni doby plnéni/vyprazdiovani techniky (zdroj vlastni)
Objem nadrze
Parametr Cas pInéni/vyprazdiiovani nadrZe
1000 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000 | 6000 | 8200 | 9000
100 1/min 10 20 25 30 35 40 60 82 90
200 1/min 5 10 | 12,5 15 | 17,5 | 20 30 41 45
400 I/min 2,5 5 6,25 | 7,5 | 875 | 10 15 | 20,5 | 22,5
800 1/min 1,25 | 2,5 | 3,12 3,75 |4375| 5 7,5 10,25 | 11,25
%’ 1000 1/min 1 2 [ 25] 3 | 35| 4 6 | 82 | 9
)g 1500 /min | 0,66 | 1,33 | 1,66 | 2 2,33 | 2,66 | 4 5,46 6
é 2000 I/min 0,5 1 1,25 | 1,5 | 1,75 2 3 4,1 4,5
g 2400 I/min | 0,41 | 0,833 | 1 1,25 | 1,45 | 1,66 | 2,5 | 3,41 | 3,75
2500 /min | 0,4 | 0,8 1 |12 ] 14 |16 ] 24 ]328] 36
3000 I/min | 0,33 | 0,66 | 0,83 1 1,16 | 1,33 | 2 2,73 3
3200 I/min | 0,31 | 0,63 | 0,78 | 0,93 | 1,1 | 1,25 | 1,88 | 2,8 | 2,81




