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ABSTRAKT

Diplomova praca sa zaobera konvenénymi a alternativnymi textilnymi materidlmi
a ich uplatnenim v dizajne produktovej rady Sportovych a volnocasovych odevov.
Teoreticka Cast' sa zaoberd analyzou najCastejSie vyuzivanych textilnych materidlov
v $portovej mode. Vysvetl'uje taktiez dolezitost’ vyberu textilného materialu s oh'adom na
fyziologicky komfort odevov. Ciel'om diplomovej prace je vytvorit’ informa¢na reserS o
textilnych materidloch konvencéne vyuzivanych v Sportovej a vol'nocasove] mode a ich
alternativach s ohl'adom na udrzatelny dizajn a aplikovat' vybrané druhy textilii v
produktovej rade. Prakticky vyskum pozostdva z porovnania vybranych textilnych
materidlov, na ziklade teoretickej analyzy a ich laboratérneho testovania. Prakticka cast’
zahrnuje prototypovu radu odevov urcenu na aktivny volny ¢as, reagujliicu na teoretické

znalosti a praktické zistenia vyskumu.

Klacové slova: Sportovy odev, pleteniny, fyziologicky komfort, alternativne textilné

materialy, udrZatel'nost’

ABSTRACT

The diploma thesis deals with conventional and alternative textile materials and
their application in the design of the product line of sports and leisure clothes. The
theoretical part deals with the analysis of the most commonly used textile materials in
sports fashion. It explains the importance of choosing a textile material concerning the
physiological comfort of clothes. The diploma thesis aims to create an information search
on textile materials conventionally used in sports and leisure fashion and their alternatives
regarding sustainable design and to apply selected types of textiles in the product line.
Practical research consists of a comparison of selected textile materials, based on
theoretical analysis and their laboratory testing. The practical part includes a prototype line
of clothing designed for active leisure, responding to theoretical knowledge and practical

findings of the research.

Keywords: sportswear, knitwear, physiological comfort, alternative textile materials,

sustainability
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UvVOD

Umenie, dizajn a rovnako aj modu mozeme vnimat’ ako média vyjadrujice nazory,
postoje Ci reakcie na spoloCenské dianie v naSich zivotoch a vo svete. PrinaSa vSak moda
stale nasej spolo¢nosti ddlezité posolstva alebo su kultirne hodnoty médy zatienené jej
negativnymi environmentalnymi dopadmi? Z urCitého uhla pohladu sa kazdy dalsi
navrhnuty a novo vyrobeny odev velmi rychlo stava len d’alsim odpadom, ktorého sa
tazko zbavujeme. Odevny priemysel je jednym z najvacSich znecistovatelov na svete.
Celkova spotreba energie a surovin je vtomto odvetvi obzvlast vysokd. Konzumpcia
textilnych vlékien vyuzivanych na Sportové odevy a doplnky zaznamenala za poslednu
dekddu vyrazny ndrast. To vo velkej miere odraza zdujem populacie o volnocasové
aktivity a Sporty, ktory je spOsobeny mnozstvom faktorov, medzi ktoré patri: narast
vol'ného Casu, zvySenie tizby po zdravom zivotnom $tyle, alebo pribudanie Sportovisk.
Taktiez dolezitym Cinitelom zodpovednym za rychly a inovativny vyvoj trendov
v §portovej mdde je silny ndrast participacie zien v profesionédlnej Sportovej sfére. Z
celkovej hodnoty predaja Sportovych odevov na volny cas v sUCasnosti az 45 %
predstavuju Zeny (Shishoo, 2005). Sportovy odev sa stal jednym zo zakladnych prvkov
Satnika modernej spolo¢nosti. Mnohi si bezny deii bez pohodIného $portového obleCenia
ani nedokazu predstavit. PredovSetkym zeny vyhl'adavajia oblecenie, ktoré sa da nosit’ do
posililovne, na jogu, na prechadzky, na ndkupy, volny cas a taktieZ relax sucasne. Pricom
prihliadaji pri vybere Sportového outfitu aj na identitu a spoloCenské hodnoty danej
znacky, na snahu o inovacie, ¢i integraciu udrZatelnejSich pristupov v procese vyroby.
Stale viac navrharov vyrobcov aj zdkaznikov si za¢ina uvedomovat’, Ze modny priemysel,
ktory sa kazdodenne doslova dotyka néas vSetkych, mnohokrat obetuje l'udské prava,
fyzicku a psychicka pohodu a dokonca aj 'udské Zivoty. Dizajnéri by sa mali snazit’, aby
priemyselné Cinnosti prindsali spotrebitelom ,,spravne hodnoty, mali by informovat
a upozoriovat’ verejnost, prinaSat spotrebitelom stale viac lokdlnych, etickych
a udrzateI'nejSich modnych mozZnosti. Preto je cielom tejto diplomovej prace vytvorit
informacnu reSer§ o textilnych materidloch konven¢ne vyuZivanych v Sportove] a
vol'nocasove] mode a ponuknut’ ich vhodne vyuZiteI'né alternativy. Charakterizovat a
porovnat’ urCité druhy textilii s ohladom na fyziologicky komfort odevov. S vyuZitim
znalosti z experimentalnej Casti a s uvedomelym postojom k rozoberanej problematike
nasledne aplikovat’ vybrané druhy pletenin v dizajne produktovej kolekcie Sportovych

a vol'noc¢asovych odevov.
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I. TEORETICKA CAST
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1 ENVIRONMENTALNE DOPADY ODEVNEHO PRIEMYSLU

»Ako formujeme nasu buducnost™? Prostrednictvom naSich mdédnych navykov. Ako
globalna populéacia vyuzivame ekvivalent 1,5 planéty v prirodnych zdrojoch. Kazdy rok
pokra¢ujeme v tazbe novych surovin na vyrobu produktov, ktoré skoncia na skladke kde

sa rozkladaju starocia® (Stella Mccartney).

V technocentrickej spolo¢nosti sucasnosti je ekonomika uzavrety systém izolovany od
prirody, kde vymennd hodnota koluje iba medzi priemyselnymi odvetviami a
domacnostami. LCudské potreby st neobmedzené a dominuje im predstava idedlneho
zivota. V tejto ére teda nie je vacsi ekonomicky priemyselny rast iba dobry, ale je to
vlastne najlepsi scenar zo vSetkych moznych scenarov. Z ekonomického hl'adiska je tak
pre dopyt priroda inStrumentdlna a peniazne kvantifikovatelnd komodita s implicitnym
predpokladom, ze ekonomicky rast a technologické inovacie vyluc¢uju naroky budtcich
generacii (Shishoo, 2015). Vysledkom doterajSicho vyvoja masovej vyroby a trvalo
neudrzatelného konzumu tak je vycerpavanie prirodnych zdrojov a znecistovanie
zivotného prostredia, ktoré nasledne sposobuje obrovské Skodlivé zmeny na ekosystémoch
(Teijin©, 2021). Rast svetove] populdcie a jej prosperita, naymd v rozvijajucich sa
ekonomikéch, podnecuju dramaticky narast kiipnej sily spolu s urbanizaciou spoloc¢nosti.
Tieto globalne trendy viedli k vzniku fast fashion, presunu a centralizacii odevného
priemyslu do zemi s lacnejSou pracovnou silou a taktiez k neustale sa zvySujucej spotrebe,
ktora vytvara konflikt medzi hospodarskym rozvojom a udrZate'nostou Zivotného
prostredia a sucCasne etikou a transparentnostou. Jednym zjavnym javom je rastica
produkcia odpadu, ktory vécsinou konci na skladke alebo sa spaluje ako zdroj energie.
Obidve stratégie zneSkodiiovania vyrazne prispievaji k emisidm sklenikovych plynov (Ma,

Hummel, Kontro a Sixta, 2017).

1.1 Uhlikova stopa v textilnom priemysle

Modny alebo textilny priemysel je znecCistujlici a na zdroje velmi néarocny
priemysel, ktory je oznacovany ako Stvrty najvacsi prispievatel’ emisii oxidu uhli¢itého.
Pozname dva typy uhlikovych stop: primarnu uhlikovu stopu a sekundarnu uhlikovu stopu.
Primérna uhlikova stopa je vysledkom priamych emisii sklenikovych plynov v dosledku
spalovania fosilnych paliv. Na druhej strane je sekundarna uhlikova stopa vysledkom
nepriamych emisii sklenikovych plynov pocas celého zZivotného cyklu réznych vyrobkov,

ako napriklad v dosledku pouzivania odevov a pod. V atmosfére sa nachadza Sest’ r6znych
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druhov plynov, ktoré maju vyznamny vplyv na sklenikovy efekt: oxid uhli¢ity, metan, oxid
dusny, uhlovodiky, peruhlikové uhlovodiky, hexafuorid sirovy. Niektoré plyny sa
prirodzene vyskytuji v atmosfére, ale ich koncentracia sa vdaka l'udskej cinnosti
netmerne zvysuje. Prikladmi takychto plynov st CO2, CHs a N2O. Iné typy plynov sa v
atmosfére prirodzene nenachédzaju a su produkované iba vd’aka l'udskej Cinnosti.

Emisie CO; v pripade prirodnych vlakien sa vyskytuju pocas pripravy, vysadby,
zberu aj urody, pretoze pri konven¢nom pestovani a spracovani prirodnych vlakien sa
zvyc€ajne pouzivaju syntetické hnojiva, ¢o vedie k vyznamnej uhlikovej stope. Pri vyrobe 1
tony dusikatych hnojiv sa emituje priblizne 7 ton sklenikovych plynov. Aj napriek tomu
maju prirodné vldkna mensiu uhlikovl stopu a pri vyrobe, maji niekol’ko d’alSich vyhod:

- Biodegradacia: vldkna s0 schopné byt degradované mikroorganizmami a
kompostované; tymto spdsobom sa uvolni fixovany CO:z vo vlakne a cyklus sa
uzavrie.

- Sekvestraény uhlik: proces, prostrednictvom ktor¢ho je CO> z atmosféry
absorbovany rastlinami fotosyntézou a ukladany ako uhlik v biomase, ako su listy,
stonky, konare, korene a pddy. Napriklad 1 tona suchého jutového vldkna vedie k
absorpcii 2,4 tony uhlika.

V pripade syntetickych vlakien je kI'icovym faktorom suvisiacim s uhlikovou stopou
to, 7e sa vldkna vyrabaji z fosilnych paliv. TaZba ropy zo zeme a vyroba syntetickych
polymérov si vyZzaduje vel'ké mnozstvo energie, a preto emituje ovel'a vysSie mnozstvo
COz v porovnani s prirodnymi vlaknami. Akrylové vlakno vyzaduje pri svojej vyrobe o
30% viac energie ako polyester a u polyamidu je to eSte viac. Syntetické latky sa netykaju
iba mnoZstva emisii sklenikovych plynov, ale je dolezity aj druh produkovanych
sklenikovych plynov. Napriklad polyamid emituje N2O, ktory je 300-krat skodlivejsi ako
CO> a vdaka svojej dlhej zivotnosti moéze dosiahnut’ a zmensit' vrstvu stratosférického

0zonu (Muthu, 2015).

1.2 Udrzatelnost’

Je viacero moznosti ako definovat’ udrzatelnost’, ale neexistuje jedna vSeobecne platna
definicia. Vyznam pojmu ,,udrzatelnost™ alebo ,.,trvalo udrzatel'ny rozvoj* mézeme chapat’
tak, ze vyCerpavanie prirodnych zdrojov pre potreby sucasnej populacie by nemalo ohrozit’
schopnost’ buducich generacii uspokojovat’ ich Zivotné potreby. Podla Agentury pre
ochranu zivotného prostredia (US EPA, 2021): ,,Zékladné principy a koncepty trvalo

udrzate'ného rozvoja su vyvazenie rastucej ekonomiky, ochrana Zivotného prostredia a
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socidlna zodpovednost, tak ze spolocne vedu k zlepSeniu kvality zivotného prostredia pre
dalSie generacie”. Ako tvrdi Fletcher: ,trvalo udrzatelny rozvoj v mdde a textilidch
podporuje ekologicka integritu, socialnu kvalitu a T'udsky rozkvet prostrednictvom

vyrobkov, akcii, vzt'ahov a praktickych postupov* (2008).

1.2.1 Pomala verzus rychla moda

Fast fashion, rychla lacnd vyroba odevov devalvuje I'udski pracu a ekologicky
zodpovedné vyrobné materidly a metddy. Pre jej vyznavaCov st environmentdlne a
socialne hodnoty, ktoré takéto oblecenie predstavuje, nehmotné. Aj ked’ v minulosti modny
priemysel nemal obavy o udrzatel'nost, trendy sa menia a presadzuju sa ekologickejsSie
progresivne vyrobné procesy pre spotrebu mody (Blackburn, 2009; Ryding, 2017). Hnutie
slow fashion (pomala mdda alebo opak fast fashion) navrhuje znovu nadobudnut’ hodnoty
kvality a ponuka menej, ale odolnejSich produktov (Obrazok 1). Spolo¢nosti zaoberajuce
sa slow fashion pontkaju dve mddne kolekcie ro¢ne na rozdiel od fast fashon znaciek,
ktoré vyrabaju az 20 a viac kolekcii rocne. ,,Fast* sa Castokrat netyka iba rychlosti vyroby,
ale aj rychlosti s akou zakaznici poZaduju neustalu novost’ trendov.

UdrzateI'nost’ v médnom priemysle alebo tzv. sustainable fashion sama o sebe nie je
uplne novym fenoménom napriek tomu, Ze do povedomia Sirokej verejnosti vo velkej
miere vstupuje az v poslednych rokoch. Historicky je moZné sustainable fashion definovat
aj ako moddne oblecenie, ktoré obsahuje principy spravodlivého obchodu s lepSimi
pracovnymi podmienkami pri vyrobe bez potreby manufaktiry, ktord zaroven
neposkodzuje Zivotné prostredie ani pracovnikov, ani zivotného prostredia pouZivanim
biologicky odburatenych materidlov. V poslednej dobe sa koncept vyvinul tak, aby mal
pruznejs$iu formu ¢o znamend, Ze udrzateInd modda zahfiia odevy, ktoré prinasaji jeden
alebo viac aspektov socidlnej alebo environmentdlnej udrzatelnosti ako je napriklad
vyroba Fair Trade alebo vyuZivanie materidlov z organicky pestovanych surovin (Obrazok
2). Okrem pojmu udrzatel'nost’ sa stale CastejSie objavuju pojmy ako ,.ekologicka moda“,
»Zelend moda®, ,,mdda so svedomim®, ,,eco-friendly* vlakna alebo ,,etickd moda®, ¢o je len
dokazom zvySujuceho sa znepokojenia v suvislosti s environmentdlnymi dopadmi
textilného priemyslu (Ryding, 2017). Téma udrzatelnosti je Coraz vyznamnej$ia s rastiicim
povedomim spotrebitel'ov aj znaciek, priCom rasti aj environmentalne vyzvy a ich vplyv

na priemyselnt vyrobu Sportového oblecenia. (Shishoo, 2015).
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Aj svetovy lidri vo vyrobe Sportového oblecenia, ako Adidas a Nike, strategicky
urobili z udrzatelnosti v poslednych rokoch jednu znajdélezitejSich agend svojich
spolo¢nosti. Spolo¢nost” Adidas v sprave o udrzatelnosti deklaruje, ze ako globalny lider v
priemysle Sportovych potrieb a zodpovedna spolocnost’ si davaji zaviazok k implementacii
udrzatel'nych obchodnych postupov vo vlastnej spolo¢nosti, ako aj v dodavatel'skom
retazci. Ich cielom je v ich fabrikach a dodavatel'skom retazci zlepsit' oblast’ socidlnej a
environmentalnej zodpovednosti, a tymto sposobom zlepsit’ zivoty I'udi, ktori vyrabajl ich
vyrobky, ako aj zivotné prostredie v ktorom sa tieto vyrobky vyrabaji. Stratégiou
udrzatel'nosti spolocnosti Nike je vytvorit' portfolio udrzatelnych materidlov;, materialy
tvoria asi 60% vplyvov priemernej obuvi Nike na zivotné prostredie. MenSie vyuZitie alebo
viac recykléacie teda moze znamenat’ vel’ky rozdiel. V predchadzajucich rokoch napriklad
spoloc¢nost’ Nike pouZila 7 milionov kg organickej baviny a recyklovany polyester zahrnula

do viac ako 31 miliénov vyrobkov (Shishoo, 2015).
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1.3 Etickost’ v textilnom priemysle

Existuje v oblasti mdédy miesto pre etiku a udrzatelné postupy? Otazka
udrzatel'nosti mnohokrat stvisi a kontruje zlym socidlnym podmienkam pracovnikov
v textilnom priemysle. Pojem etika a udrzatel'nost’ v mdde je abstinentny jav a pdsobi ako
¢osi nezmyselné, vylu€ujice sa v ramci nieCoho takého ako fast fashion, ktoré existuje
vylu¢ne na vyrobu odevov zameranych na uspokojenie zdkaznika, ktoré nikdy nie st
skuto¢ne uspokojené. Spotrebitel'ov skor znepokojuje zneuzivanie zvierat ako neetické
pracovné postupy a neetické podmienky pracovnikov ¢i novodobé otroctvo. Aj napriek
tomu, ze sa zvySuje povedomie o socidlnych a environmentalnych dopadoch odevného
priemyslu, samotni spotrebitelia stale nemaju dostatoCny zdujem spochybniovat a
kritizovat’ dodavatel'ské retazce odevov. Zdé sa, ze zakaznici maji pocit, ze ¢im menej
vedia o tom, ako sa odevy vyrdbali, tym lepSie. ,,Mddny priemysel ako celok musi
vytvarat’ tizbu spotrebitelov po obmedzenej spotrebe kvalitnej slow fashion na rozdiel od
Castej spotreby nizkej kvality fast fashion. Obchodny model sa musi zmenit’ a zaroven si
uvedomit’, ze mala vyroba vlakien musi byt spracovana na viacerych miestach v blizkosti

miest predaja‘“, tvrdi profesorka udrzatel'ného dizajnu a médy Kate Fletcher (2008).
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1.4 Transparentnost’

Transparentnost’ odevnych vyrobkov a certifikdcia v dodavatel'skom retazci je
prospesna pri zvySovani dopytu po zodpovedne vyrobenych vyrobkoch aj pri znizovani
pritazlivosti vyrobkov vyrabanych za pochybnych podmienok. Pre spotrebitelov, ktori
maju na paméti aj etické zaujmy, su potrebné systémy transparentnosti, ktoré by
zabezpecili, Zze produkt vyhovuje hodnotam, ktoré vyhladavaji alebo vyznavaji okrem
obyCajnej potreby odevu ako takého. Pravda o vyrobe ¢i charaktere vyrobnych
procesov, povode surovin a o podmienkach pracovnikov vo fabrikdch pri odevoch
napriklad z fast fashion retazcov moze byt velmi sklucujica. Preto sa v niektorych
pripadoch dovera stava Ustrednym prvkom vztahu medzi dodavatelmi a vyrobcami
odevov. Znacky s citom pre environmentalnu zodpovednost’ si preto ¢astokrat za zavidzok
davaji transparentnost, ¢o znamena, ze informuju spotrebitelov o certifikovanych
procesoch implementovanych v dodéavatel'skych retazcoch. Cely dodavatel'sky retazec od
vyroby vlakien po tvorbu produktu musi byt’ transparentny, aby bola certifikacia skutocne
efektivna. Transparentnost’ a certifikdcia vSak Casto zahfnaju vysSSie ndklady ateda aj
vys$iu cenu produktov. Vyrobca ktory zahrnie néklady na iniciativu transparentnosti do
konecnej ceny produktu sa bohuZzial Casto zdovodu nedostatocnej informovanosti

verejnosti stretava s nepochopenim (Ryding, 2017).

1.5 Lokalnost’

Lokélnost’ je aspektom, ktory suvisi s transparentnostou vyrobnych procesov
a suCasne dokaze vyrazne pozmenit uhlikovl stopu vyrobkov. Napriklad v Eurdpe st
primarnymi zdrojmi energie lahka ropa a plyn, ale v Cine je preferovanym zdrojom
energie zvycajne uhlie, kde asi 80 % elektrickej energie vyrabaju tepelné elektrarne.
Emisie CO2 zo zemného plynu tvoria asi 50 % emisii, v porovnani ked sa ako zdroj
energie pouzije uhlie. Vd'aka tomu maju textilie vyrobené v Cine uhlikovu stopu, ktora je
zhruba o0 40 % vyssia ako v Turecku, Eurdpe alebo Juznej Amerike, a to jednoducho na

zaklade vyuzivaného zdroja energie v krajine (Ryding, 2017).
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2 SPORT A MODA

V priebehu posledného storocia dosiahla Sportova a vol'nocasovd moda vyznamny
pokrok, ¢o dokazuje aj report vyskumnej organizdcie Euromonitor International, podla
ktorého v roku 2012 celosvetovy dopyt po Sportovej mode presiahol 244 miliard dolarov.
Trzba za Sportové obleCenie a obuv, presiahla 20% z celkového predaja oblecenia
(Euromonitor International, 2013). Sektor Sportového oblecenia a Sportovych potrieb
nevyvratitelne priniesol do médy nové Styly a diverzifikaciu trhu s vlaknitymi materialmi
a to predovsetkym na poli textilnej technoldgie a textilného priemyslu, prispel k povyseniu
textilnej vedy a technologie na uroven bliziacu sa rovni inych high-tech netextilnych
priemyselnych odvetvi. Sportova méda ma obrovsky hospodarsky vplyv a vzhladom na
rozmanité Sportové aktivity, ktoré I'udia intenzivne vyhl'adavajt, sa nad’alej rychlo vyvija.
Dolezitym Cinitelom pri vyvoji tohto odvetvia bol aj nérast kultirneho vyznamu

Sportového oblecenia a mddnej identity v kazdodennom zivote I'udi (Shishoo, 2015).

2.1 Sport

Sport vseobecne je realizovand forma fyzickej aktivity alebo zrucnosti, ktorej
ucelom je snaha rekreovat’ sa: pre sitaZenie, pre vlastné poteSenie, pre vyvoj zrucnosti
alebo pre akukol'vek kombinéciu tychto cielov. Sporty mozeme kategorizovat' na zaklade
typu kontaktu pri Sporte, alebo podla poctu hraCov, ¢i rozdelit’ na kolektivne alebo
individualne S$porty, vrcholové Sporty a volnocasové aktivity, taktiez podl'a obdobia na
letné a zimné, ¢i napriklad aj na fyzické alebo mentéalne Sporty (Zakon €. 115/2001 Sb.;
Zakon ¢. 28/2009 Z. z.).

Sport moézeme rozdelit podla aktivity na vykonnostny vrcholovy Sport, ktory
zdoraznuje predovSetkym fyzicka silu, rychlost, posuvanie hranic I'udskych moznosti,
snahu o vitazstvo v prvej rade a ziskanie titulu alebo formy ocenenia. Dosahovanie
vysledkov je podmienené systematickou oddanostou tvrdou Sportovou pripravou,
umociiované aj pripadnou obetou vo forme bolesti a zrieknutia sa zdravia a duSevnej
pohody. Kladie doraz na vytvéaranie a prekondvanie rekordov, vymedzovanie kondicie
I'udského tela nie ako ciela ale ako prostriedku Sportovej Cinnosti. Praktikuje selektivny
systém vysadného postavenia fyzicky najzdatnejSieho jedinca a Sportovo najuspesnejSich.
Dalej na zdujmovy rekreaény $port alebo volno¢asovy $port, ktory zahrnuje vietky druhy
Sportovych aktivit, ktoré nie st primarne zamerané¢ na vitazstvo, ambiciu prekonavat

rekordy alebo ziskavanie materidlnych odmien. U zdujmového rekreacného Sportu je doraz
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kladeny na osobny prejav, pozitok, dobry zdravotny stav, sebarealizaciu ale taktiez
vzajomny kontakt a podporu ¢i porozumenie so spoluhra¢mi, ak ide o kolektivne Sporty
(Coakley, 2001). Poslednou kategoriou pri deleni podl'a aktivity, st alternativne Sporty,
ktoré st ve'mi popularne hlavne medzi mladymi a skryvaju v sebe hlavne silné znaky
rizika, smeruju k uspokojeniu tizby po dobrodruzstve sucasne s fyzickym vykonom napr.
snowbording a vysokohorské horolezectvo.

Podl'a poctu ucastnikov Sport delime na kolektivny a individudlny. Kolektivny Sport je
uréeny pre kolektiv hracov. V kolektivnych Sportoch proti sebe zvycajne stoja dve skupiny
hracov a Sportové vysledky st vo vyrazne vys$Sej miere ovplyvnené sucinnostou a suhrou
celého timu skor nez individualnymi vykonmi hrac¢ov. K najobl'ibenej$im kolektivnym
Sportom patri napriklad futbal, hokej, volejbal, basketbal alebo flo0rbal. Individualny Sport
je opakom kolektivneho Sportu. V individudlnych Sportoch proti sebe nastupujii dvaja
Sportovcei a vysledok je ovplyvneny len individudlnymi vykonmi. Medzi najpopuldrnejSie
individudlne Sporty patri: atletika, tenis, stolni tenis, plavanie (Sekot, 2006).

Sport je neoddelitelnd sucast socialneho a kultirneho sveta, je to prostriedok
socializcie, integracie a humanizacie spoloc¢nosti, mdze byt nastrojom upeviiovania
narodnej identity a medzinarodného porozumenia, taktiez plni cely rad socialnych funkcii:
socidlno-emociondlnu, socializacnd, integraénu, politickl, ekonomicku, biologicka,
kompenzacnu a funkciu socialnej mobility (Spolocensky vyznam sportu, 2014). Prinosy
fyzickej €innosti pre zdravie su dobre zndme, preto hovorime o zdravom Zivotnom S§tyle
hlavne v spojeni s aktivnym pohybom. Zdravie obyvatelov je podla Svetovej
zdravotnickej organizacie ovplyvnené genetickou vybavou na 10 az 15 percent, prostredim
v ktorom Zijeme, zhruba na 20 az 25 % a sposobom zZivota na 50 az 60 %. Spdsob Zivota
do velkej miery urcuje aké kvalitné bude zdravie populdcie v buducnosti. Medzi
najvyznamnejSie faktory pozitivne vplyvajuce na zdravy Zivotny S§tyl patri zlepSenie
stravovacich navykov a zvysenie pohybovej aktivity (Sarmirova, 2016; Guthold, 2018).
Pravidelnd a spravne vykonavana pohybova aktivita spojena s raciondlnou vyzivou a
zmenou zivotného rezimu pozitivne ovplyviiuje hmotnost organizmu, metabolizmus,
transportny a pohybovy systém, psychicky stav, fyzicku zdatnost a vykonnost. Ma
preventivny charakter a zdravotné vyhody, ako napriklad prediZenie priemerného veku
Zivota, primarna prevencia srdcovocievnych ochoreni, prevencia cukrovky, prevencia
mozgovych prihod, zniZenie tlaku krvi, kontrola hypertenzie a prevencia osteopordzy

(Sport je zabava, 2020).
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2.2 Sportové odevy

Sportové obledenie obecne definujeme ako odevy uréené na $portovanie alebo na
neformalne ¢i pohybové aktivity vo volnom case. Vol'nocasové a Sportové obleCenie je
mozné rozdelit’ na viacero kategorii podl'a ucelu a fyzickej zat'aze alebo aktivity na ktoru
je odev urceny, od doméceho az po funkéné oblecenie. V dnesnej dobe uz nie je Sportové
oblecenie urcite vysadou len profesiondlov ¢i atlétov, posilnovni a Sportovisk. Stéle
markantnejSie percento l'udi si vybera tento typ obleCenia aj na kazdodenné nosenie,
oddych, cestovanie alebo dokonca do prace. Toto prelinanie medzi Sportovym a
vol'nogasovym odevom je stile vyraznejiie. Sport a jeho kultGra sa stile viac stava
sucastou modneho vyjadrenia spolo¢nosti a prechadza dokonca do tzv. ,,vysokej* mody,
napriklad so zndmou navrharkou Stellou McCartney, ktord vytvara dizajnérske kolekcie

pre Sportova znacku Adidas (Shishoo, 2005).

2.2.1 Loungewear

Volnocasovy odev na doma alebo tzv. loungewear mdézeme popisat’ ako pohodlné
oblecenie vol'ného strihu na bezné nosenie alebo volny ¢as, vhodny na relaxdciu najméi
doma. Predovsetkym v poslednej dobe travime v naSich domécnostiach a v interiéroch nie
len vela voI'ného Casu, ale aj pracovného Casu. Pre mnohych je teda dodlezité robit’ to
pohodlne a sticasne Stylovo, co prave tento druh obleCenia poskytuje. Oblecenie urcené
anavrhnuté na doma je vydobytkom modernej civilizdcie, pretoZze relativne dlho v
dejinach nasi predkovia spali nahi a nijako nerozliSovali medzi oble¢enim "na doma" a "na
von". PouZitie vyrazu loungewear sa objavilo priblizne v 60 rokoch minulého storocia.
Loungewear a Sportové oblecenie su kategorizované v rovnakej oblasti odievania, ale nie
su to isté. Co viak skutoéne definuje tuto relativne nova kategériu obleéenia, a ¢o ju
odliSuje od pyzama aj activewear odevov? Zatial' ¢o obleCenie na spanie sa vyznacuje
vol'nej$imi strihmi, ¢asto vzorovanymi alebo pestrofarebnejSimi Stylmi a textiliami, ako je
fleece alebo flanel, domace oble€enie sa priklana k neutralnej palete a bavlnenym zmesiam
¢i bambusu a Tencelu. Loungewear oblecenie je skor lezérne ako Sportové oblecenie. Nie
je urcené vyslovne na nosenie do posiliiovne, aj ked’ ma Casto funkéné detaily a je vyrazne
in§pirované Sportovym odevom. Klasickym prikladom domaceho odevu na den su teplaky,
teda zvycajne bavlnené dzersejové nohavice, ktoré maju Snurku alebo pruzny pés a
elastické manzety. Okrem tepldkov sa vyraznej popularite z pomedzi dennych domécich

odevov teSia predovSetkym leginy, dominujice aj svetu Sportového odevu, ktoré
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v poslednom desatro¢i uz Castokrat nahradzaju aj denimové nohavice a tak sa stavaju
ultimatnym kazdodennym kuskom dédmskeho aj panskeho Satnika (© True And Co, 2021,
Kostler, 2019).

2.2.2 Activewear

Volnocasovy Sportovy odev alebo activewear je uréeny na zaujmovy rekreacny Sport
alebo vol'nocasovy Sport, pri ktorom nie je cielom dokazovanie Sportovych vysledkov ¢i
vykonov, ale skor zdravy a aktivny zivotny §tyl, alebo zlepsSenie fyzickej kondicie, zabava
a vyplnenie spoloc¢enského vol'ného ¢asu formou individualneho alebo kolektivneho Sportu
¢i tzv. hobby, ako napriklad joga, fitness, pilates, behanie, zumba, tanec, koréul'ovanie,

'ahka turistika a prechadzky.
2.2.3 Performancewear

Sportové odevy predstavujii evoluény segment trhu a oblast, v ktorej odevy
prekracuju bezné hranice. Pre Sportové ucely sa vyuzivaji napriklad odevy s regulaciou
transportu tepla a potu od organizmu do prostredia, so znizenim zapachu a hmotnosti, ktoré
maju Sportovcovi pomdct’ zvysit' vykon, napriklad zvySenim tlaku na Specifické svaly za
i¢elom zvydenia prietoku krvi. Sportové odevy st konitruované tak, aby svojimi
vlastnost’ami plnili estetickt a ochranntl funkciu ako ochrana jednotlivea pred prostredim,
ul’ah¢enie pohybu a zabezpecenie telesnej rovnovahy, znizenie Gnavy, ¢i estetickd funkcia
pre zlepSenie tvaru postavy nositel’a (Legerska, 2018). Funk¢né Sportové oblecenie je také,
ktoré je schopné dobre odvadzat' prebyto¢ny pot z tela (odovzdavat ho d’alSej vrstve
oblecenia, alebo odparovat vlhkost” priamo do vzduchu), siasne mé regulovat’ telesnil
teplotu a v neposlednom rade zlepSovat tepelnt izolaciu. Priklady Sportového oblecenia st
atletické odevy (mikiny, Sortky, bundy a nohavice), futbalové oblecenie, rukavice, plavky,

outdoor oblecCenie, lyziarske oblecenie a ochranné $portové pomocky.
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3 KONVENCNE TEXTILNE MATERIALY A ICH
CHARAKTERISTIKA

Uzivatel'ské poziadavky su v Sportovej mdde zvycCajne vysSie ako pri formalnych
odevoch a preto si materidly z ktorych sa skladaji vyzaduju Specidlne vlastnosti. Sicasne
musia $portové odevy spihat poZiadavky pohodlia pre spotrebitel'a, padnutie odevu a
jednoduchy pohyb (Shishoo, 2005). So tym tzko suvisi prostredie v ktorom sa Sport
uskuto¢iuje. Sportovy odev musi prepustat’ alebo zadrziavat vzduch, vlhkost' a teplo,
a musi mat’ dobre technicky a fyziologicky premysleny strih. Za akychkol'vek podmienok
by mal $portovy odev spiiat’ uréité poziadavky, ako napriklad nizka hmotnost’ odevu, mal
by zaberat ¢o najmensi priestor napr. pri preprave (Choudhury a Majumdar, 2011).
Vlastnosti odevov sa zacinaju tvorit uz volbou vldknového materidlového zlozenia.
Sposob spriadania vlakien a vyroba priadze ovplyviiuju vykon a vzhl'ad vyslednej textilie.
Tvorba vlastnosti pokracuje v textilnej vyrobe. Spdsob, akym je latka vyrobena, dava latke
osobitu kvalitu (Udale, 2014). Neskor su vlastnosti odevu definované vyberom spravneho
strthového rieSenia pripadne farebnou kombinaciou. Na vyrobu sortimentu odevnych
funkénych a multifunkénych textilii sa pouzivaju rdézne druhy materidlov. Do funkénych
odevov sa pouzivaju funkéné vladkna, mikrovlakna, nanovldkna aj inteligentné vldkna.
Vyber textilnych vlakien prispieva k regulacii vlhkosti, tepelnej regulacii a priedusnosti,
chladiacim u¢inkom, mékkosti, rozt'aznosti a UV ochrane odevov. Funk¢né, Sportové
a Sportovo-vol'noc¢asové odevy sa vyrabaji najmd zo syntetickych vlakien (polyester,
polyamid, polypropylén), celulézovych vladkien, viny, alebo sa tieto materidly vhodne

kombinuju.

3.1 Textilné vlakna

Textilné vlakna moZeme rozdelit’ na zaklade ich pdvodu do troch kategoérii na:

1. Prirodné vldkna st ziskané z organickych zdrojov. Delime ich na vldkna rastlinného
povodu, zivocisSneho pdvodu a minerdlneho pdvodu. VIdkna rastlinné, na baze
celuldzy (polysacharidov). Vldkna zo semien ako bavlna, vldkna zo stonku ako lan,
konope, juta ¢i bambus a vlakna z listov ako sisal, manilské konope, agave, ananas,
aloe, raselina. Prirodné vldkna ZivociSneho pdvodu — vldkna na béaze proteinov,
ziskavané zo srsti zvierat (keratin), ako napriklad ov¢ia vina, srst’ z alpaky, mohérova
vlna, angorské vlakno, kasmir, alebo vlakna ziskavané zo sekrétu hmyzu (fibroin) -

prirodny hodvab, pavuci hodvab, lastirovy hodvab. Medzi prirodné vldkna radime
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taktiez vlakna mineralneho pdvodu — anorganické alebo tiez nepolymérne vlakna, ako

napriklad azbest, ¢adi¢, lava, struska (Udale, 2014; Militky, 2002).

2. Vldkna chemické z prirodnych polymérov — vytvorené umelo z prirodnych
polymérov, resp. modifikaciou prirodnych polymérov. Umelé vldkna st vyrobené z
celulozovych a necelul6zovych vldkien. Celuléza sa extrahuje z rastlin, ako aj zo
stromov. Umelé vldkna, ako je umely hodvab, Tencel, acetat, triacetat a lyocell, su
celulozové vldkna, pretoze obsahuji prirodnu celulézu (Udale, 2014). U takychto
vlakien je v procese vyroby mozné zamerne upravovat a menit’ dizku a tvar ich
prie¢neho prierezu. Do tejto skupiny patria vldkna z generovanej celuldzy, ako
visk6zové, mednato-amoniakové a lyocelové vldkna (podla typu rozpustadla). Dalej

derivaty celuldzy - acetatové a nitratové vldkna (Militky, 2002).

3. Vlédkna chemické zo syntetickych polymérov — najrozSirenejsi a najvyuZzivanejsi druh
vlakien na svete. Zakladom je monomér z ktorého pomocou chemickej reakcie,
(polykondenzacie, polyadicie alebo polymeracie) vznika linearny polymér. Prikladom
je polyester, polyuretan, polypropylén, polyakrylonitril, polyvinylchlorid, polyamid,
kevlar a d’alSie (Shishoo, 2015).

3.2 Konvenéné textilné materialy v Sportovej a vo’nocasovej méde

Najpouzivanej$imi vldknami v oblasti aktivneho a vol'nocasového oblecenia
dlhodobo zostiva polyester a bavlna. Daldimi vlaknami vhodnymi a taktiez &asto
vyuZzivanymi pre Sportovll vol'nocasovi modu, st napriklad polyamid, polypropylén, alebo
akrylové vldkno a elastan (Shishoo, 2015). Pri Sportovych odevoch st vo vécsej miere
vyuzivané syntetické vldkna a to hlavne z dovodu, Ze v porovnani s prirodnymi vldknami
je mozné ich upravovat’ pocas procesu spracovania napr. produkcia dutych vldkien a
vlakien s nepravidelnym prierezom alebo syntetické vldkna so zlepSenou odolnostou proti
UV Ziareniu alebo s antimikrobidlnymi ipravami. Syntetické vlakna je samozrejme taktiez
mozné optimalne zmieSat’ s prirodnymi vlaknami. To mdézZe v mnohych ohl'adoch zlep§it

ich termofyziologické vlastnosti (Militky, 2002; Shishoo, 2005).

3.2.1 Bavlna

Bavlna je najrozsirenejSie prirodné celuldézové vlakno, ktoré reprezentuje priblizne
38% zcelkove] celosvetovej textilnej spotreby (Ryding, 2017). Bavlna je maikké,

nadychané, strizové, jednobunecné vldkno, ktoré rastie v tobolke, je najcistejSou formou
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celulozy v prirode (90% celuléza). Okrem celulézy sa v bavinenom vldkne nachadzaju
zlozky ako vosky, pektiny a iné anorganické latky ¢i Spina. Kvalita celuldozy zavisi od
teploty, ovzdusia, pddy, pesticidov aj veku rastliny. Vlastnosti tohto prirodného polyméru
a jeho Specifické zloZenie sa liSia aj s ohladom na druh baviny a prostredie v ktorom sa
bavinik nachddza. Pestuje sa priblizne v 90 subtropickych a tropickych krajinach po celej
planéte. Najva¢simi producentmi st Cina a USA, d’alej Pakistan, India, Uzbekistan &i
Afrika. Tychto Sest’ krajin zastava priblizne 75% celosvetového dopytu po bavine (Udale,
2014; Ryding, 2017).

Bavlna, Casto pozitivne oznaCovana ako ,.ckologické prirodné“ vlakno, bohato
vyuzivand, nie len v Sportovej modde, je pestovand pomocou S$irokej Skaly technicky
naro¢nych pol'nohospodarskych postupov, pretoze je vel'mi 'ahko napadnutelnd Skodcami
aje citliva na klimatické podmienky, napr. sucho, teplota a nutriéné podmienky pody.
Niektoré studie  preukdzali, ze pestovanie baviny spdsobuje najvicSie poskodenie
zivotného prostredia zo vSetkych Studovanych vldkien. Konvenéné pestovanie baviny totiz
vo velkej miere nadmerne vyuZiva pesticidy. Vyskumy naznaluju, Ze priblizne 25%
globalnej spotreby insekticidov a 11% svetovej spotreby toxickych pesticidov dostupnych
v pol'nohospodarstve je bezne pouZzivanych pri pestovani bavlny. Tieto chemikalie,
povodne vyvinuté ako nervové plyny maji nepriaznivy vplyv na Zivotné prostredie
(znecistenie vody a ovzdusia, vyCerpanie €i otrava pody, strata biodiverzity) a mézu mat’
vplyv aj na zdravotny stav polnohospodarov apracovnikov na poliach s bavinou
(Blackburn, 2009; Ryding, 2017; Shishoo, 2015). Aj ked sa v sucasnosti celkovo v
suvislosti s vyrobou bavlny najcastejSie spominaji chemikalie, bavlna sa stala zndmou aj
ako ,,sméddna‘“ plodina. Na vyrobu 1 kg bavlnen¢ho vlakna je potrebnych 7 000 — 29 000
litrov vody, ¢o je dost materidlu na vyrobu priblizne jednych dzinsov. Vplyv pestovania
baviny v stuvislosti s vodou ma vSak viaceré formy, nie len vycerpanie prirodnych vodnych
zdrojov na zavlazovanie (vstupy), ale aj kontaminacia pitnej vody z hnojiv a pesticidov
pouzivanych (vystupy) a celkovy. Vodohospodarstvo ovplyvituje vlastnosti pddy, najmi
ked’ d6jde k zasoleniu. Salinizicia je proces, pri ktorom sa vo vode hromadia anorganické
soli rozpustné v pode. K najznamejsej socidlnej a ekologickej katastrofe, ktort zapricinilo
nevhodné hospodarenie s vodou, nadmerny odber, kontamindcia a zl¢ zavlazovacie
postupy pri pestovani bavilny, doSlo v Uzbekistane. Povrchové vody odklonené na
pestovanie bavlny v povodi Aralského mora zmenSili more na zlomok jeho pdvodnej

velkosti a kedysi prosperujiice rybarske mestd v regiéne su dnes obklopené pustou.
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PresnejSie povedané, Ciastocky a zvysky pesticidov ¢i hnojiv na dne Aralského mora su
vetrom odnasané do okolitych spolocenstiev. Obyvatel'stvo v tomto regione trpi chronicky
zlym zdravotnym stavom v ddsledku vystavenia u€inkom pol'nohospodarskych chemikalii

a kontaminovanej pitnej vody (Ryding, 2017).

3.2.2 Polyester (PES)

Polyester je celosvetovo najpouzivanejSie syntetické vldkno. Polyester je lacny,
pevny, trvanlivy, odolny voc¢i chemikalidam, plesniam a oderu. Je vyrdbany priamou
esterifikaciou kyseliny tereftalovej a etylénglykolu pocas katalyzovanej polykondenzicie
pri 270-290°C vo vakuu. Vldkna sa zvlakiuji z taveniny cez hubicu, matuju sa v roztoku
TiO> a za tepla alebo za studena sa diZia, kedy nastdva krystalizacia a fibrozna orientacia
vldkna, na konci procesu sa vldkna eSte fixuju, temperuji pri 130-180°C (Sreenivasa,
2015; Eichhorn, 2009). Vldkna z polyesteru st hydrofébne, maju dobru termicki odolnost’
(az do 200°C) a su lepSie odolné voci slnku nez polyamidové vldkna. Textilie
z polyesterovych vlakien rychlo schni anie st ndrocné na starostlivost/udrzbu.
Nevyhodou polyestru je vysokd Zmolkovitost' nizka navlhavost. Tym, ze je vlakno
prakticky bez sorpcie, I'ahko podlieha vzniku statického néboja a pritahuje prach
(Ruzickova, 2003). Vyhodou polyesterovych syntetickych vlakien je, ze je mozné ich
modifikovat’ v procese zvldknovania, co moze byt vyhodou prave pri Sportovych odevoch,
kde je dolezité aby material, o najrychlejSie odvadzal vlhkost’ vo forme potu z 'udského
tela a tak sa predislo pocitu nepohodlia. Obrazok 4 ako priklad zndzorfiuje priecny prierez
profilovaného polyesterového Stvorlalo¢natého vldkna a dutého vldkna, ktoré maju vysokt
hodnotu merného povrchu a z toho déovodu vyssiu schopnostou odvadzat’ pot na zaklade
posobenia kapilarnych sil (Legerska, 2018; Stanck, 1998).

. ‘_ ,,‘,. _e.

Obrazok 3 Priecny profil polyesterovym vldknom s prierezom a)

lalo¢natym a b) dutym (Legerska, 2018)
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3.2.3 Polyadmidové vlakna (PA)

Polyamid je polymér s opakujiicimi sa jednotkami spojenymi amidovymi vdzbami.
Existuje viac typov polyamidového vlakna a najrozsirenejSie sa PA 6 a PA 6.6, pricom
rozdiel medzi nimi spo¢iva v molekulovej Struktire. Obidva druhy sa zvlakinuju z
roztaveného polyméru do Sachty aje teda mozné ich profilovat do réznych prierezov
vratane mikrovlakien. DiZenim vldkno ziskava kone¢né, najmi mechanické vlastnosti. PA
vldkna maju uzitkové vlastnosti ako pomerne jednoducht udrzbu, dobra tvarovi stabilitu,
daju sa vyuzit’ ako ndhrada prirodného hodvéabu (na elasticki spodnu bielizen, Sportové
oblecenie) a dalej ako zmesovd komponenta s bavlnou a vlnou. Striz je vyuzivana na
tepelno-izola¢né vyplne odevnych vyrobkov a prikryvok, Vyrdbaju sa ako: monofil,
multifil, kabel, striz. Monofil je pouzivany najcastejSie na monofilné Sijacie nite, multifil
(hladky aj tvarovany) na Sportové obledenie. Casté obchodné nazvy polyamidovych

vlakien st Silon (CR), Tactel, Toray Nylon (JAP), Kevlar (USA).

3.2.4 Polyakrylnitrilové vlakna (PAN)

Polyakryloitrilové vlakna, skratene nazyvané akrylové, st syntetické textilné vlakna
vyrabané polymerizaciou akrylonitrilu, obvykle v spojeni s inymi monomérmi. Podla
obsahu akrylonitrilu sa rozliSuji dva typy vlakna, normalny typ (s obsahom najmenej 85 %
akrylonitrilu) a modakryl (s obsahom najmenej 50 % a najviac 85 % akrylonitrilu)
(Militky, 2002). PAN dobre prijima farbivd a md dobrii farebnu stalostou, vyborne
odolava voci degradacii slne€nym Ziarenym, je vyborne odolny vo¢i mikroorganizmom,
oderu, poveternostnym podmienkam, rychlo schne a odolava aj vel'kému mnozstvu prani a
jeho vlastnosti sa Casom len tak 'ahko neznizia (Shishoo, 2015). Akrylové vladkno je 'ahké,
pruzné¢ a mékké a vyrobky z neho byvaju na ohmat vel'mi podobné vine, vel'mi vhodné
k mieSaniu s vlnou, preto sa Casto s vinou zmieSavaju, alebo vinu uplne, z ekonomického
hladiska, nahradzaji (Pospisil, 1981). Jeho obrovskou vyhodou je skvela schopnost
udrziavat’ farbu a taktieZ to, Ze je na rozdiel od viny hypoalergénny (Syntetické materialy a

ich vlastnosti, 2017).

3.2.5 Polypropylén (PP)

Polypropylénové vldkna sa vyuZzivaji v oblasti funkénych odevov z dévodu nizkej
hustoty, hydrofobnosti, inertnosti voci baktériam a plesniam, taktiez pretoze nevyvolavaji
alergické reakcie na pokozke a maju jednoduchu udrzbu. Vyrabaju sa klasickym postupom

zvlaknovania z taveniny, chladené byvaji v dlhej Sachte. Vyhody PP vldkna st napriklad
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odolnost’ voci oderu, trvanlivost’, nizka hmotnost’, jednoducha formovatel'nost’ alebo nizka
uroven elektrostatického naboja. Nevyhodami polypropylénu naopak je napriklad nizka
teplota méaknutia a topenia, ¢i zla farbitelnost’ (bezne sa PP farbi uz v hmote/tavenine, ¢o
ale ovplyviiuje kone¢ny vzhl'ad a sytost’ farby, napriklad oproti polyesteru), nizka tepelna
odolnost” alebo voskovy ohmat (Militky, 2002). Technické pouzitie pre Sportové potreby a
vysoké uplatnenie v oblasti netkanych textilii napriklad ako geotextilie (Stan¢k, 1998).

Obrazok 4 Mikroskopicky vzhlad pétlaloc¢natého
PP vlakna (Legerska, 2018)

Prikladom patentovaného polypropylénového modifikovan¢ho vladkna je Moira,
profilové pitlalo¢naté polypropylénové vldkno vhodné na vyrobu syntetickych odevov
priliehajucich k pokoZke od ktorej rychlejsie odvadzaja telesnti vlhkost’ smerom vonku do
d’alSich vrstiev odevu. Vldkna majt hviezdicovy prierez vd’aka ktorému maji vac¢si merny
povrch v porovnani s kruhovym profilom. UmozZiuja dvakrat rychlejSie odparovanie
vlhkosti z povrchu vldkna. Medzi lalokmi zostava vel'ké mnoZstvo vzduchu, ¢o pdsobi ako
izola¢na vrstva. Moira neprijima do vlakien vodu a pokoZzky sa dotyka len lalokmi, preto je
na ohmat vZzdy suchd a nelepi sa na telo. Antibakteridlna Uprava vldkien zabranuje

rozmnoZzovaniu baktérii (Legerska, 2018).

3.2.6 Elastan (EA)

Velmi jemné, pevné, pruzné polyuretdnové vlakno. Zakladnou vlastnostou je
vysoka pruznost. Vzdy sa pouziva v kombinacii s d’alSimi materidlmi, zaistuje stalost’
tvaru, zvySenie pruznosti a znizenie krcivosti finadlneho produktu. Elastické vlakna na baze
polyesteru, polybutylentereftalat a polytrimetylénterftalat objavené uz v prvej polovici
dvadsiateho storocia. NajznamejSie elastické vlakno pozndme pod obchodnym nazvom
Lycra®, ale nie kazdy elastan mdézeme nazvat’ Lycrou® (Sinclair, 2015; Molcanyova,

2019). Predizenie elastomérneho vldkna sa pohybuje od vysokého prediZenia (300-800%)
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k niz§iemu prediZeniu (20-100%). Lycra® a elastan je syntetické pruzné vlékno, ktoré sa
v malom mnozstve pridava k textilnym materidlom. Jeho vysokd pruznost zlepsuje
vlastnosti vetkych odevov v ktorych sa pouZije. Elastické vlakna s vysokym predizenim
sa zvycajne pouzivaju v Sportovej mode na prilichavé odevy, ako fitness a gymnastické
odevy ¢i plavky (Shishoo, 2015), pretoze su to vldkna s vynikajicou odolnostou voci
chloru. Typ textilie a jej kone¢né pouzitie uréuju pozadovany stupeii a smer pruznosti. To
potom urcuje mnoZzstvo a typ elastanu. Uz len 2% stacia na zlepSenie pohybu a udrzanie
tvaru latky, pricom napriklad plavky a Specialne Sportové odevy, mozu obsahovat’ az 30%
elastanu. Elastan sa nikdy nepouziva samostatne, ale je bezne kombinovany s akymkol'vek
inymi vlaknami ¢i uz prirodnymi alebo syntetickymi, ktoré urcuju vzhl'ad a iné potrebné

atribity odevu, podl'a pozadovaného vyuzitia (Choudhury a Majumdar, 2011).
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4 ALTERNATIVNE TEXTILNE MATERIALY

Podl'a Kate Fletcher buduci tspech mdodneho a textilného priemyslu bude zavisiet’ od
toho, ako znizime jeho environmentalnu a socialnu zat'az pocas celého zivotného cyklu. To
znamena znizit dopad spojeny s pestovanim a vyrobou textilnych vlakien, alebo
nahradenie niektorych vlakien s vysokou environmentdlnou zatazou, rdéznymi
alternativami, ako je napriklad organicka bavlna, konope, lyocell, vlna, racyklované
materidly a iné (2008). Napriklad bavina ma vzhl'adom na jej obrovské percentudlne
vyuzivanie v globalnom meradle, spotrebu vody a pouzivanie pesticidov pri jej pestovani,
najvacsi negativny vplyv na zivotné prostredie. Na vyrobu 1 kg baviny, ¢o je ekvivalent
jedného tricka a dZinsov, je potrebnych viac ako 20 000 litrov vody. Polyester nevyzaduje
pri vyrobe taku spotrebu vody a ziadne pesticidy, avSak je zasa zavisly na biologicky zle
odburatel'nej rope, ako zékladnej surovine a vyzaduje si viac ako trojndsobok energie nez
bavlna. Dalsie vlakna a ako napriklad nylon a vina tieZ nie st Uplne ne$kodné pre Zivotné
prostredie. Napriklad synteticky nylon, ktori sa vyrdba z ropy alebo prirodna vlna, ktora si

vyzaduje rozsiahle vyuzitie pody (Blackburn, 2009; Ryding, 2017).
4.1 Prirodného pévodu

4.1.1 Organicka bavina

Produkcia organickej bavlny sa zacala v USA a Turecku koncom 80. rokov,
nasledovali Egypt, Uganda, India a Peru. Rozsirila sa aZ do 24 krajin. India, Syria,
Turecko, Cina, Tanzania, USA, Uganda, Peru, Egypt a Burkina Faso patria medzi desat’
najvyznamnejSich krajin produkujicich organicka bavinu (Ryding, 2017). Z ekologickych
dovodov je celosvetovy zaujem o organickd bavlnu stale vyssi. AvSak pestovanie baviny
ekologickym ¢i organickym spdsobom nie je vhodné tplne pre vSetky krajiny a vSetkych
pol'nohospodarov. Aby bola bavlna naozaj organicka musi spiiiat’ prisne tandardy. Pestuje
sa bez pouzitia akychkol'vek syntetickych chemikalii - t. j. pesticidov, regulatorov rastu
rastlin, defoliantov a hnojiv. Rozne spdsoby certifikovania baviny maji rovnaké

podmienky a zoznam povolenych chemikalii (Blackburn, 2009; Udale, 2018).

Existuje niekol’ko principov, ktoré charakterizuji certifikované ekologické
pol'nohospodarstvo: biodiverzita, integracia, udrzatelnost, prirodzend vyziva rastlin a
prirodzend ochrana proti Skodcom. ,,Organické pol'nohospodarstvo je systém riadenia

ekologickej vyroby, ktory podporuje a zvySuje biodiverzitu, biologické cykly a biologicku
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aktivitu pody“ (USDA, 2015). Déraz sa dnes kladie na ekologické vyrobné postupy a
»udrzate'na*™ vyrobu v celom textilnom retazci. Produkcia organickej baviny vSak nie je
ekvivalentom udrzatel'nosti — vyrobné a spracovatel'ské postupy aj pri organickej alebo
konvencnej bavine mézu byt udrzatelné alebo neudrzatelné. Slovo ,,udrzatelnost™ sa
Casto pouziva v diskusii o zivotnom prostredi, ale je ¢asto nepochopené, pretoze neexistuju
parametre a limity, ktoré by sa dali objektivne vymedzit. Pri vyrobe organickej baviny sa
sice nepouzivaju syntetické chemikalie, ale pri ochrane proti Skodcom sa mo6zu pouzivat
»prirodné* chemikalie, ako je sirovy prach, bakteridlne spreje a dalSie prostriedky
biologickej kontroly, ¢i postreky na listy na baze organickych kyselin (napr. kyselina
citronovd) a dusik a siran zinocnaty pri priprave zberu. Tieto prirodné chemikalie
pouzivané pri priprave Urody nie su také u€inné, ¢o spomaluje zber bavlny a zvySuje
naklady. Ruc¢ny zber nevyzaduje defolidciu, ¢i uz ide o ekologicku alebo konvenénu
vyrobu, ale v rucne zbieranej bavine moze stale byt odpad z listov (Ryding, 2017). Podla
Blackburn, avSak dopyt zadkaznikov po organickej bavine nie je taktiez rieSenim problému
alebo akt zachrany, pretoze z hladiska zvysSkovych pesticidov, nie je rozdiel medzi
organickou a konven¢ne pestovanou bavlnou. Pri priprave na farbenie a konecnej uprave
sa bavlnené textilie podrobia Cisteniu a bieleniu, pri ktorom by sa mali odstranit’ zvySky
pesticidov, ak st pritomné. Produkcia organickej baviny podl'a Blackburn, nie je o ni¢ viac
alebo menej ,.ekologicka“ alebo ,udrzate'na“ ako sucasnd konvencna vyroba baviny.
Modze si vSak vyzadovat’ viac pody na vypestovanie rovnakého mnoZstva bavlny, vyZaduje
to viac prace a stoji 37-50 % viac ako konvencne pestovana bavlna (2009). V podstate
vSetky spdsoby vyroby baviny prinasaju isté dopady, ktoré nie st nevyhnutne Setrné k

zivotnému prostrediu, ale st nevyhnutné pre produkciu plodiny (Shishoo, 2015).
4.2 Regenerované materialy (vlakna chemické z prirodnych polymérov)

4.2.1 Bambusova viskéza

Bambusové regenerované celulézové vldkno, je sucastou skupiny lykovych
vlakien, ktord zahffla vlakna ako konope a l'an. Bambus sa zvyCajne zaraduje medzi
ekologicku variantu textilu, ¢o je vSak diskutabilné aj ked st vyrobky z bambusového
vlakna biologicky odburatelné. Z hladiska pestovania moéZeme bambus povazovat za
environmentalne vhodny, pretoze bambusova rastlina je potencidlne jednym z
najudrzatel'nejSich zdrojov na svete - rastie vel'mi rychlo a I'ahko, nepotrebuje pesticidy ani

hnojiva a po zbere ju nie je potrebné znova vysadzat’, pretoze z korenov vyrastaju nové
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klicky. Na druhu stranu spracovanie bambusovej buniiny na vldkna je mozné len
pomocou silnych chemikalii a rozpustadiel, ktoré st potencidlne Skodlivé pre zdravie
pracovnikov vyroby, spotrebitel'ov odevov aj pre Zivotné prostredie, ked sa chemikalie
uvolfiuji do odpadovych voéd (Bamboo, 2020). Skrobova buni¢ina sa vyrdba z
bambusovych stoniek a listov procesom alkalickej hydrolyzy a viactdzového bielenia (Das,
2007). Bambus je potrebné chemicky rozstiepit pomocou chemikalii, vzniknuty roztok
alebo kvapalina sa nasledne pretlaca cez zvlaknovaciu dyzu, aby sa vytvorilo vldkno.
Tento proces, znamy ako proces vyroby viskozy, je rovnaky postup extrizie, aky sa
pouziva na vyrobu umelého hodvabu a sdjovych vlakien (Fiber Characteristics, 2020). V
ramci procesu premeny vldkna na priadzu sa priadza vari v luthu a namoci sa do
dezinfekcie uhlikom co nie je najekologickejsi vyrobny proces. V Eurdpe sa vSak pouziva
ekologickejSi proces vyroby bambusového vldkna. Pri tomto procese sa drevita cast’
bambusu rozlozi zo stien bambusovej stonky a bambusové vldkno sa mechanicky rozdrvi.
Surova vlaknita buni¢ina sa potom spracuje v ekologicky Setrnych enzymoch, napusti sa
vodou a umyje sa. Bambusové vldkno sa potom spriada do priadze pomocou ¢esané¢ho

pradenia (Das, 2009).

Na svete pozndme viac ako 1 250 druhov bambusov. Celkova plocha bambusového
lesa na svete predstavuje 14 miliénov ha, hlavne v bambusovych zénach Azie, Pacifiku,
Ameriky a Afriky. Vychodna a juhovychodna Azia maju najvicsie oblasti bambusovych
lesov, vratane asi 80% druhov bambusov na svete (Rao, 1999). Textilia z bambusovych
vldkien je vyrobend zo 100% bambusovej buni¢iny a vyznacuje sa dobrou
hygroskopickost’ou, vynikajicou priepustnost'ou, jemnym pocitom, 'ahkost’ou narovnania
a farbenia a nddhernym farebnym efektom pigmentécie. JemnejSia ako bavlna, s texturou
podobnou zmesi kaSmiru a hodvébu. Pretoze je prierez vldkna vyplneny rdznymi
mikroskopickymi medzerami a mikro-otvormi, ma ovela lepSie absorpciu vlhkosti a
ventilaciu. Absorpcia vlhkosti je dvakrat vysSia ako absorpcia baviny s mimoriadnym
uvolnovanim necistot. Prirodné antibakterialne prvky v bambusovom vldkne drzia baktérie
d’alej od bambusovych latok. Odev z bambusového vldkna dokaze absorbovat’ a odparovat’
I'udsky pot za par sekind. Vd’aka takémuto odevu sa l'udia citia mimoriadne prijemne,
pohodlne. Aj pri 100% bambusovych textiliach mozno dosiahnut’ pozoruhodnu elasticitu,
pri ktorej méze byt vylucené pouzitie elastanu, pretoze bambusové priadze vykazujua vel’ka
elasticitu. Bambusové textilie maju vyhody aj vtom Ze potrebuju menej farbiva ako

napriklad bavlna alebo viskdza, pretoze rychlejsie absorbuju farbiva (Das, 2007).
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4.2.2 Lyocel — acetat celulozy

Lyocelové vldkna radime medzi vldkna z regenerovanej celulozy, rovnako ako
napriklad visk6ézové vlakna. Lyocel je vSeobecny ndzov vyrobného procesu alebo typu
vladkna. Pre vyrobu lyocelovych vldkien sa najskor pripravi homogénny koncentrovany
roztoku celuldzy. Roztok sa nasledne vytlac¢uje cez vzdusnii medzeru do zrézacieho kupela
(systém dry jet wet) pri 90-120°C, kde prebicha koagulacia a diZenie. Zrazaci kupel
obsahuje vodu a polarne rozpustadla ako etanol alebo bobtnadld (NaOH alebo ZnCl»). Na
konci procesu sa vldkna operu, osuSia a roztok celuldozy zo zrézacieho kupela sa
rekuperuje na d’alSie vyuzitie. Lyocel sa vyrdba v uzavretom systéme, ktory recykluje
takmer vSetky pouzité chemikdlie. V porovnani s viskdzovymi vldknami maju lyocelové
vldkna vyrazne vysSiu pevnost’ za sucha i za mokra, nizSiu taznost a Specidlny ohmat
(Woodings, 2001). Tencel® je obchodna =znacka lyocelu komercializovaného
spolo¢nostou Lenzing. Vyraba sa z eukalyptovej drevnej celulozy, z lesov certifikovanych
PEFC (eukalyptové stromy rasta rychlo bez pouzitia pesticidov, hnojiv alebo
zavlazovania) a rozpustadlo pouZité na jeho extrakciu je mozné recyklovat, takze vlakno
Tencel je Uplne biologicky odburate'né (TENCEL™, 2020; Udale, 2014). NovSou formou
lyocelového vlakna, vo vyvoji, je Toncell®. Vedci z Aalto University a University of
Helsinki vyvijaju technologiu Ioncell takmer desat’ rokov. Tato technologia udrzatelnym
sposobom a bez Skodlivych chemikalii meni pouzité textilie, celulozu alebo dokonca staré
noviny na nové textilné vladkna. Ioncell® vyuziva na rozpustanie celuldzy rozpustadlo
nazyvané i6nova kvapalina. V rozpustenom stave sa da celuldoza transformovat' na
nadherné, silné vldkna pomocou technoldgie zvldknovania dry jet wet technoldgie.
Jedinymi pouzitymi chemikaliami st netoxickd i6nova kvapalina a voda. Obidve v procese
re-cirkulujit v uzavretej slucke. Vlakna Ioncell® posobia médkko a su silné, aj ked’ st
mokré. Medzi pozitivne vlastnosti takychto vlakien patri napriklad dobrd absorpcia
vlhkosti, biologickd odburatel'nost, jasny lesk alebo moZznost’ farbit’ vldkna ako bavinu
¢ viskozu (loncell, 2020; Hummel, Kontro a Sixta, 2018). Dal3ou roz§irenou variantov
regenerovanych celulézovych vldkien je Refibra™, vldkno vyrobené z bavinenych
zvySkov a drevnej buniCiny. V1dkno je zalozené na vyrobnom procese TENCEL®, ale
okrem toho vyuziva aj recyklaciu materidlu zvysky bavlny, teda bezny odpadovy material

textilného priemyslu (TENCEL™, 2020).
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4.3 Recyklované materialy

4.3.1 Recyklovany polyester

Recyklovany polyester sa vyrdba z recyklovanych plastovych flia§ (PET). V
porovnani s vyrobou nového polyesteru z ropy chemicky recyklovany polyester znizuje
emisie energie aj CO; asi 080 %. NajcastejSie vyuzivané metdody na recyklaciu
polyetyléntereftalatu s mechanickd alebo chemickd. Mechanickou recyklaciou sa plast
roztavi a vytvori sa nova priadza - tento proces je vSak mozné vykonat’ iba niekolkokrat,
kym vlakno nestrati svoju kvalitu (asi 5-10 krat). Teijin tento problém vyriesil
odstranenim aditiv z polyesterovych vyrobkov, a to v procese nazyvanom chemicka
recyklacia. Chemickd recyklacia spociva v rozklade molektl polymérov a ich
transformécii na priadzu. Tento proces je ndkladnejSi no vSak zachovava kvalitu
povodného vldkna a umoziuje nekone¢nu recyklaciu materialu. Recyklované polyesterové
vlakno je asi o 15-20% drahSie ako vldkno vyrobené z fosilnych paliv. NajznamejSim
svetovym znackovym recyklovanym polyesterovym vlaknom Repreve. Spoloc¢nost’ Unifi
uviedla na trh toto vldkno v roku 2007 a mnoho z najznamejSich globalnych znaciek na
svete ho uz dlhodobo pouziva vo svojich kolekciach, napriklad H&M, Nike, Patagonia
ainé (UNIFI®, 2020). Zdrojom pre vyrobu Repreve vldkna su recyklované plastové flase
a priemyselny odpad. Z celosvetovo zhromazd'ovaného plastového odpadu sa nasekanim
arozomletim, pripravuje ,plastovd Stiepka®, ktord sa nasledne umyje, roztavi
a preformuluje na vysoko kvalitné ,,vlo¢ky“ REPREVE. Stiepka sa nasledne roztavi na
tekuty polymér a extruduje sa cez malé otvory v zvlakiovacej dyze, ¢im sa vytvoria spojité
vlakna, ktoré tvoria vlakno Repreve. Z vldkna sa vytvara priadza zvldkinovanim a
textarovanim (UNIFI®, 2020). Vyrobky vyrobené z Repreve st rovnako kvalitné ako
vyrobky vyrobené z nerecyklovaného polyesteru. Na vyrobu Repreve sa navysSe spotrebuje
0 45 % menej energie, o 20 % menej vody a dosahuje 30-percentné znizenie sklenikovych
plynov v porovnani s produkciou nového polyesteru. hovori Charlie Schwarze, globalny
riaditel’ Unifi (Toto, 2018). Jedna libra Repreve uSetri napriklad energiu na prevadzku
ziarivkovej Ziarovky takmer na 22 dni, mnozstvo pitnej vody pre jednu osobu cely den a
Setri taktiez mnozstvo sklenikovych plynov (Twilleager, 2020). Dalsou znackou
recyklovaného polyesteru je napriklad ECOPET®, ktort metddou recykléacie
polyesterovych vyrobkov niekol'kokrat bez zhorSenia kvality vyvinula Teijin Group. Uz 25
rokov od svojho vzniku sa ECOPET® pouziva v réznych oblastiach od obleCenia cez

priemyselné materidly az po domace textilné materialy a interiérovy textil automobilov.
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Plastové PET flase a staré odevy transformuju na nové vlakna. ECOPET® je vyrobeny z
pouzitych plastovych PET flia§, odevov a odpadu z vldkien (ECOPET®). Odberatelia
recyklovaného polyesteru, ako napriklad spoloCnost Patagonia, zbieraju pouzité
polyesterové odevy a neskor ich dopravia do zdvodu Teijin v Japonsku. Teijin potom
vyuziva svoju technologiu chemickej recyklacie na premenu pouzitého oblecenia na
polyesterové vlakna panenskej kvality. Tieto vlakna sa potom pouZzivaju na vyrobu nového

oblecenia (Bettin, 2014).

4.3.2 Recyklovany polyamid (nylon)

Takzvany ,,virgin“ nylon je, rovnako ako polyester, vyrobeny zo surovej ropy.
Preto recyklovany nylon (polyamid) prinaSa podobné environmentalne benefity a vyhody,
ako recyklovany polyester, pretoze napomaha vyuZzitiu odpadovych materidlov a pri jeho
vyrobe je vyuzitych ovela menej prirodnych zdrojov ako na ,,panensky“ nylon (vratane
vody, energie a fosilnych paliv). Recyklacia nylonu je vSak stidle nékladnejSia ako
produkcia nového nylonu. V stucasnosti sa vykondva vel'a vyskumov na zlepSenie kvality a
znizenie nakladov na tento recykla¢ny proces. Velka cast’ recyklovaného nylonu pochédza
zo starych rybarskych sieti. Siete s jednym z najbeznejSich priemyselnych aplikécii
nylonu, ale okrem toho konc¢i v oceane aj velké ¢ast’ nylonového odpadu, ktory vyhodia
bezny spotrebitelia. Tento biologicky nerozlozitelny nylonovy odpad ohrozuje morské
korytnacky, delfiny a d’alSie vodné tvory. Prikladom nekonec¢ne recyklovateného vlakna
je regenerované nylonové vlakno ECONYL® talianskej plastikarskej spolo¢nosti Aquafil.
Spolo¢nost’ nezverejiiuje detailne presné procesy, ktoré pouziva na vyrobu Econylu®,
jediné dostupné informdacie opisuju proces zachytdvania nylonového odpadu, jeho
podrobenie depolymerizacii a rekonstitucie vysledného materidlu v podobe peliet na
nylonovi priadzu. Econyl® chemicky identicky s nylonom 6, mé vsetky atribity beZnej
nylonovej textilie. Toto vldkno je pri sprdvnom spracovani pruzné, pomerne hiiZzevnaté a
lahko sa pletie do odevov a priemyselnych textilii. Je vSak dolezité zdoraznit’, ze nylon a
ani Econyl® nie sl vo svojej surovej podobe elastické; tieto vlakna musia byt spracované
do textilie, aby sa roztiahli. Vldkno Econyl® sa rovnako pouziva v odevnych a
priemyselnych aplikaciach. NajbeznejSou priemyselnou aplikaciou st koberce, ale tieZ sa
bezne pouziva na vyrobu lan, $nar a inych druhov priemyselnych vyrobkov, ktoré sa inak
vyrabaju z klasického nylonu. V odevnych aplikaciach sa bezne pouziva na vyrobu
pancuch, legin, pan¢uchovych nohavic a rézne druhy Sportového oblecenia, napriklad

bezecké Sortky, cyklistické oblecenie a podobné (Hodakel, 2020; ECONYL®, 2020).
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4.4 Inteligentné materialy

Samostatnou Specifickou kategoriou medzi alternativnymi materialmi su inteligentné
textilie. V sektore Sportového obleCenia doSlo k zaujimavému vyvoju, Co sa tyka
inteligentnych textilii a interaktivnych materidlov. Interaktivne oblecenie obsahuje
inteligentné materialy, ktoré reaguju na zmeny v prostredi alebo na l'udské telo. Teplo,
svetlo, tlak, magnetické sily, elektrina alebo srdcova frekvencia mézu spdsobit’ zmeny
tvaru, farby, zvuku alebo velkosti materidlov (Udale, 2014). Napriklad polyméry s
tvarovou pamétou zabudované do vrstiev textilii si schopné reagovat’ s I'udskym telom a
vytvarat’ termoregula¢ni kontrolu ovplyviiovanim mikroklimy medzi odevom a l'udskou
pokozkou. Okrem dvoch dimenzii funkénosti a estetiky, ak je ,,inteligencia® zabudovana
alebo integrovana do oblecenia ako tretia dimenzia, viedlo by to k realizacii inteligentného
Sportového oblecenia ako prisposobitel'nej nositelnej informacénej infrastruktiry. Rozne
metddy zabudovania mikroelektroniky do textilii by viedli k vel'kym moznostiam vyroby
inteligentného Sportového oblecenia. NositeIné senzory si uzitoénymi ndastrojmi na
monitorovanie a zlepSovanie Sportového vykonu. Moé6zu byt pouzité na ziskanie
fyziologickych, vykonnostnych a dalSich tdajov pred, poCas a po Sportovej aktivite
(Shishoo, 2015). Zaujimavym prikladom $pecialneho inteligentného materialu je napriklad
Outlast Temperature Regulation, materil, ktory bol povodne vyvinuty pre vesmirne lety
a vyrovnavanie teplot v skafandroch. V1dkno materidlu obsahuje mikrokapsule, ktoré maju
schopnost’ absorbovat’ nadbyto¢né telesné teplo, rovnomerne ho odviezt' po celej ploche
tkaniny a v pripade potreby ho vratit’ spat’ k pokozke pre maximalny tepelny komfort tela.
,»KUzlo* materidlu Outlast spociva v tom, Ze do materidlu si zapustené¢ miliony malych
mikrokapsuli, ktoré regulujii teplotu. Teplo sa uchovava pomocou tychto mikrokapsuli
obsahujucich PCM, nie vzduch. Léatka posobi skor ako teplotny reguldtor nez izolacia, na
principe zmeny skupenstva. Energia nutnd na spustenie tohto procesu pochddza z telesného
tepla alebo teploty okolitého prostredia. Outlast PCM latka, zapustend v materialy, za¢ne
menit’ svoje skupenstvo z pevného na tekuté, o sposobuje prijemné vyrovnavanie teploty.
Outlast tym pomdha udrzovat’ teplotni rovnovéahu v situdcidch kedy iné latky spdsobuji
¢loveku prehriatie alebo naopak odvadzaju teplotu prili§ rychlo. Cielom tohto materidlu je
udrzovat’ taku teplotu, ktora je pre komfortny pocit najprijemnejsia. V takom pripade je

PCM latka v polotekutom stave (Pospisilova, 2007).
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5 VLASTNOSTI TEXTILIL

Textilny priemysel patri medzi délezité odvetvia spotrebného priemyslu. Spracovavaju
sa v nom takmer vSetky druhy textilnych surovin a vyrabaju sa v nom takmer vsetky druhy
textilnych vyrobkov. Aby textilné materialy boli vhodné na odevné a modne tcely, musia
zo spotrebitel'ského hl'adiska vyhovovat vo viacerych tzitkovych rovindch a mat’ urcité
vlastnosti. Vlastnosti vldkien a Struktura priadzi podmieiiuju vlastnosti priadze. Tieto so
Struktarou textilii vplyvaji na vlastnosti textilii od ktorych zavisia uzitkové vlastnosti

vyrobkov. Vieobecne to mozno vyjadrit’ schémou na obrazku 13 (Serféz6ova, 1984).

Vlastnosti vlakna

Struktira priadze
( ]

|
Vlastnosti priadze Struktura textilii
(tkaniny/pleteniny)
( Y ]
Vlastnosti textilii
( Y ]

Uzitkové vlastnosti

textilii

Obrazok 5 Schéma — vzt'ah medzi vlaknom, priadzou a textiliou
(Serf6zéova, 1984)

Vlastnosti textilii st definované uz volbou vlaknitého materialu, ¢o uz bolo
spomenuté v kapitole o textilnych vlaknach. Dalej sa vlastnosti plosnych textilii
ovplyvnené vlastnostami dizkovych textilii, niti, ako su: geometria nite, hlavne jej jemnost’
a priemer, taznost, trvanlivost’ a jej mechanické vlastnosti. Podstata textilii je dalej zavisla
na konsStrukcii plosnej textilie, teda vdzbe a taktiez na finalnej uprave textilie. Vlastnosti by
mali byt také, aby odevné vyrobky z nich zhotovené plnili vSetky funkcie odevu. Medzi
uzitkové vlastnosti patria tie, ktoré sa uplatiuju pri pouZzivani textilii. Vlastnosti st
objektivne meratelné, alebo subjektivne opisate'né hodnoty oznacené ako experimentalne
hodnoty. Ich spracovanie sa uskuto¢iiuje metodami matematickej Statistiky. Vysledky
sluzia k stanoveniu urovne vlastnosti. Kvalitu (alebo akost’) nejakého vyrobku definujeme
ako schopnost’ tohto vyrobku plnit’ svoju funkciu danti ucelom pouzitia a skima ju obor

tovaroznalectvo alebo skiigobnictvo (Serfézdova, 1984).
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5.1 KonStrukéné parametre ploSnych textilii

Plosnu textiliu mézeme vnimat’ dvoma sposobmi. Po prvé uprednostiiovat’ vnutorné
suvislosti vyrobku, zaujimat’ sa o podstatu a Struktaru textilie, ktora je dodlezita pre
pochopenie vstupnych a vystupnych parametrov, pricom takéto parametre su dolezitejsSie
pre vyrobu a menej pre spotrebitel'a. Za druhé mozeme preferovat’ vonkajSie suvislosti
vyrobku. Dominantné postavenie maju uzitkové vlastnosti ktoré su vel'mi doélezité pre
uZivatela vyrobku. Struktiru textilie je moZné hodnotit’ subjektivnymi alebo objektivnymi
sposobmi. Subjektivne hodnotenie textilie spo¢iva v posudzovani typu, vdzby, ohmatu
alebo jej splyvavosti. Objektivne hodnotenie prebicha troma spdsobmi a to popisom
parametrov, suborom hodnot vstupnych a vstupnych parametrov alebo suborom vzt'ahov
medzi posobiacimi vplyvmi na Strukturu textilie v Case as odozvami v ¢ase ako napr.

deformacia textilie v zavislosti na sile (Kovar, 2003).

5.1.1 TKkanina

Tkanina je ploSna textilia, ktora sa skladd zdvoch alebo viacerych sustav
osnovnych autkovych niti, ktoré su previazané v kolmom smere urcitou vézbou.
Zékladnou najjednoduchSou tkanou védzbou je platno. Platno je pevna pravidelne sa
opakujtica vdzba, ktord sa vyznaCuje rovnakym vzhladom ako licna tak rubova strana.

Svojim jednoduchym a hustym usporiadanim vytvara rovnomerny hladky povrch.

5.1.2 Pleteniny

Pletené plosné textilie st z hladiska vyuzitia zdsadné v Sportovej a pohodlnej
vol'nocasove] mode. Pleteniny su plosné textilie zhotovené pletiarskou technoldgiou, zo
sustavy ociek. Tvori ich jedna alebo viacero sustav niti, ktoré sii vzajomne prepojené
pletiarskou vézbou, tak aby vznikol celistvy textilny utvar. Celistvost’ pleteniny vytvara
vzajomné previazovanie ocCiek, ktoré povazujeme za zékladny stavebny prvok pleteniny.
Pleteniny rozdel'ujeme do dvoch zékladnych skupin a to na zatazné a osnovné pleteniny,

podl’a spracovania stistavy niti (Koéi, 1980; Stockova, 2006).

Zatazné pleteniny st vyrobené z prieCnej sUstavy niti, kde nit’ prebieha celou
pleteninou v smere riadka. Cely riadok alebo aj celd pletenina moze tak byt vyrobend z
jednej nite. Vytvara sa bud’ ru¢ne klasickou metdédou na pletacich ihliciach alebo na
zataznych pletacich strojoch. U beznych typov zataznych pletenin st vyznamné

nasledujuce vlastnosti, dolezité pre spotrebitela: taznost, paratelnost’, pruznost’, pevnost’
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vo Sve, krCivost, priedusnost, splyvavost, tepelne izola¢né vlastnosti, stacavost,

nasiakavost’, narocnost’ udrzby a d’alSie (Kovar, 2003).

Pletenina osnovna je vyrobend z pozdiZnej sustavy niti v smere osnovy. Kazdé
ocko v riadku je vytvorené¢ zo samostatnej nite. Nite osnovy prechddzaji pleteninou v
smere stipikov v ktorom st spojené spojovacimi odkami pripadne doplnkovymi nitami.
Osnovna pletenina sa zhotovuje iba strojovo na osnovnych pletacich strojoch. Osnovné
pleteniny maju mensSiu taznost ako zatazné pleteniny, preto sa vlastnostami priblizuji
tkaninam, pri¢om si zachovévaju pozitiva pletenin. Taznost’ osnovnych pletenin je vyrazne
zavisla na konkrétnej vizbe, ale elastické vlastnosti osnovnych pletenin su zvycajne
priaznivé a dalej sa vyznacuji neparatelnostou a jemnostou (Kovarikova, 1985;

Stockova, 2006).

Samostatnou kategdriou pletenin st bez§vové pleteniny. Metdodou na vyrobu
funkénych $portovych odevov budlicnosti je integralna metoéda pletenia aj ked v sucasnosti
je vicsina odevov sa vyraba pomocou konvencnej metody, strihanie ¢i rezanie z metraze a
zoSivanie. BezSvové pletené odevy su v podstate pletené ako jeden kus s malym
mnozstvom zoSiti alebo Ziadnymi, ¢o vytvara kompletny odev s minimélnou potrebou
strihania a Sitia. Pod bez§vovl techniku tiez spada rucné pletenie, pretoze jednotlivé Casti
su spojené sluckami a nie Svami. BezSvové pletacie technologie nachddzaji zaujimavé
uplatnenie v mnohych druhoch oblecenia, ale aj v obuvi. Pletenie vyrobkov z jedného kusu
ma vyhodu v tom, Ze st po bokoch bez§vové a moZzu mat’ vpleteny pasec, ktory sa nepara
ani nestaca ako u inych pletenych vyrobkoch. Vysledkom pozitivneho spojenia mody a
technoldgie st tak bez§voveé jednolicne aj obojlicne pletené odevy s r6znymi rozmermi,
lemami, taktiez rézne vzory pruhy, textiry a zloZité Zakdrové vzory hlavne v sektore

damskej spodnej bielizne (Nayak a Padhye, 2015).

Jednolicna zataznd pletenina je jemna zataznd pletenina s charakteristickymi
strom¢ekovitymi stlpikmi na licnej strane a oblucikmi na rubovej strane. Vizba sa
vyznacuje taznostou, mékkostou a I'ahkou paratel'nost'ou. Priadza pouzita na spracovanie

pleteniny ma vplyv na vyslednu kvalitu tovaru.
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Obrazok 6 Vzhlad jednolicnej zat'aZznej pleteniny (ADLER CZECH A.S.,
2019)

Obojlicna zat'azna pletenina ma na licnej aj rubovej strane husto striedajtice licne aj
rubové stipiky. Vo volnom stave je mozné vidiet' o¢ka iba licne, v natiahnutom aj rubové.

Tato pletenina vyzera identicky z rubu aj licu a v prieénom smere vykazuje vysokl

pruznost’ materialu.
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Obrazok 7 Vzhl'ad obojlicnej zat'aznej pleteniny (ADLER CZECH A.S.,
2019)

Interlock pique, vézba zat'aznej interlockovej pleteniny so vzorom, kde sa striedaju

dva plné interlokové riadky s riadkom jednolicnym podkladanim. Jedna strana pleteniny

ma keprovo rozsadené vytiahnuté ocka, druhé strana je hladka.

Obrazok 8 Vzhl'ad interlockovej pleteniny (ADLER CZECH A.S., 2019)

Rebrova obojlicna pletenina je tvorena drobnym vzorom rebrovania, oznacovanym

1:1, ¢i 2:2. Tento udaj uréuje pomer licnych a rubovych riadkov pleteniny, ktoré sa
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pravidelne striedaji. Vyslednym efektom je plasticky vzor drobnych riadkov na oboch
stranach materialu. Rebrovy uplet je pruzny, najcastejSie byva pouzivany pre vznik

golierov, manziet, 1ég a lemov polokoSiel’ a mikin.

.

Obrazok 9 Vzhl'ad rebrovej zat'aznej pleteniny (ADLER CZECH A.S.,
2019)

Vyplnkova pletenina poCesand a nepoCesand je zataznad pletenina s
charakteristickymi stroméekovitymi stipikmi na licnej strane. Vizba je doplnena
vyplnkovou nitou, ktora je vedend po rubovej strane pleteniny. Pridana nit zvySuje
pevnost’, absorpént schopnost’ i objem pleteniny. V pripade nepocesanom je na rubovej
strane s oblu¢ikmi. V pripade pocCesanom je na rubovej strane s mikkym povrchom,
pretoZe doplnena vyplnkova nit, je uvol'nend mechanickou tUpravou ¢o dodava povrchu

vacsi objem a hrejivejsie vlastnosti (Militky, 2002).

5.1.3 Mechanické vlastnosti ploSnych textilii

Pohodlie, pri interakcii tela s odevom, je mozné kvantifikovat a najlahSie vycislit
pomocou metrik zalozenych na silach. Reakcia odevov na nat'ahovanie a pohyb tela byva
tradi¢ne charakterizovana krivkou zavislosti napitia/deformdacie textilie. Mechanické
vlastnosti textilii definujeme ako odozvu materidlu na mechanické pdsobenie z vonkajsich
sil na tah, tlak, ohyb, krut astrih. Druhy namdhania sa zvycajne v praxi vyskytuji
v kombin4cii. Laboratorne sa tieto namahania skuSaji oddelene, pricom normované su len
skusky pevnosti v tahu. Pocas mechanického naméhania dochadza v textilii k zmene tvaru
tzv. deformacii, ktord je zavisla na velkosti zatazenia, rychlosti naméahania a dobe trvania.
Mechanické vlastnosti st popisované tzv. ultimativnymi charakteristikami, ktoré su:

Plosné textilie maji v réznych smeroch odlisné mechanické vlastnosti. Anizotropia
textilného materidlu ovplyviiuje tito skuto¢nost’ a vplyva na priestorovii deformdciu
plosnych textilii. PriCom z dvoch zakladnych druhov plosnych textilii ktoré pozname je
pletenina viac rozmerovo nestala. Dévodom je vécSia deformacia nite, zmena priemeru a

rozmanitost’ vdzbovych prvkov (Dulovicova, 2008). Meranie skutocnej sily vyvijanej
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odevom na telo preto nie je jednoduché, taktiez rézne tvary odevu moézu vyvijat velmi
odlisné sily a presné hodnoty zavisia aj od typu postavy nositel'a. Uz zédkladné pohyby tela,
ako ohybanie laktov alebo kolien, napinaju pokozku az o 50%. Dramaticky rozdiel medzi
pruznostou pokozky a textilii, tak vedie k obmedzeniu pohybu, diskomfortu pre nositel’a
alebo strate tvaru ¢i Uplnej deformdcii odevu (Shishoo, 2005). Po¢as pohybu sa rozne Casti
tela rozt'ahuju vel'mi odliSne a rozsah natiahnutia sa méze v kazdom smere vel'mi lisit" ako
je znazornené na obrazku 10. PohodIny odev musi byt schopny pocas pohybu dynamicky
kopirovat’ toto nejednotné napinacie pole. Minimalizovat’ nepohodlie odevu pri pohybe
tela je najbeznejSie mozné elasticitou materialu. Lahsi pohyb v odeve umoziiuju pruzné
textilie a zvySuju ergonomické pohodlie pri noseni. Pri elastickych textilidach je taktiez
mozné pracovat’ odliSnymi spdsobmi so strihom odevu, ¢o tieZ moze zlepsit’ psychologické
pohodlie pri noseni. Elastan aj v malom mnoZstve poskytuje odevu potrebnt pruznost’, aby
reagoval na kazdy pohyb tela a napokon sa odev vratil do povodnej velkosti a tvaru, ¢o je
pri Sportovych odevoch zisadné. NajbeznejSie aplikécie elastanu st na odevy, kde je
najdolezitejSie pohodlie a tvar, ako napriklad oblecenie na aerobik a iné cvi€enie, spodné
odevy, termopradlo, Sportové podprsenky a plavky. Pouzitie elastickych vldkien vSak
neprindSa len pozitiva. FElastanové vldkna st nehygroskopické a st hydrofébne, to
znamend, ze nemdzu absorbovat’ vlhkost’ vo svojej Strukture, a st horSie zmacateI'né pre
tekutiny, napriklad telesny pot, to zniZzuje termofyziologicky komfort (Shishoo, 2005;
Senthilkumar a Anbumani, 2011).

13-16% ( 15-22%
12-14%
4-6%
.
-~
( 35-45%
l_ | 35-45%

Obrazok 10 KI'icové body napinania na 'udskom tele (Shishoo, 2005)

5.1.4 Pevnost’ ploSnych textilii v ahu

Pri naméhani plosnej textilie v tahu nazyvame odozvu materidlu pevnostou v tahu.
Tieto skusky su dané normou. Skusa sa vzorka v dvoch na sebe kolmych smeroch: u tkanin
v smere osnovy a utku a u pletenin v smere stlpika a riadku. Podstata skusky spociva v

silovom podsobeni na skiSobnt vzorku az do pretrhnutia vzorky. Vzorka je upnuta do
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hornej a spodnej cel'uste. Dolni Cel'ust’ je spojena s pohybovym Sraubom, ktory ju svojim
ota¢anim st'ahuje nadol (vzorka sa napina) alebo zdviha (uvol'nuje vzorku). Napitie, resp.
sila, ktora je natahovanim vo vzorke vyvijand, je merana meracim ¢lenom. PredlZenie a
jemu odpovedajuca sila je vykresl'ovana do grafu zavislosti pevnost’ — taznost, ktory sa
tiez nazyva tahovou &i pracovnou krivkou. Tahova krivka je vysledkom tahového
naméahania, ktora ma tri charakteristické prekryvajuce sa Casti. Cast’ krivky vznika na
zaklade trecich sil medzi vldknami a to vo vdzbovych bodoch aj v nitiach, u ktorych
dochadza k napriameni. K vi¢Siemu predlZzeni dochddza az v druhej Casti a to preto, ze sa
vyrovnava tvar danej vizby (zotkanie u tkanin alebo spletenie u pletenin). Cast’ tri je uz
vlastna pevnost danej sustavy niti a to az k medzi pevnosti v tahu. Krivky obidvoch
zakladnych typov ploSnych textilii, teda pletenin a tkanin, sa od seba vyrazne liSia. Tkanina
byva pevnejsia, mé strm$i krivku a mensiu taznost’. Pletenina mava niz$iu pevnost’, vicsia

taznost’ a krivku pozvol'nejsie stupajucu (Militky, 2002).

5.1.5 TaZnost’

Taznostou sa rozumie celkové pomerné predizenie textilie. Taznost méze byt velka
(radovo niekol’ko sto percent). Skuska spociva v statickom zat'azovani skuSobnej vzorky
silou do pretrhnutia vzorky. Vysledkom skusky je pracovny diagram a tabulka
nameranych hodnét maximalnej t'ahovej sily, Casu skusky do pretrhnutia a deformacne;j
prace. Vac¢Sinou sa pracuje so smerovou taznostou pri pretrhnuti takze je sledovany iba
pociatoCny stav a konecny stav, nie priebeh t'aZznosti.

Textiliu mézeme zatazovat’:

- v polovici cyklu (do pretrhnutia)
- vcelom cykle (to je zataZenie bez porusSenia pleteniny)

- vo viacerych cykloch (Kovaft, 2005).

5.2 Stalosti a odolnosti ploSnych textilii

Textilie st pocas svojho dalSieho spracovania a uzivanie podrobované rdéznym
fyzikdlnym a chemickym vplyvom, ktoré menia ich vlastnosti, vzhl'ad a m6zu spdsobit’ aj
destrukciu textilie. Odozvou textilii na chemické a fyzikalne namahanie pri d’alSom
spracovani su stalosti a odolnosti textilii, ktoré mdézeme rozdelit’ na stalost’ tvaru alebo
farby: zradzavost’ alebo roztaznost' po prani, tuhost v ohybe, splyvavost, krcivost,

stalofarebnost’ v prani a chemickom d¢isteni, stalofarebnost’ v pote, stalofarebnost’ pri UV
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ziareni, stalofarebnost’” v otere. Pod pojmom odolnost sa rozumie schopnost textilii
odolavat’ poskodeniu a opotrebeniu. Odevy pocas pouzivania su roézne namahané:
ohybanim, natahovanim, stlaovanim, odieranim, posobi na nich svetlo, teplo, pot a iné.
Tieto vplyvy pdsobia nielen pocas nosenia, ale aj pri udrzbe odevu, pocCas ktorej sa
uvolniuju jednotlivé vldkna, textilie sa stenuji a si menej odolnejSie voc¢i opotrebeniu.
Opotrebenim odevov su ovplyviiované estetické vlastnosti a v pripade vel’kého namahania
moze dojst’ 1 k roztrhnutiu odevu. Trvanlivost’ je posudzovana pomocou laboratornych
skaSok a na zdklade toho sa stanovuje ich odolnost’ voci poskodeniu a opotrebeniu
napriklad ako: odolnost’ proti oderu, odolnost’ proti vytrhnutiu niti, odolnost’ proti tvorbe

zmolkov alebo odolnost’ proti horeniu (Militky, 2002).

5.3 Termo-fyziologické vlastnosti

Fyziologické vlastnosti maju velky vyznam pre hodnotenie odevov najmi z
hladiska komfortu. Tieto vlastnosti umoznuji regulovat odevné mikroklima, ktoré
podmiefiuje subjektivne pocity &loveka (Razickova, 2003). Sportovy odev modzeme od
beZného alebo kazdodenného odevu odliSit’ prave na zaklade intenzity telesnej aktivity,
pretoze Sportové obleCenie je urcené na pouZitie pri vysokej trovni aktivity, ktora vedie k
zvySeniu produkcie potu. Zatial' ¢o kazdodenné odevy sa sustredia na riadenie potu vo
forme par, Sportové musia transformovat’ pot uz vo forme tekutiny a ¢o najrychlejsie ho

vysusit’ (Bartels, 2011).

Komfortom rozumieme stthrn vSetkych vnemov a pocitov ¢loveka pri noseni odevu, je
vnimany a popisovany, ako prijemny pocit a pohodlie pri noseni odevnych vyrobkov.
Definovat’ ho mdéZeme, aj ako absenciu neprijemnych ¢i dokonca bolestivych vnemov
nasho organizmu. Zahfiia mnoho aspektov, ktoré vnimame vsetkymi l'udskymi zmyslami,
napriklad vizualne vnemy (esteticky komfort), termalne vnemy (studené a tepl¢), bolestivé
pocity (drdzdenie a svrbenie) alebo hmatové vnemy (hladké, drsné, mdkké a tuhé).
Komfort méze byt vel'mi subjektivny, pretoze stvisi s pocitmi jednotlivého nositela.
Subjektivne vnimanie zahffia psychologické procesy, v ktorych st formulované,
porovnavané, kombinované, a vyhodnocované vsetky dodlezit¢ zmyslové vnimania oproti
minulym skasenostiam (Legerska, 2017; Lizdk a Murarova, 2013). Odevny komfort
mdzeme rozdelit’ na funkény komfort a esteticky psychologicky komfort.

Funkény komfort sa zameriava na faktory definované vlastnostami textilného

materidlu, na konstrukciu odevu (strihové riesenie zamerané na ciel'ové uzitie odevu) a na
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volnost’ pri pohybe. rozdel'ujeme ho na: termo-fyziologicky, senzoricky a patofyziologicky
funkény komfort odevu. Termo-fyziologicky komfort je mozné ho chépat ako stav
I'udského organizmu v ktorom st fyziologické funkcie v optime. Idedlny stav pre I'udsky
organizmus, je stav bazdlneho metabolizmu kedy prebiehaju len minimalne latkové
vymeny potrebné k udrzaniu funkcie telesnych organov. V odevnom priemysle je preto
nevyhnutné zakladné pochopenie 'udského pohodlia a znalost’ toho, ako navrhovat’ textil a
odevy s cielom maximalizovat’ pohodlie uzivatel'a. Celkovy dizajn produktu, do ktorého
spadd tak vyber textilného materidlu s ohl'adom na vlastnosti vlakien, tak druh
a konstrukcia odevu, strih, ale aj atraktivny vzhl'ad odevu, by mal byt v Sportovej mode
podriadeny snahe minimalizovat’ pocit nekomfortu pri noseni (Song, 2011). S cielom
maximalizovat’ pohodlie a vykon, st primarnymi zdujmami, pre spotrebitelov aktivnej
mody, a najdolezitejSimi vlastnostami: elasticita - odev nesmie branit’ pohybom tela pri
vykone/aktivite, d’alej riadenie vlhkosti - aby pokozka zostavala suchd atym sa
minimalizovalo odparovanie z pokozky, ktoré vedie k rychlym stratdm tepla a energie,
aneprijemné trenie medzi odevom a telom, atym sa predchadzalo pripadnému
podrazdeniu pokozky, taktiez prieduSnost’ a odolnost’ voci vode, ochrana pred Zivlami
(outdoorové Sportové odevy) pri zachovani pohodlnej osobnej mikroklimy, rovnako ako
nizka hmotnost’ odevu a pevnost’/odolnost’.

Senzoricky komfort zahrnuje pocity a vnemy cloveka pri priamom kontakte odevu
s pokozkou. Staticky tlak v mieste kontaktu pokozky s odevom je ovplyvneny nielen
konstrukciou odevu ale aj jeho hmotnostou, splyvavostou, stladitel'nostou, ktord vplyva na
tento kontaktny vnem (pohodlie vtomto pripade spociva aj v samotnom strihu odevu
ajeho elastickych vlastnostiach). Mechanicky kontakt odevu na pokozke tela méze za
istych okolnosti drazdit' a spdsobovat’ neziadlce pocity popisované ako pichanie,
Skrabanie, pocit lepivosti odevu ainé (Ruzi¢kova, 2003). Patofyziologicky komfort sa
zaobera Stidiom vzijomnej interakcie medzi odevom a organizmom s prihliadnutim na
posobenie chemickych latok nachadzajucich sa v materialy alebo pdsobenie
mikroorganizmov, baktérii aplesni na ludskej pokozke. (PospiSilova, 2007).
Psychologicky komfort je vnimany podla tychto hladisk: klimatické, ekonomické,
historické (tradicie), kultarne (zvyky, tradicie, obrady, ndboZenstiev) a socialne hladiska
(vek, vzdelanie a kvalifikacia, socialna trieda, postavenie alebo pozicia v tejto triede).
Skupinové a individudlne hladisko uz patri do oblasti odevného névrharstva a zahriiuje

moddne vplyvy, §tyl, farby a lesk, trendy, osobné preferencie.
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Vsetky aspekty a typy komfortov sa vyskytuji sii¢asne a na seba vzajomne dynamicky
pdsobia a urcuju stav pohodlia nositel’'a v uritom okamihu (Legerska, 2017). Esteticky
komfort je vnimany myslenim jednotlivca, vyjadruje individualitu zdkaznika a zavisi na
jeho kultirnej a socidlnej Urovni. Zohladnuje tvar, Styl, velkost, farbu a hlavne
individudlne preferencie nositela, preto je hodnotenie estetického komfortu, mozné robit

0 Wt v

len subjektivnymi metdédami (Rizickova, 2003).

5.3.1 Prestup tepla

Mnozstvo tepla prechddzajiceho cez plosnu textilii sa prejavuje tzv. gradientom
teploty. Gradient teploty je hodnota tepelného spadu urcujuca rychlost’ prieniku tepla
textiliou. Casovy priebeh tepelného toku u odevnych textilii, ktoré sii systémom vrstiev a
medzivrstiev je prechodny ¢o znamena ze sa premiena v Case aj mieste. Cudské telo nema
vSade rovnaku teplotu a textilie musia okrem tepla transportovat aj vlhkost’ a vzduch
pricom rychlost’ pohybu vzduchu v medzivrstve sa tiez meni (Militky, 2002). Prestup tepla
medzi organizmom a prostredim moze prebichat: vedenim (kondukciou), pradenim

(konvekciou), sadlanim (radiaciou), odparovanim (evaporacia) a dychanim (respiraciou).

5.3.2 Prestup vodnych par

Priepustnost’ je schopnost’ textilnych materialov prepustat’ vlhkost’ (pot) vo forme
vodnej pary z priestoru uzavretého textiliou. Cudsky organizmus mézeme vnimat ako
tepelny stroj, ktory si udrziava konstantnu teplotu 37 °C, ta je vysledkom rovnovahy medzi
tvorbou a vydajom tepla a to mechanizmom, ktory sa nazyva termoreguldcia. Teplotu
Pudského tela ovplyviiuju Cinitele ako: pohlavie, vek, denné doba, strava, svalova ¢innost,
emociondlne stavy, okolita teplota a rozne druhy onemocneni. Termoregula¢né reakcie sa
dostavuju ako odpoved’ organizmu na zmenu teploty koZze i na zmenu teploty krvi v
termoregulacnych centrdch hypotalamu. Predovsetkym pocas fyzickej aktivity sa v tele
generuje telesné teplo, na ktoré okamzite reaguje na$ nervovy systém potenim. Telesné
teplo sa meni na pot, ktory sa odparuje atak sa spotrebovava energia, o pomdaha
ochladzovat’ telo. Ak pocCas tohto deja odev nie je dostatocne priedusny pot vo forme
vodnej pary sa nemodze dostatocne rychlo z pokozky odparovat’ do okolia. Na vnutornej
strane textilie odevu kondenzuje vodnd para takZe nositel bude mat pocit lepkavosti,
ked’ze vlhkéd textilia prilne na pokozku a sposobi diskomfort (Hes a Sluka, 2005).
Termoregulaciu delime na dva druhy: fyzikalnu termoregulaciu (vydaj tepla) a chemickt

termoregulaciu (tvorba tepla). Pri fyzikélnej termoregulécii prijem tepla z prostredia a jeho
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vydaj z organizmu reguluju fyzikalne deje. Vydaj tepla sa uskuto¢nuje niekolkymi
spdsobmi najmi povrchom tela a zabezpecuji ho tieto mechanizmy: vedenie , prudenie,
ziarenie, vyparovanie, vylucovanie apod. Pri chemickej termoregulacii dochadza k
oteplovaniu organizmov vplyvom neprestajne prebiehajucich metabolickych dejov. Je
zavisla na fyzickej zatazi organizmu a na jeho Cinnosti - triaSkovou termogenézou
(trasenim svalov) alebo netriaskovou termogenézou (Ruzi¢kova, 2003; Legerska, 2017).
Odparovanie potu moze v zavislosti od roznych zatazovych situaciach vzrast’ na
taki mieru, Ze modze byt pre zaistenie tepelnej rovnovahy l'udského organizmu
dolezitej$im faktorom, nez je samotny transport tepla. Priepustnost’ vodnej pary sa deje na
zaklade rozdielnych parcidlnych tlakov na oboch stranach plosnej textilie a priepustnost’
vodnych par zdvisi na prieduSnosti textilie, vdzbe, na dostavbe u tkanin a hustote u
pletenin, na povrchovej Uprave textilie aj konstrukénom rieSeni odevu (¢im je materidl
pevnejsi a odolnejsi voci oderu, tym menej byva priepustny pre vodné pary). Relativna
priepustnost’ par sa meria v %, kedy volny povrch pokozky predstavuje 100 %
priepustnosti a Uplne nepriepustny material predstavuje 0 %. U obleceného organizmu
tento systém pracuje zloZitejSim principom (hromadenie vodnej pary v mikroklime
sposobuje pocit diskomfortu), kedy je vlhkost' z povrchu koZze odvadzana niekolkymi
sposobmi sucasne: kapilarne, migracne, difuziou a sorpcne. Spdsob kapilarny odvadza pot

ako kvapalinu, spdsoby migracny, difizny a sorpcny ako kvapalinu aj vodnu paru.

Kapilarny odvod potu spociva v tom, Ze pot v kvapalnom stave je odsdvany prvou
textilnou vrstvou a jej kapilarami vzlina do jej plochy vSetkymi smermi, popr. je rovnakym
principom pot transportovany do d’alSich vrstiev. Kapilarny odvod je zavisly na zmacavosti
danej textilie, na povrchovom napéti vlakien a potu (u zmesovych textilii rozhoduje navyse

podiel vldkien s vyS$Sou a niz§ou zmacavostou).

Migracia potu (vody) vznikd na povrchu vlakien niekolkymi spdsobmi. Odevna
vrstva sa nachadza na teplotnom spade medzi teplotou povrchu tela a teplotou okolitého
prostredia. Za tychto podmienok dochddza ku kondenzécii vlhkosti na povrchu vlékna.
Voda, ktord vznikne touto kondenzéciou je bud’ odvedend do kapilarnych priestorov alebo
migruje na povrchu vlakien. K migracii zarovel dochadza u vody, ktora bola do textilie
dopravend kapilaritou. Migracia potu nastava u vlakien, ktoré nemaju schopnost

nasiakavosti - neprijimaju vodu do svojej Struktury.

Diftzny prestup vlhkosti je realizovany z povrchu koze cez textiliu prostrednictvom

porov, ktoré sa svojou velkost'ou a tvarom zcastiiuju na kapildrnom odvode. Sorpény
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proces predpoklada najskor vznik vlhkosti ¢i kvapalného potu v neusporiadanych medzi-
molekulovych oblastiach v Strukture vlakna a nasledné naviazanie na hydrofilné skupiny v
molekulovej Struktire. Proti predoslym trom spdsobom je tento proces najpomalSi a
vyzaduje, aby bola textilia aspon CciastoCne vyrobena zo sorpénych vlakien. Pre
znaSanlivost’ organizmu a pocit komfortu, je najvhodnejSia kombinacia spdsobu difuzneho
a sorpcného. Optimalna hodnota jednotlivych priepustnostou mozno dosahovat’ Struktirou
jednotlivych textilnych vrstiev, pricom vrstvy naliehajicu na pokozku musi odvadzat
najvacsi objem vlhkosti, vac¢si ako vrstvy vonkajSie. Rychly odvod vlhkosti by mal za
nasledok nadmerné ochladzovanie povrchu tela, preto je nutnd kombinacia difuzneho a

sorpcného odvodu vlhkosti, kde sorpény posobi ako timiaci mechanizmus.

Délezitou strankou transportu vlhkosti je aj reverzibilita, tj. ako rychlo a za akych
podmienok je textilia, nasytend vodou schopnd vlhkost’ uvolnit’, ¢o definuje predovsetkym
vlastnost’: vysychavost. Vysychavost’ je schopnost’ textilie odovzdavat vlhkost do
okolitého prostredia. Pokial’ tento proces prebieha na tele, je zdkladom produkcia znizenie
potu, teda aby parcidlny tlak bol vac$i medzi vonkajSou plochou textilie a okolim.
Vysychanim textilné vrstvy sa zniZuje obsah vody odvedenej vSetkymi spdsobmi —
najpomalsi sorpény, ktory desorpénym spdsobom tlmi tento uvolfiovaci proces a vracia
obsah vlhkosti v textilii na povodna hodnotu. Ubytok vlhkosti z odevu za situdcie kedy nie
je prave odev obleceny a vlhkost’ z textilnych vrstiev unik4 do okolia, je proces rychlejsi
ako pri noseni - aj tu v§ak pdsobi desorpcia ako tlmi¢. Uvedené sposoby odvodu vlhkosti z
organizmu su sucastou termoregulacie. R6zne mnozstvo produkovaného potu a ich rdzne
forma (kvapalina, para), su aj roznymi sposobmi odvadzané. Upravou, zloZenim a
Struktarou jednotlivych komponentov mozno tvorit’ taka textiliu, ktord by mala pre odvod
vlhkosti tie najlepSie podmienky. AvSak ani tieto definicné obory nemaju Statisticky
charakter. Odev sa pri noseni dotyka viac ¢i menej pokozky a odoberd pot kapildrne a
migracné, event. diftiziou - jednotlivé odvody su tu proporciondlne zmieSavané. Navyse
produkcia potu nie je na vSetkych Castiach povrchu tela rovnaka a je spétne ovplyviiovana

odvodom vlhkosti, ¢o vytvara najlepSie podmienky pre nestacionarny stav (Militky, 2002).
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II. PRAKTICKA CAST
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6 EXPERIMENT

6.1 Metodika vyskumu

Cielom experimentalnej Casti tejto diplomovej prace bolo analyzovat’ pleteniny
vybrané pre realizaciu praktickej cCasti v podobe produktovej rady Sportovych odev.
Zhodnotit’ pleteniny z hladiska vybranych vlastnosti, urobit’ zékladnu charakteristiku
tychto textilii, uskutocnit’ a vyhodnotit’ merania. Hodnotenie textilii sa vykonava hlavne,
pretoze vlastnosti materidlov st dolezitym parametrom pri vybere spravneho pohodlného
alebo Sportového oblecenia. Aby sa Sportujlci ¢lovek citil dobre, aby bol pre nositel'a
zabezpeceny komfort. Experimentalna Cast’ sa skladala z niekol’kych €asti pricom v prvej
Casti boli analyzované zakladné vlastnosti vzoriek ako vizba, Struktira, plosnd hmotnost’
a porovitost’. V d’alSej Casti boli skimané mechanické vlastnosti pletenin ako pevnost’
ataznost. Merania aj materidly boli zvolené na zaklade konec¢ného ucelu odevnych
modelov produktovej rady na aktivny volny €as ¢i rekreacny Sport vo volnom case.
Celkovo boli analyzované 4 materialy, pretoze na realizaciu produktovej rady boli zvolené
dva bezne zname typy pletenin v zavislosti na kone¢né vyuzitie na konkrétne typy odevov.
Prvym typom bola jednolicna zatazni sluckova pleteniny (beZzne nazyvand ako
teplakovina) z prirodnych vlakien, ur€end na tepldky, mikiny a prijemné volnocasové
alebo aj kaZzdodenné oblecenie. A ako druhy typ jednolicna zitaznd pletenina zo
syntetickych polymérov s vy$§im obsahom elastanu kvdli vyuZzitiu na odevy pre aktivny
pohyb ako leginy, Sortky alebo Sportové trickd. Z kazdého typu uvedenej pleteniny bola
teda zvolend jedna na trhu konvencne dostupné pletenina a s ohl'adom na environmentélne
dopady odevného priemyslu jedna alternativna textilia ktoré boli medzi sebou
porovnavané. Taktiez povod skumanych textilii sa opieral o teoretické poznatky a snahu
pretavit do dizajnu kolekcie etické, transparentné¢ a lokdlne hodnoty. Preto boli pre
experimentalnu cast' cielom hodnotenia hlavne lokélne textilné materialy, pleteniny
vyrobené slovenskou firmou Pletiaren, s.r.o. (podvodne pletiarent Jozef Mudry, Drietoma)

alebo material, recyklovany polyamid bol darovany slovenskou firmou Yoginnes.

6.2 Charakteristika vybranych pletenin

Zékladnou charakteristikou pleteniny je jej Struktira tvorend vézbou a jej
materidlové zlozenie. S vdzbou pleteniny Uzko suvisia taktiez dalSie konStruk¢né

parametre ako plosnd hmotnost’, hriibka, objemova mernd hmotnost,, porovitost’, hustota.
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Vizba pleteniny je definovand ako systém, ktorym su previazané nite (konstrukéné prvky).
V ramci textilného skusobnictvo je védzba urCovand pomocou mikroskopie alebo paranim
niti a zakresl'ovanim ich previazania do patrony. Struktira pletenin ktoré boli vybraté do
tejto diplomovej prace bola nafotena v Centre Polymernich Systémi (CPS) UTB pomocou
stolného rastrovacieho elektronového mikroskopu Phenom Pro so zvé¢senim 20-100000x,
BSED topografickym a materidlovo-kontrastnym rezimom, urychl'ovacim napdtim 5 a 10
kV. Mikroskop Phenom Pro disponuje systémom ProSuite, Standardnym drziakom na
vzorku alebo drziakom s redukciou nabijania u nevodivych vzorieck a SW na meranie
povrchovej drsnosti (Obrazok 11). Na Obrazkoch 12 az 23 su dalej zndzornené

mikroskopické vzhl'ady Styroch vybranych vzoriek pletenin.

S

Obrazok 11 Stolny rastrovaci elektronovy mikroskop Phenom Pro

Dolezitou charakteristikou pleteniny je taktieZ materialové zloZenie. DetailnejSiu
analyzu materidlového zlozenia vybranych pletenin pre experimentalnu a praktickl ¢ast’
som sa rozhodla medzi merania nezaradit’ s oh'adom na to ze som material odoberala
priamo od doveryhodného vyrobcu na Slovensku, ktory mi informacie ako materidlové
zloZenie a hmotnost’ pletenin poskytol (Tabulka 2). Pletiareii s.r.o. v Drietome som osobne
viackrat navstivila a spolupracovala s Branislavom Pet'ovskym, ktory mi dokonca ochotne

predstavil cela pletiareni a previedol ma celym procesom pletenia.
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Vzorka 1

Konvencna teplakova pletenina s obchodnym ndzvom MVBP 501C. Teplékovina je
jednolicna zataZna pletenina sluckova s poCesanou tpravou na rubnej strane ako je mozné
vidiet' napriklad na obrazku 12 vpravo. Pletenina ma zloZenie 85 % bavlna a 15 %
polyester Sirku 185cm a obchodnu graméaz 337g/m?. Tento druh vyplnkovej podesanej
pleteniny sa vyuZziva najcastejSie na Sitie teplakov, mikin, Sportového oblecenia ¢i
oblecenia na volny ¢as. Primes polyesteru poskytuje tejto bavlnarskej pletenine pozitivne
vlastnosti polyesteru, ako napriklad rychlejSiu vysychavost’ a odvod vlhkosti, odolnost” a

nizku hmotnost’.

Obrazok 12 Mikroskopicky vzhl'ad vzorky 1 z licnej
(vlavo) a rubnej (vpravo) strany pri zvacseni 47x

Na mikroskopickej snimke so 47-ndsobnym zvédcSenim (Obrazok 12, vlavo) na
licnej strane je dobre viditelna $truktura stipikov zataznej jednolicnej pleteniny, ktoré je

najbeznejsie pouzivanou viazbou.
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Obrazok 13 Mikroskopicky vzhl'ad vzorky 1 z licnej (vl'avo) a rubnej (vpravo)
strany pri zvac¢Seni 165x

Na obrazku 13 je mozné vidiet’ §trukturalny rozdiel rubnej a licnej strany vzorky 1.
Na rubnej strane (vpravo) su vldkna vd’aka pocesanej Uprave rozvolnenejSie a vdzba je
teda takmer necitatel'nd. Na obrazku 14 je pri zvacSeni 2150x viditeI'ny vzhl'ad bavlneného
celulozového vldkna ktoré je typické tvarom tenkej stuzky so zosilnenymi okrajmi, ktora je

mierne stodena okolo svojej pozdiznej osy do tvaru skrutkovice.

Obrazok 14 Mikroskopicky vzhl'ad vzorky 1 pri
zvacSeni 2150x
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Vzorka 2

Vzorka 2 bola zvolend ako alternativna teplakova pletenina. Je to jednolicna
zataznd vyplnkova pletenina v pocesanej uprave. Tepldkovina s obchodnym nézvom
»Recyklovand Pocesana Tepldkovina®“ s materidlovym zlozenim 50% bavlna, 45%
polyester, 5% lycra ma $irku 145 cm a gramaz 280 g/m>. M4 certifikat Oeko-Tex Standard
100 Product class I, Global Recycled Standard. Pletenina, z recyklovanych materidlov v
zloZeni bavlna - staré oblecenie a polyester - PET fl'aSe, je z rubové strany pocesana
nizkym vlasom. Teplédkovina je mékka, priedus$nda, pruznd a vel'mi pohodlnd na nosenie,
hodi sa na Sitie teplakov, mikin, Sportového oblecenia ¢i obleCenia na volny ¢as. Tato
pletenina bola zvolend pre merania ako ndhrada za povodne preferovani jednolicnu
zatazni vyplnkou 100% organicki bavlnenu pleteninu v béZzovej farbe. Sto percent
organicku pleteninu z firmy Pletiareni, s.r.0. bohuzial’ nebolo mozné ziskat’ pre merania ani
na realizciu projektovej Casti, pretoze dodacie lehoty pletiarne a farbiarne boli znacne
ovplyvnené situdciou s pandémiou. Pleteninu by bola firma schopna dodat’ az po termine

odovzdania tejto prace a preto som sa musela rozhodnut’ pre tato alternativnu pleteninu.

Obrazok 15 Mikroskopicky vzhl'ad vzorky 2 z licnej
(vlavo) a rubnej (vpravo) strany pri zvacSeni 47x
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Na obrazku 15 je mozné vidiet’ Strukturalny rozdiel rubnej a licnej strany vzorky 2.
Rovnako ako na vzorke 1 su na vzorke 2 na rubnej strane (vpravo) vldkna rozvolnené
vd’aka pocesaniu. Vizbu pleteniny je mozné rozpoznat’ z licnej strany na obrazkoch 15

a 16 vlavo, kde st viditeIné previzujiice sa licne o¢ka vytvarajuce stipiky a riadky.

Obrazok 16 Mikroskopicky vzhl'ad vzorky 2 z licnej (vl'avo) a rubnej (vpravo)
strany pri zvacSeni 165x

Na obrazku 17 je pri zvdacSeni 2200x zobrazena Struktira vlakien vzorky 2. Na
obrazku je mozné pozorovat’ kompozitné zlozenie skladajlice sa prevazne z polyesterovych
a bavlnenych vlakien. Podl'a mikroskopickych snimok je viditeI'né Ze vzorka 1 a vzorka
dva st vel'mi podobné Co sa tyka vizby, Struktiry licnej a rubnej strany, ale vyrazne sa

liSia v materialovom zlozeni.
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Obrazok 17 Mikroskopicky vzhl'ad vzorky 2 pri
zvacSeni 2200x

Vzorka 3

Alternativna zat'azna jednolicna pletenina z recyklovaného polyamidu s primesou
elastanu. Pletenina je recyklovana z plastového odpadu z mori a pochadza zo Spanielska.
Firma Yoginess, ktord mi material poskytla si vSak nepriala uvadzat presny nazov firmy,
ktora pleteninu vyraba. Obchodna gramaz tejto pleteniny je 190 g/m? a Sirka pleteniny je
160 cm. Pletenina je jemnd, dobre elastickd vdaka primesi elastanu a sii€asne dobre
odolna, vhodna na Sportové obleCenie, funkéné odevy ¢i spodnt bielizeii. Material mi
poskytla firma Yoginess zo Ziliny, ktora sa venuje dizajnu a vyrobe osobitého $portového
a vol'nocasového odevu. V ich portfolio mézeme najst’ z tohoto alternativneho materialu

predovsetkym leginy a Sportové podprsenky ¢i trickd a topy napriklad na jogu.
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Obrazok 18 Mikroskopicky vzhl'ad vzorky 3 z licnej strany pri zvdcseni 47x
(vlavo) a rubnej strany pri zvacSeni 45x (vpravo)
Na obrazku 18 vl'avo je mozné vidiet mikroskopicky vzhl'ad licnej strany vzorky 3
pri 47-nasobnom zvécseni, kde je mozné pozorovat’ licne oc¢ka vizby zataznej pleteniny.

Vpravo je viditel'na na obrazku 18 naopak Strukttra rubnych ociek.

A
A

Obrazok 19 Mikroskopicky vzhl'ad vzorky 3 z licnej strany pri zvacSeni 47x
(vlavo) a rubnej strany pri zvacSeni 45x (vpravo)

Mikroskopicky vzhlad vzorky 3, recyklovanej jednolicnej zat'aznej pleteniny, na
obrazku 19 ukazuje zataznu vizbu tvoreni prevezujucimi sa licnimi ockami (vlavo) a
rubnymi oc¢kami (vpravo) pri zvacSeni 1650 - 1750x. Na obrazku 20 je mozné vidiet
mikroskopicky vzhl'ad vzorky tri az pri zvacSeni 2150x, kde je mozné vidiet’ uz Struktiru

polyamidovych syntetickych vlakien.
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Obrazok 20 Mikroskopicky vzhl'ad vzorky 3 pri
zvacSeni 2150x

Vzorka 4

Konvencne dostupnad zataznd jednolicna pletenina MJPE 075 ma materidlové
zloZenie 90 % polyester a 10 % elastan. Obchodna gramaz pleteniny je 240 g/m? a Sirka
upletu je 160 cm. Tato pletenina sa vyraba v pletiarni v Drietome bezne v dvoch farbach
a to v bielej, ktora je vhodn4 napriklad na sublimaénu potla¢ a okrem toho je dostupna este
v Ciernej farbe. Je jemna a pruznd, pouZziva sa napriklad na leginy alebo funk¢éné oblecenie.
Material je trochu menej poddajny a menej elasticky oproti vzorke 3, co sposobuje prave

mensie mnozstvo elastanu v pletenine.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 58

Obrazok 21 Mikroskopicky vzhl'ad vzorky 4 z licnej strany (vl'avo) a rubnej strany
(vpravo) pri zviacSeni 47x

Na obrazku 21 je mozné vidiet’ tito zat'aznu jednolicnu pleteninu pri 47-ndsobnom
zvacSeni z licnej strany vlavo arubnej strany vpravo. Napriek rozdielu v materidlovom
zlozeni vzoriek 3 a 4 nie je tak zasadne viditeI'ny rozdiel vo vldkennej Struktire na
mikroskopickych snimkach pri 2150-ndsobnom zvicSeni (Obrazok 22). Obe vzorky su
tvorené textilnymi vldknami zo syntetickych polymérov a na mikroskopickych snimkach
oboch vzoriek s teda vel'mi porovnatené vzhlady vldkien. Na obrazku 22 je mozZné
vidiet’ mikroskopicky vzhlad vzorky 4 — polyesterovej pleteniny, z licnej strany (vl'avo)
a rubnej strany (vpravo). Podl'a Struktury pleteniny pri zvdc¢Seni 165x na snimke 22 vlavo
je viditelné, Ze vzorka 4 je taktiez jednolicna zataZzna pletenina tvorené z licnej strany
previzujicimi sa licnymi ofkami azrubnej strany rubnymi ockami vytvarajicimi

oblucikovu Struktaru v smere riadkov.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 59

Obrazok 22 Mikroskopicky vzhl'ad vzorky 4 z licnej strany pri zvacSeni 165x
(vlavo) a rubnej strany pri zvdcSeni 160x (vpravo)
Na mikroskopickej snimke vzorky 4 pri zvidcSeni 2150x je mozné pozorovat
vzhlad polyesterovych vlakien. Syntetické vlakna vyzeraji na mikroskopickych snimkach
v porovnani s prirodnymi vldknami, ako je napriklad bavinené vldkno (Obrazok 14),

vyrazne hlad$ie, smerovanejsie alebo bez vyrazného skrutenia okolo svojej osy.

o

Obrazok 23 Mikroskopicky vzhl'ad vzorky 4 pri
zvacSeni 2150x
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Tabulka 1 Charakteristika vybranych pletenin

Vzorka 1 MVBP 501C 85% BA, 15% PES 337
Vzorka 2 14452/052 50% BA, 45% PES, 5% EA 280
Vzorka 3 Neuvedené 80% recykl. PA, 20% EA 190
Vzorka 4 MJPE 075 90% PES, 10% EA 240

6.2.1 Meranie hrubky pleteniny

Hribkou plosnej textilie moézeme definovat’ ako kolmu vzdialenost’ medzi licom a
rubom textilie. Pretoze je textilia materidl l'ahko deformovatelny (stlacitel'ny), je meranie
hribky textilie definovany normou CSN EN ISO 5084 (80 0844): Textilie — Zjistovani
tloustky textilii a technickych vyrobkli. Na meranie hrabky textilii sa pouzivaju
hrabkomery rdéznych konsStrukeii. Principom merania hrabky textilie v§ak zostava zmeranie

vzdialenosti medzi dvoma €el'ustami, medzi ktorymi je umiestnena textilia.

Tabulka 2 Namerané hodnoty hmotnost’ a hriibka pleteniny

Meranie m [g] h [mm] m [g] h [mm] m [g] h [mm] m [g] h [mm]
1 3,38 1,52 2,82 1,22 1,92 0,51 2,43 0,57
2 3,41 1,53 2,85 1,23 1,94 0,5 2,41 0,58
3 3,32 1,48 2,76 1,2 1,88 0,51 2,39 0,57
4 3,35 1,47 2,81 1,19 1,9 0,53 2,39 0,56
5 3,37 1,47 2,77 1,19 1,87 0,52 2,38 0,59
6 3,38 1,51 2,78 1,2 1,91 0,51 2,4 0,59
7 3,39 1,52 2,87 1,19 1,87 0,54 2,41 0,58
8 3,39 1,52 2,8 1,18 1,89 0,52 2,43 0,59
9 3,36 1,48 2,79 1,19 1,9 0,54 2,38 0,58
10 3,37 1,49 2,78 1,2 1,9 0,52 2,41 0,58
Priemer 3,372 1,499 2,803 1,199 1,898 0,520 2,403 0,579
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V tabulke 4 je mozné vidiet' vysledky merani hmotnosti a hrubky pletenin, ktoré
boli merané pomocou analytickej vahy a hrubkomeru zapozicaného z CPS UTB. Kazda
vlastnost bola merand 10 krat pre kazdu vzorku. Vysledky merani sa nasledne
spriemerovali a boli vyuzité¢ pre dalSie vypoCty a merania. Z vysledkov vyplyva, ze
namerané hodnoty hmotnosti a hrabky su vel'mi blizke oficidlnym hodnotdm vyrobcov

tychto pletenin.

6.2.2 Meranie ploSnej a objemovej hmotnosti pleteniny

Plo$na hmotnost’ pleteniny ps udava jej hmotnost’ v gramoch prepocitant na plochu
Im?. Jemnost plo$nych textilii sa vyjadruje jej hmotnostou na jednotku plochy. Plognt
hmotnost’ stanovime gravimetricky tak Ze z ploSnej textilie odstrihneme (v smere riadka
a v smere stipika) vzorky o rozmeroch 100 x 100 mm, tieto zvaZzime a hodnoty §tatisticky
spracujeme. Podl'a vzt'ahu (1) prepocitame na hmotnost 1 m?. Pristroje a nastroje, ktoré k
tomu potrebujeme su mierka, ihlicka, noznice a analytické vahy. Ak pouzijeme vahy

elektronické, mdzeme ziskat po zadani plochy odstrihu priamo plognti hmotnost’ v kg.m-2.

Plos$nt hmotnost’ stanovime zo vzt'ahu:

ps = 7[g.m™?] (1)

kde

-2
Pg - ploSna hmotnost’ [kg.m ]

m - m [g] je hmotnost’ pleteniny o dizke 10,1 m] a $irke § [0,1 m]
2
S - plocha odstrihu plosnej textilie [m ]

Objemova hmotnost’ pleteniny uddva jej hmotnost v m® alebo cm’. Je podla

3
fyzikélnej definicie hustota p [kg.m ], pretoze vSak zaroven pojem hustota je u plosnych
textilii (napr. pletenin) pouZzivany v inych suvislostiach, bol zavedeny pojem objemove;j

mernej hmotnosti.

Podra definicie je tato veli¢ina dand vzt'ahom:

pv=ps/h (g.cm™) (2)

kde m - je hmotnost’ plosnej textilie [kg]
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3
V - je objem plosne;j textilie [m ]

Postup: Vo vzdialenosti minimalne 5 cm od pevného okraja boli vystrihnuté vzorky o

rozmeroch 100x100 mm, ktor¢ boli nésledne odvaZené na analytickej vahe

Tabul’ka 3 Namerané hodnoty

Vzorka 1 3,372 1,499 337,200 224,950

Vzorka 2 2,803 1,199 280,300 233,778

Vzorka 3 1,898 0,520 189,800 365,000

Vzorka 4 2,403 0,579 240,300 415,026
Vyhodnotenie skusky

Cielom testu bolo zistit’ plosni a objemovi hmotnost’ ktorych hodnoty mézeme
vidiet' v tabul’ke 5. Z vysledkov merani mézeme vidiet’, Ze vzorka 1 a 2 maju porovnatel'na
objemovi hmotnost’ (224,95 a 233,778 kg.m> ) a rovnako vzorka 3 a vzorka 4 maju tieto
hodnoty pomerne podobné (365 a 415,026 kg.m™). Hoci kazda textilia v rdmci skupiny
porovnavanych pletenin ma rozdielnu hmotnost’ a hrabku, ich priemerné objemové

hmotnosti st veI'mi podobné, a teda je predpoklad, Ze by mohli mat’ podobné vlastnosti.

6.2.3 Vypocet zaplnenia a pérovitosti pletenin

Dal§im parametrom, ktory u plosnych textilii v sivislosti so stanovenim plo3nej
hmotnosti mézeme urcit’ je pérovitost. Pory su vzduchové otvory nachadzajiice sa vo
viazbovej Strukture textilie. Ich velkost’, rozlozenie a pocet ovplyvituji termo-fyziologické

vlastnosti textilie. Opakom porovitosti je zaplnenie tkaniny, alebo pleteniny vazbou.

Postup: pre vypocet pouzijeme vopred vypolitani objemovi hmotnost’ py.
Nésledne sme si podla fyzikdlnych tabuliek zistili hustotu textilnych materidlov
obsiahnutych v meranych pleteninach (Tabulka 4). V pripade zmesovych materidlov sme

si vypocitali ich hustotu, ktord je uvedena v tabulke 7.
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Tabul’ka 4 Hustota materialov obsiahnutych v meranych pleteninach

Bavlna PA PES EA

1520 1140 1380 1250

Podla vzorca 3 vypocitame porovitost p [%]
p:va_pv*102 3)
Pk
kde plati:
p — porovitost’ textilie (%)
pvk — hustota klimatizovanych vlakien (kg.m™)

pv - Objemova hmotnost pleteniny (kg.m™)

Zaplnenie vypocitame z tohto vztahu:

z=100 - p [%] 4)

Tabulka 7 Hodnoty a vysledky merani

Vzorka 1 224,950 1499 84,993 15,007
Vzorka 2 233,778 1443,5 83,770 16,230
Vzorka 3 365,000 1162 68,589 31,411
Vzorka 4 415,026 1367 69,640 30,360
Vyhodnotenie skusky

Ciel'om merani bolo zistenie porovitosti a zaplnenia pleteniny. Vzorka 1 a vzorka 2
mali vel'mi podobnu poérovitost (84,99% a 83,77%), ateda aj zaplnenie (15,01%
a 16,23%). Rovnako vzorka 3 a vzorka 4 mali podobné podrovitosti (68,59% a 69,64%),
ako aj zaplnenie (31,41% a 30,36%). Mo6Zeme vidiet, Ze porovitost’, resp. zaplnenie je
v oboch skupinach porovnavanych vzoriek vel'mi podobnd, ateda tieto pleteniny mozu

mat’ rovnaké vyuzitie.
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6.2.4 Meranie pevnosti pleteniny

Metodou skumania pevnosti v tahu a taznost'ou plosnych textilii sa zaoberd norma
CSN EN ISO 13934 —1 (80 0812): Textilie —Tahové vlastnosti plosnych textilii — Cést 1:
Zjistovani maximalni sily a taznosti pfi maximalni sily pomoci metody Strip. Podstata
skasky spociva v silovom pdsobeni na testovaciu vzorku az do jeho pretrhnutia.
Vysledkom skusky je pracovny diagram a tabul'’ka nameranych hodnot max. tahovej sily,
Casu skasky do pretrhu a deformacnej prace. Zatazovacie krivky oboch zakladnych typov
textiliii sa od seba vyrazne liSia. Tkaniny maji hned od zaciatku namdhania vysoky
prirastok sily. Pleteniny, majuce vyssiu deforméciu vo vdznych bodoch a otvorenych
charakteroch nitou vykazuja vysoky prirastok prediZenia uz na zagiatku tahovej krivky a
az po vypnuti vizby v smeroch tahovej deformdcie narastd hodnota sily F. SkuSobna
vzorka plosnej textilie o stanovenych rozmeroch je napinany pri konstantnej rychlosti do
pretrhnutia. Zaznamendva sa pritom max. Sila a taznost pri max. Sile a na zéklade

poziadavky sila pri pretrhu a taznost pri pretrhu.

Popis pristroja:

K skuske je potrebny pristroj na zistovanie pevnosti a taznosti pletenin. Pre toto meranie
bol zvoleny Univerzalny sktSobni stroj Testometric MT350-5CT (Obrazok 24) na
testovanie mechanického chovania - tlak, tah, ohyb, Smyk. Vnutorné rozmery komory 220
x 220 x 580 cm. Merny rozsah pristroja je do 2500N (pre plosné textilie: 0 - 2500 N, pre
nite: 0 - 100 N).

Podmienky merania: t=22°C

¢ =65%
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Obrazok 24 Univerzalny skuSobni stroj
Testometric MT350-5CT

Z kazdej pleteniny bolo odstrihnutych 5 vzoriek po stipci a 5 vzoriek po riadku. Podl’a
normy majui byt vzorky vystrihnuté z ploSnej textilie tak, aby nemali ani jednu spolo¢nu
nit. Normovany je tiez tvar vzoriek, ako je znadzornené na Obrazku 25. U tkanin sa vzorka
vystrihne presne po niti v rozmeroch 300 x 60 mm a vzorka je potom vypérané na Sirke 50
mm. Upinacie vzdialenost’ lp = 200 mm. U pletenin sa vzorka vystrihuje podla Sablony a

skti$a sa v tvare sto¢enom pozdiz osi. Upinacia dizka lo = 100 mm.
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Obrazok 25 Tvar vzoriek pre skiisanie pevnosti
tkanin a pletenin (Militky, 2002).
V tabulke 7 mézeme vidiet’ priemerné namerané hodnoty pevnosti v smere riadka
a smere stipika a ich celkovy priemer. V prvej porovnavacej skupine medzi vzorkami 1 a 2
mdzeme vidiet pomerne velké rozdiely v nameranych hodnotdch pevnosti, kde
nerecyklovana vzorka 1 mé priemerni nameranti pevnost’ o 60% vyssiu ako recyklovana
vzorka 2. Rovnako tak nerecyklovana vzorka 4 ma az o 87% vysSiu nameranu priemernt
pevnost’ ako recyklovana vzorka 3. Na zdklade tychto tdajov mézeme povedat, ze
recyklované pleteniny maji vyrazne niz§iu pevnost v porovnani s nerecyklovanymi

pleteninami.

Tabul’ka 5 priemerné namerané hodnoty pevnosti

F[N] Riadky Stipiky Celkovo
Vzorka 1 281,775 469,350 375,563
Vzorka 2 178,080 289,380 233,730
Vzorka 3 130,156 213,720 171,938
Vzorka 4 307,835 335,443 321,639

Tabul’ka 8 zobrazuje priemerné namerané hodnoty pomerného predlzenia v smere
riadka a smere stlpika aich celkovy priemer. V ramci porovnavanych skupin mozeme

vidiet pomerne malé rozdiely v priemernych nameranych hodnotach. Konkrétne ide
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o rozdiel iba necelych 16% medzi vzorkami 1 a 2 a 30% medzi vzorkami 3 a4, pricom
recyklovana vzorka 3 vykazuje lepsie hodnoty prediZenia ako nerecyklovand vzorka.
Zaujimavy je aj pohlad na hodnoty pre riadky a stipiky v prvej skupine, kde vzorka 1 a 2
ma takmer rovnaké priemerné hodnoty prediZenia v riadkoch, no v stipikoch su rozdiely
vyrazné az cez 60%. Rovnako tak v druhej skupine medzi vzorkami 3 a 4 su vyraznejsie

rozdiely prave v predizeni stipikov.

Tabul’ka 6 priemerné namerané hodnoty pomerného predizenia

£ [%] Riadky Stipiky Celkovo
Vzorka 1 198,092 88,738 143,415
Vzorka 2 193,571 53,926 123,749
Vzorka 3 399,349 357,982 378,666
Vzorka 4 336,413 245,258 290,836

Na obrazkoch 26 a 27 moéZeme vidiet vzorky po vykonani testu na trhacom
pristroji. Na obrazku 26 je zobrazena deformécia pleteniny v smere stipika a na obrazku 27
v smere riadka. Na zéklade tychto obrazkov mézeme pozorovat’ rozdielne spravanie sa a
zotavenie vzoriek, kde sa material v smere stipika vyraznejsie natiahol a teda zuzil do
momentu pretrhu. V pripade materidlu v smere riadka vidime vyrazne menSie z(Zenie

z dovodu mensieho predlzenia a pretrhu pri menSom natiahnuti.

Obrazok 26 Vzorky 1 po skuske na trhacom pristroji v smere stlpika
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Obrazok 27 Vzorky 1 po skaske na trhacom pristroji v smere riadka

Zaujimavostou pri porovnavani pevnosti riadkov a stipikov je vzorka 4, ktora ma
vel'mi maly rozdiel v pevnosti riadkov a stipikov oproti ostatnym vzorkam, kde st rozdiely

o vela vyraznejsie, vid’ Obrazok 28.

Porovnanie pevnosti riadkov a stipikov
500,000

450,000
400,000
350,000
300,000
250,000 -
200,000 -
150,000 -~
100,000 -~
50,000 -

0,000 -

m Riadky

F[N]

m Stipiky

Vzorka 1 Vzorka 2 Vzorka 3 Vzorka 4

Obrazok 28 Porovnanie pevnosti riadkov a stipikov

Z obrazku 29 mozeme vyditat, ze rozdiel v prediZeni riadkov a stipikov je vyrazne
vy$si pri prvej skupine pletenin, ktoré sa vyzna¢uji men$im celkovym prediZenim.
V pripade druhej skupiny elastickejsich materidlov (vzorka 3 a 4) je celkové predizenie

mensie a zaroven rozdiel medzi riadkami a stlpikmi vyrazne mensi.
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€ [%]

Porovnanie pomerného predizenia
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Obrazok 29 Porovnanie pomerného predizeniea riadkov a stipikov

Prvé skupina pletenin vykazuje medzi sebou vicSie rozdiely v pevnosti ako

v predizeni. Moze to byt spdsobené materidlovym zlozenim pletenin, kde vzorka 2

obsahuje recyklované bavlnené a polyesterové vlakna, ktoré opdtovnym spracovanim

z vlakennych Struktur na ploSna textiliu po€as recyklacie mohli stratit’ ¢ast povodnej

pevnost’ a taznosti. Rozdiely v pevnosti a predizeni mozeme vidiet’ na obrazku 30.
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Porovnanie pevnosti a taZznosti prve;j

. Vé
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m Vzorka 1

W Vzorka 2

F [N] € [%]

Obrazok 30 Porovnanie pevnosti a taznosti prvej skupiny pletenin
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V pripade druhej skupiny pletenin si recyklovany materidl (vzorka 3) opit’ zachoval
elasticitu, ktora je dokonca lepsia ako v pripade vzorky 4, avsak stratila ¢ast’ pevnosti, ¢o

mozeme vidiet’ na obrazku 31.

Porovnanie pevnosti a taznosti

400 ~
350

300 -
250 H Vzorka 3
200 M Vzorka 4
150 -
100 -

50 -

F [N] € [%]

Obrazok 31 Porovnanie pevnosti a taznosti druhej skupiny pletenin
6.3 Zhrnutie experimentalnej casti

V experimentélnej Casti prace boli analyzovana a hodnotené pleteniny pre realizaciu
praktickej Casti z hl'adiska vybranych vlastnosti. Pleteniny boli skimané a merané hlavne,
pretoze vlastnosti materidlov st dolezitym parametrom pri vybere spravneho pohodlného
alebo Sportového oblecenia ako bolo uz spomenuté aj v teoretickej Casti. V prvej cCasti
experimentu boli analyzované zakladné vlastnosti vzoriek ako vidzba, Struktaira, plo$na
hmotnost’ a porovitost av druhej casti boli skimané pevnost ataznost’ pletenin na
trhacom pristroji. Celkovo boli analyzované dve dvojice pletenin. Na zdklade analyzy
tychto Styroch pletenin boli ako nosné materidly na realizaciu projektovej Casti zvolené dva
z nich. Z prvej skupiny materidlov bola zvolend vzorka 1, zatazna sluckova pletenina,
pretoze z firmy Pletiaren, s.r.o. nebolo mozné v€as na realizdciu experimentalnej a
projektovej Casti prace ziskat povodne preferovanu alternativnu pleteninu — 100%
organicku tepldkovinu. Z prvej dvojice pletenin som vybrala vzorku 1, ktora sa
v niektorych meraniach prejavila lepSie ako vzorka 2. Vzorka 1 vyrobena lokdlne na
Slovensku sa javila ako vhodnejSia v ramci celého kontextu zisteni z teoretickej casti

a vysledkov experimentélnej Casti prace.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 71

Z druhej dvojice skimanych materidlov bola na realizaciu projektovej Casti zvolena
vzorka 3, pletenina z recyklovaného polyamidu s elastanom, ktort mi darovala slovenska
firma Yoginess. Tato pletenina je pouzivana a vhodna na vyrobu $portového sortimentu, ¢o
sa potvrdilo aj poCas merania t'aznosti v experimentalnej Casti prace. Vzorka 3 a 4 by obe
boli vhodné na realizaciu projektu avSak vzhl'adom na motivaciu tejto prace a analyzu

z teoretickej Casti bol alternativny recyklovany material preferovanou vol'bou.
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III. PROJEKTOVA CAST
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7 PRODUKTOVA RADA SPORTOVYCH ODEVOV

7.1 Analyza trhu so Sportovou médou

Odvetvie so Sportovou mddou tvori vel’ké mnozstvo velkych aj strednych znaciek ¢i
firiem. Kazda znacka sa zvycajne sustred’uje na Specificky ¢i funkény dizajn previazany s
typom Sportu alebo hry na ktory je znacka zamerand. Preto eSte pred navrhovanim
konkrétnych siluet odevov v praktickej Casti prace bolo nutné sa podrobne zoznamit’
s trhom Sportovej maddy, s konkurenénymi znackami a analyzovat’ ich produktové rady.
Medzi najznamejsie globalne zname firmy v oblasti Sportového oblecenia a obuvi patria
napriklad Nike, Adidas, Puma, Reebok, Asics, Umbro, Gym Shark, Lullulemon, Under
Armour alebo Fila (Shishoo, 2015). Grafické znazornenie analyzy vid’. Priloha P I. Pri
hlbsej analyze konkuren¢nych znaciek som sa zamerala predovsetkym na lokalny trh, teda
Slovensko a najblizsie okolité krajiny. NavySe som sa zameriavala prevazne na znacky,
ktoré ma zaujali nejakym netradiénym, S$pecifickym aspektom ich dizajnu Sportového
odevu (potlag, strih, alternativne materidly) alebo nejakou pridanou hodnotou v ich identite
(lokélnost, socidlna angazovanost’, tradicia). Medzi Slovenské znacky patri napriklad
znacka Yoginess, ktord mi venovala Uplet zrecyklovaného polyamidu na realizaciu
praktickej a experimentalnej Casti prace. Mlada znacka Yoginess sa zameriava na damske
Sportové volnocasové odevy (leginy atopy), jednoduchého strihu (yogawear),
z recyklovaného materidlu so zaujimavym dizajnom v podobe hravych dezénov. Ich
hodnoty a snaha o ekologickost’ a lokalnost’ st vel'mi inSpirativne. Od zaciatku tvoria v
sulade s ekologickymi a etickymi zdsadami. PouZzivaji europske latky a produkty navrhujt,
potlacaju aj Siji na Slovensku. Vyuzivaju recyklované materidly a zo zbytkov latok
dokonca §iji gumicky do vlasov. Medzi slovenské znacky d’alej patri napriklad znacka
Abraka, ktord svoje odevy vyrdba na Slovensku v chranenej dielni. Znacka je znama
vyuZzivanim recyklovaného nylonu na vyrobu legin s jednoduchym strihom, univerzalnych
jednoduchych Sportovych podprseniek, celeniek na cvicenie ¢i turistiku. Abraka je
Specifické svojimi vyraznymi, prirodou inSpirovanymi dezénmi a grafickou sublima¢nou
potlacou. Prikladom slovenskej znacky s dlhou histériou je znacka Nebbia. Tato znacka sa
zameriava predovSetkym na tréningové oblecCenie pre zeny aj muzov na fitness ¢i
kulturistiku. Znacka sa vyznacuje hlavne réznymi kombinaciami konvenénych materidlov
a zaujimavymi strihovymi rieSeniami. Dalej mlada slovenska znatka KFIT, ktora sa
zameriava na damske Sportové ¢i vol'nocasové leginy a topy s vyraznou pestrofarebnou

sublimacnou potlacou.
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Prikladom z c¢eského trhu Sportovej] mody je znacka GoldBee, ktora sa venuje
damskej $portovej a volno¢asovej mode. Je vyrabana lokdlne v Cesku alebo Taliansku.
Produktové portfolio tejto znacky obsahuje leginy, topy a mikiny jednoduchych strihov
z konven¢nych materialov vhodnych pre Sportovii médu. Zaujimavostou tejto znacky je
bezs§vova kolekcia, seamless spodna bicelizeit alebo odporové gumy na cviéenie. DalSou
¢eskou znackou je Circlle. Znacka s ddmskym Sportovym oble¢enim z recyklovaného
materidlu. Odevy tejto znacky s zvycajne farebne jednoduché a univerzalne bez potlace,
ale leginy a topy maju zaujimavé strihové rieSenia a varidcie. Zaujimavou je taktiez ¢eska
znatka Malabo s oble¢enim na cvicenie, jogu a volny Cas. Malabo vyuziva zaujimavé
techniky, napriklad ¢o sa tyka farbenia materidlov prirodnym farbivom. Znacka sa ale
zameriava len na damske obleCenie a aj na eticki vyrobu (chranend dielna na Bali).
Zaujala ma taktiez ceskd znacka ddmskeho yogawear oblecenia so zaujimavymi

materidlovymi variantmi, Kinoko.
7.2 Prehlad’ vlastnej produktovej rady Sportovych odevov

7.2.1 InSpiracie, moodboard a materialy

Produktova rada Sportovych a volnocCasovych odevov sa od zaliatku vyvijala
v sulade s mySlienkou, ze vSetky nase aktivity by mali smerovat’ k udrzateI'nému rozvoju
vzdat’ nedokaZze, mali by podl'a miia dizajnéri prichddzat’ s rieSeniami ako prepojit’ dizajn a
udrzatel'ny rozvoj sucasne so socialnymi a kultirnymi hodnotami. Dizajn by mal byt
eticky, lokalny, transparentny a premysleny, pricom udrZatelny odevny dizajn zvycajne
zahffia odevy, ktoré prinaSajui jeden alebo viac aspektov socidlnej alebo environmentalne;

.....

32), ktoré cituje aj Sandy Black v The sustainable fashion handbook (2012).


https://www.circlle.cz/collections/activewear/Topy
https://www.malabo.cz/saraswati-bamboo-crop-top--black/
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TED’S 10 SUSTAINABLE DESIGN
STRATEGIES

1. MINIMISE WASTE 6. DESIGN THAT LOOKS

2. RECYCLING/UPCYCLING AT MODELS FROM NATURE

3. REDUCE CHEMICAL IMPACTS 7.ETHICAL PRODUCTION

4. REDUCE ENERGY AND 8. DESIGN TO REPLACE THE
WASTE USE NEED TO CONSUME

5. DESIGN THAT EXPLORES CLEAN 9. DESIGN TO DEMATERIALIZE,
AND BETTER TECHNOLOGIES DEVELOP SYSTEMS AND SERVICES

10. DESIGN ACTIVISM
INCREASING OF KNOWLEDGE ABOUT THE ENVIRONMENTAL AND
SOCIAL IMPACTS OF TEXTILE PRODUCTS — TEXTILE DESIGNERS
BECOME , SOCIAL INOVATORS"

Obrazok 32 Udzatel'né stratégie dizajnu (vlastné spracovanie podla: Black, 2012)

Udrzatelny dizajn moéZe byt vyjadreny napriklad pomocou spravneho vyberu
materialov, preto som sa rozhodla v praktickej ¢asti pracovat s alternativnymi dostupnymi
textiliami. Tam kde je potrebné kvoli fyzickej aktivite rychlejSie odvadzanie vlhkosti z
I'udskej pokozky alebo vysuSenie textilie, som sa rozhodla pracovat’ so syntetickym
materidlom, konkrétne recyklovanym polyamidom (vzorka 3). Na d’al$iu cast’ produktove;j
rady kde je dolezita nositel'nost’ a pohodlie, ako mikiny a teplaky, som sa rozhodla zvolit

bavlnenu teplakovinu.

Obrazok 33 Moodboard: prvotna farebnost’
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Farebnost’ kolekcie bola z pociatku inSpirované v prirode ako je mozné vidiet' na
moodboarde (Obrazok 33). AvSak pre to aby som bola schopna ¢o najviac sa priblizit
svojim cielom a zachovala som hlavnii myslienku prace o udrzatel'nosti a alternativnych
materidloch nebolo mozné celkovo farebnost’ redlne udrzat. Vzhl'adom na minimalne
vyrobné odbery pletenin nie len v pletiarni z ktorej som materialy cerpala nebolo mozné
pracovat s velkym mnozstvom farieb. Minimélny odber napriklad pre farbenie
teplakoviny bol 60 kg pleteniny. Pri farbeni sa spotrebuje obrovsky objem vody ktora sa
zafarbi farbivami a zneéisti inymi zli¢eninami ¢im sa znehodnocuje. Cim menej pleteniny
sa farbi na v jednom objeme na jednou farbou tym menej je to ekologické, priCom zalez aj
na type farby. Preto som sa rozhodla pracovat’ s pleteninami vo farebnostiach, ktoré boli
dostupné alebo menej vyrazne farbené ako bézova tepldkovina (vzorka 1), blizsie popisana

v experimentélnej Casti.

MOODBOARD MATERIALOV

Alternativna zafaizna jed-
nolicha pletenina z recyklo-
vaného polyamidu s prime-
sou elastanu.

Gramé@z tejto pleteniny je
190 g/m2 a Sirka pleteniny
je 160 cm.

Tepldkoving, jednolicna
zafaing pletenina sluékova
s pocesanou Upravou nd
rubnej strane

Ilozenie 85% bavinaa 15 %
polyester, SirkA 185cm a
gramdz 337 g/m2.

Pévodne biela dresovina
MALK 02 vyrobend a subli-
madcne potlaéena v pletiar-
ni v Dristome.

Dresovina je zafazna
pletenina s materiglovym
zZloZenim 100% mikro PES,
140cm &irka, 140 g/m2.

Obrazok 34 Moodboard: materidly v produktovej rade

Bézovlu tepldkovinu a Cierny recyklovany polyamid som sa rozhodla doplnit

dresovinou s autorskym dezénom aby som do produktovej rady vniesla asponl ¢iastocne
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povodnu farebnost’ z prvych navrhov, ako je mozné vidiet na materidlovom moodboarde
vyssie. Autorsku potla¢ som vytvorila z farebnych skvin, ktoré vznikli pri tvorbe nédvrhov
v programe Adobe Ilustrator alebo pri ilustrovani potla¢i na trickd. Povodne biela
dresovina MALK 02 bola vyrobena a potlatend v pletiarni v Drietome. Dresovina je
zataznd pletenina s materialovym zlozenim 100% mikro PES, 160cm $irka, 140 g/m?. Je
vhodna na sublimaénu potla¢. Tento material je na produktoch pouzity ako doplnkovy

jednak ako dizajnovy prvok a sucasne ako funkcny, pretoze vd’aka otvorom je priedusny.

7.3 Strihové skupiny

Strihové formy boli in$pirované na zaklade reSerSe a analyzy Sportovych odevnych
znaciek vid’ Priloha P II a P III. Strihové moZnosti som zacala tvorit’ tak aby reSpektovali
krivky a tvary l'udského tela, neobmedzovali pri fyzickej aktivite r6zneho druhu pricom
som sa snazila pracovat aj na inovativnych pristupoch, ktoré som napriklad
u konkurenénych znaciek na lokdlnom trhu nenasla. Vychadzala som uz znévrhov
vytvorenych pocas celého magisterského Stidia pretoze celé Studium smerovalo k tejto
findlnej préaci, ktord by mala odzrkadlovat mdj celkovy ziujem o Sport modu

a technologie.

Obrazok 35 Prvotny navrh produktovej rady damskych odevov
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Strihové rieSenia na prvotnych navrhoch vychadzali zo zauzivanych overenych
kriviek, tvarov a strihov Sportového oblecenia, ktorého je na trhu skuto¢ne mnoho, ale
v spojeni s vlastnymi invenciami a potrebami, ktoré ja alebo moji znamy pocituji pri
rekreacnom Sporte (Obrazok 35 a 36). Z prvotnych navrhov som spravila finalny vyber
deviatich lookov, ktoré som sa rozhodla realizovat’ v projektovej Casti na zaklade reserse a
analyzy znaciek so Sportovou modou tak, aby boli zastiipene réznorodé produkty bezne

vyuzivané pri viacerych Sportovych alebo vol'nocasovych aktivitach.

Obrazok 36 Prvotny navrh produktovej rady panskych odevov

Kolekciu sa deli na dve skupiny podl'a intenzity aktivity na ktoru s produkty v nej
urcené. Jedna skupina je ,active wear”, urend aj na Sportovu aktivitu, rekreany Sport
alebo vol'nocasovy Sport ako joga, behanie, kardio, fitness tréning alebo street workout a
crossfit ¢i iné. Druhou skupinou odevov je ,,comfort wear*, pohodIné oblecenie pred a po
tréningu, alebo l'ahké aktivity ¢i na kazdodenné nosenie (podobné ako loungewear).
Rozdelenie produktov v kolekcii vznikalo aj poc€as procesu tvorby a celkovo sa odevné
typy prispdsobovali pocCas procesu experimentalnej casti, ¢o sa tyka materialu,
aj kreativneho experimentovania so strihom v projektovej Casti prace. Aby boli odevy
sucasne vhodné nielen na jednu sezénu a dali sa dobre kombinovat’ a nosit’ na Sirokt skélu

rekreacnych Sportovych aktivit.
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TECHNICAL DRAWINGS

LOOK 1-9

Obrazok 38 Prehlad’ celej produktovej rady 3D vizualizacia 1
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Obrazok 39 Prehlad’ celej produktovej rady 3D vizualizacia 2

7.4 Activewear

7.4.1 Look1

Obrazok 40 Look 1 — navrh a technicky nakres
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Look jedna sa skladd z produktov najcastejSie sa vyskytujucich v produktovych
radach vicsiny Sportovych znaciek a to z damskych legin a ddmskej Sportovej podprsenky.
Leginy z recyklovaného polyamidu v ¢iernej farbe s dvojitym tvarovanym pascom maja
klasickt dizku nohavice a dve praktické bo¢né vrecka na odloZenie mobilného telefonu.
Strih legin vychadza zo zakladného strihu legin, kde som navrhla prestrihy tak aby bolo
mozné na obe nohavice umiestnit’ bo¢né panely s praktickymi vreckami. Bocny panel som
pocas procesu experimentovania so strihom viackrat menila a tvarovala aby som docielila
najvhodnejSie umiestnenie a Sirku tohto panelu. Bola upravena aj vySka pasu a
vytvarovany pasec tak, aby zvyrazioval Zenské krivky. Pre strih tychto legin som zvolila
vytvarovany rozkrokovy panel, ktory sa na bezne dostupnych leginach az tak casto
neobjavuje. Panel som pocas tvorby strihu testovala aj pomocou kalika aby som co
najlepSie docielila, ze sa leginy nebudu v rozkroku pri Sporte zarezavat’, ¢o byva Castym

problémom pri bezne dostupnych leginach.

Obrazok 41 Look 1 — strihové diely

Sportova podprsenka sa skladd zo 4 dvojitych dielov (spodny predny diel, horny
predny diel azadny spodny a vrchny diel), ktoré su upevnené pomocou beznych
podprsenkovych gumiciek. Pri tomto produkte som vychddzala zo strihu podprsenky

z predchddzajuceho semestra, ale vyslednému rieSeniu predchadzalo strihové
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experimentovanie a skusky v podobe kalika vid’ Priloha P IV. Strih nie len tohoto modelu
som zo zaciatku tvorila klasickym spdsobom a vytvarala kalikd. Neskor v procese tvorby
som sa rozhodla vyuZzit’ na dokoncenie strihov program CLO 3D, kde je mozné rychlejSie a
efektivnejSie upravit’ viaceré strihové varidcie a vyskuSat’ rdzne moznosti bez vytvarania

zbyto¢ného textilného odpadu.

Obrazok 42 Look 1 - 3D vizualizacia z programu CLO 3D, predny pohlad
(vlavo) a zadny pohl'ad (vpravo)

7.4.2 Look?2

Look 2 pozostava z dvoch produktov. Prvym produktom je damsky crop top
s dlhym rukédvom, ktory mé okruhly lemovany vystrih. Top je tvoreny kombinéciou
recyklovaného polyamidu a dresoviny s potlacou. Dresovinu som zamerne pouzila na
Castiach strihu (zadny diel, spodné panely rukavov), kde sa ¢lovek najviac poti pri fyzickej

aktivite, aby bol docieleny ¢o najvacsi komfort pri Sporte.
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Obrazok 43 Look 2 — navrh a technicky nakres

Druhym produktom tohto looku st kratke damske krat'asy s dvojitym tvarovanym
pascom a boc¢nymi vreckami. Kratasy z cierneho recyklovaného polyamidu som sa
rozhodla doplnit’ potlac¢enou dresovinou z ktorej st bo¢né vreckd na mobilny telefon,
pretoze kvoli vrecku sa v tomto bo¢nom panely stretdvaji dve vrstvy materidlu bola tu
pouzita prave dresovina, ktora je priedusnd a rychlo odvadza vlhkost’ z pokozky. Strih
kratasov vychadza zo strihu legin modelu 1. Dokumentacia pracovného procesu vid’

Priloha P IV.
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Obrazok 44 Look 2 - strihové¢ diely a vizualizacia z programu CLO 3D

7.4.3 Look3

Damske leginy a unisex tricko s autorskou potlacou. Leginy maju netradi¢ny strih
bez krokového Sva, ako je mozné vidiet' na Obrazku 46 so strihovymi dielmi. Pri strihu
legin som sa sustredila predovSetkym na experimentovanie a inovaciu sedovej Casti strihu
beZnych legin, ktoré sa skladajii z dvoch nohavicovych dielov s dvojitym rovnym pascom.
Strih je modelovany tak aby bol docieleny ¢o najvacsi komfort pri noseni a pri r6znych
Sportovych aktivitach. Sedova Cast’ sa sklada z klinového stredového dielu, ktory tvori aj
predny aj zadny diel sedu astcasne spaja obe nohavice legin tak, aby sa prediSlo
zarezavaniu v rozkroku a docielila sa dostato¢na mobilita pri pohybe. Diel ¢iastocne
kopiruje strih damskych nohaviciek, ktoré nebrania nositel'ovi urobit’ s nohou akykol'vek

pohyb v rozmedzi pohyblivosti bedrového kibu.
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Obrazok 45 Look 3 — navrh a technicky nakres

V ramci design activismu, jednej zo stratégii udrzateného dizajnu (Obrazok 32),
ktory zahfila aj zvySovanie povedomia a vzdelania o Zivotnom prostredi a socidlnych
vplyvoch textilného priemyslu, som sa rozhodla doplnit’ kolekciu o trickd z organickej
baviny. Rovnako ako tento look dopinaju tricka s autorskou potladou aj iné looky v celej
produktovej rade, pretoze tricko jednym z najzakladanejSich artiklov Satnika kazdého
znas. Trickd spotlacou moézu byt dobrym manifestacnym nastrojom, informacnym
kanalom alebo celkovo jednoduchou cestou ako vyjadrit’ svoj nazor. Bohuzial’ s Casto tou
najlacnejSou a najmenej kvalitnou poloZkou, ktoru kupuje konzumnéa spolo¢nost’ bez
rozmyslu a preto je podl'a mia dolezité ponukat’ co najviac alternativ tohto produktu, ktoré

zanechavaju mensiu ,,Skodlivu stopu‘ na tejto planéte.
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Obrazok 46 Look 3 - strihové diely a vizualizacia z programu CLO 3D

Néavrhy na potla¢ som rozdelila na tri druhy (textovu, ilustrovani a manifestacnu),
ktoré som nasledne skombinovala, pricom vSetky potlate priamo alebo metaforicky

odkazuji na naroc¢nost odevného dizajnu alebo jeho dopadov na Zivotné prostredie

v ret'azci, ktorym prechadzaji vznikajice odevy.

Obrazok 47 Navrhy potlaci na trickach
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Z navrhov som nasledne vybrala 5 potlaci ktoré som nechala potlacit’ na prednu
stranu tricka priCom st doplnené vzdy menSou textovou potlacou na zadnej Casti pri
priekréniku tricka. Rozdelenie a findlny vyber potlace st priloZzené v Prilohe P V. Potla¢ na
tricka bola realizovana digitalnou tlacou na tricka z organickej baviny s certifikaitom GOTS
(Certified by Control Union CU 1033786), gramazou 160 g/m? od lokdlnej firmy
Malfiny., a.s. Spolo¢nost Malfini, a.s. patri medzi poprednych dodévatela reklamného

textilu v Ceskej republike aj v Eurépe (Malfini, a.s., 2020).

7.4.4 Look4

Takzvané ,Dbiker shorts® su v sucasnosti oblibenym produktom v damskej
Sportovej mode, ktory vychddza povodne zcyklistickej mody. V stcasnosti sa
v produktovych radach $portovych znadick stretivame priblizne so Styrmi dizkami
damskych Sportovych priliehavych spodnych odevov. Bezne v obchodoch ndjdeme kratke
Sortky, dlhsie Sortky ,biker shorts“ s dizkou nad kolena, so 7/8 leginami a s dlhymi
leginami (klasické po ¢lenky). Pretoze v produktovej rade uz boli zaradené dvoje dlhé

leginy a kratke Sortky, rozhodla som sa v d’alSom looku zvolit’ dlhSie kratasy.

Obrazok 48 Look 4 —navrh a technicky nakres
Pri tomto modely som pracovala s druhym variantom alternativneho rozkrokového

dielu. Pri experimentovani so strihmi damskych spodnych odevov som sa ocitla pri
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variante s klinovym rozkrokovym dielom, ako je v looku 3 adruhom variante, ktory
vyraznej§ie zachovava strihovy vzhlad damskych nohaviciek. Pocas testovania
prototypovych verzii oboch strihov som ustdila, ze st oba strihy funkéné pohodIné na
nosenie, preto som zaradila oba do findlnej vizualizacie. Nasledne som ich aj zhotovila
z recyklovaného polyamidu v kombindcii s dresovinou na bo¢nych paneloch podobne ako

pri kratkych Sortkach v looku 2.

[ GUMA |

Obrazok 49 Look 4 - strihové diely a vizualizacia z programu CLO 3D

Look je doplneny unisex trickom z organickej baviny s autorskou potlacou rovnako
ako predchadzajuci look, ako je mozné vidiet’ aj na 3D vizualizacii na obrazku 49. Potla¢
bola realizovana digitadlnou tlacou na tri€ka z organickej bavlny s certifikditom GOTS.
Digitalna potla¢ bola pouzitd vzhI'adom na malé mnoZstvo potlaanych triciek a r6znorodi
farebnost’ navrhov potlace. Trickd som si nechala potlacit’ v slovenskej firme Offensive

sportswear v Nitre, kde som aj realizovala ¢ast’ projektovej Casti diplomovej prace.

7.4.5 LookS5

Tento look sa sklada z tréningového panskeho tricka s dlhym rukdvom a panskych
legin. Panske tréningové tricko bolo zhotovené z cierneho recyklovaného polyamidu

s doplnkovymi panelmi z farebnej dresoviny. Panely priedusnej dierkovanej dresoviny su
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na zadnom diely v mieste medzi lopatkami a taktiez zo spodnej strany rukava kde plynulo
prechadzaju do bo¢nych panelov na oboch stranach tricka. Prestrih na panely dresoviny na
rukéavoch je zvoleny kvoli spotrebe materialu. Rovnako ako pri damskom crop tope
s dlhym rukavom su panely umiestnené tak aby bol docieleny fyziologicky aj esteticky
komfort nositel'a. Panske leginy su aj napriek sucasnej Sirokej Skale dostupnych modelov
na internetovych obchodoch stile nie uplne beznym vSeobecne oblibenym produktom
medzi panskou Sportovou vybavou. Napriek tomu som sa rozhodla panske leginy zaradit’
do produktovej rady. Leginy v tomto looku vychadzaji z overenych strihovych rieSeni
panskych legin asi zhotovené zrecyklovaného polyamidu a doplnené dresovinou
s autorskou sublimacnou potlacou. Dresovina je pouzitd na bocnych paneloch legin
podobne ako na damskych modeloch legin, aby produkty na seba nadvédzovali a aby sa

udrziavala strihova identita celej produktovej rady.

AR

Obrazok 50 Look 5 —navrh a technicky nakres
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Obrazok 51 Look 5 - strihové diely a vizualizacia z programu CLO 3D
7.4.6 Look 6

Model péanska mikina a dvojité beZecké krat'asy. Mikina so zipsom a stojacikom
bez kapucne bola realizovana z bavlnenej tepldkoviny v bézovej farbe, ktora bola blizSie
popisana v experimentalnej ¢asti a moodboarde materidlov. Mikina ma strih s kimonovym
rukavom, jednu klokaniu kapsu, Siroky lem z tepldkoviny v dolnom kraji a na rukavoch.
Strih zadného dielu mikiny vychddza zo strihu panskeho tricka s dlhym rukavom
v predchadzajicom modely. Strih bol vytvarovany tak aby nemal klasické plecné Svy, ¢o
mozeme vidiet’ na strihovom nakrese z programu CLO 3D na obrazku 53 vlavo. Predtym
nez boli detaily strihu dokon¢ené a domodelované v 3D programe som aj pri tomto modely

pracovala s kalikom zo skisobnej teplakovej pleteniny.
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Obrazok 52 Look 6 — navrh a technicky nékres

Kratasy sa skladaji z dvoch vrstiev, st vlastne spojenim panskych ,.,biker shorts* a
klasickych vol'nych Sortiek na gumu. Spodna Cast’ vychadza zo strihu panskych legin looku
¢islo 5. Je to vlastne skratena verzia tychto legin s odobratym jednym vreckom. Pri tejto
kratSej verzii panskych legin nebolo nutné ponechavat’ obe bocné vrecka, pretoze vrchny
diel, teda volnejSie kratasy na gumu zo sublimovanej dresoviny maji dve liStové bo¢né
vreckda. Vrecko na kratkych panskych leginach je uréené skor na mobilny telefon alebo
predmety, ktoré je potrebné pocas behu Ci inej Sportovej aktivity dobre zaistit’ proti padu
alebo neprijemnému pohybu. Vrchna ¢ast’ tohto modelu st vlastne vol'né panske kratasy,
ktoré vychadzaju z bezného strihu Sportovych kratkych nohavic (futbalové dresy apod.),
s menSou dizajnovou upravou v podobe razporku v oblasti stehna. Réazporok poskytuje
vacsiu vol'nost’ pohybu a priedusnost’. Spodny diel tohto produktu je strihovo o niekol’ko
centimetrov dlh$i ako ten vrchny ako je mozné vidiet' aj na obrazku . Je zhotoveny
z recyklovaného polyamidu, ktory je pruzny a prijemny, dobre prilicha na telo, takze aj
napriek véiciemu razporku avolnosti vrchného dielu je dizka zakrytia nohy vzdy

minimalne do polovice stehien, ako je mozné vidiet na 3D nahl'ade na Obrazku 53.
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Obrazok 53 Look 6 - strihové diely a vizualizacia z programu CLO 3D

7.5 Comfortwear

7.5.1 Look7

Damska teplakova stiprava sa sklad4 z viac tzv. image produktov, ktoré efektivne
zaujmu pri akejkol'vek ¢innosti a pritom zostavaji prijemne pohodiné a funkéné. Mikinu aj
teplaky som realizovala z jednolicnej zataznej pleteniny s pocCesanou rubnou stranou
v béZzovej farbe, ktora bola vyrobena v pletiarni v Drietome, ako bolo spomenuté
v experimentalnej Casti prace. Mikina strihovo nadvdzuje na strih panskej mikiny so
zipsom a stojacikom a Sirokym lemom v dolnom kraji. Rovnako ako strih panskej
mikiny md damska mikina nizky rukdv kimonovy a nema klasické plecné Svy. Predna
a zadné diely mikiny su cez plecnicu konStrukéne modelované ako jeden diel pricom su
delené¢ na dva diely diagonalnymi Svami. Tepldkové nohavice maji v sede vypasovany
strth a nohavice zvonového strihu. Strih s tvarovanym dvojitym pascom a zapinanim
vpredu na zips pekne podporuje zenské krivky pricom je velmi pohodlny, univerzalny

a dobre pohyblivy.
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Obrazok 54 Look 7 — navrh a technicky nakres

Obrazok 55 Look 7 - strihové diely vizualizacia z programu CLO 3D
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7.5.2 Look$8

Model unisex mikina bez rukavov a tepldkové nohavice. Mikina bez rukavov
s kapucnou mé dve predné vrecka. Predné vrecka strihovo vychadzajuce z klasickej kapsy
na mikinach su netradi¢ne prelozené cez stred predného dielu. Opacne otoCené vrecka st
podlozené sietovym materidlom tak aby sa dali vyuzivat' aj z viacerych stran a tak
vznikajl viaceré moznosti ulozenia osobnych veci a sti¢asne schovanie si rak do vreciek z
prijemného pocesaného teplakového materialu. Mikina je bez rukdvov atak je dobre
kombinovatelnd napriklad aj na tricko s kratkym alebo dlhym rukdvom ako spodnou
vrstvou v chladnejSom pocasi. Teplakové nohavice su strihovo jednoduché a univerzalne,

ako doplnkovy basic kasok produktovej rady, ktory sa hodi aj do panskeho aj ddmskeho

Satnika. Oba produkty su z tepldkovej jednolicnej pleteniny rovnako ako look 7.

Sl
()

Obrazok 56 Look 8 —navrh a technicky nakres
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Obrazok 57 Look 8 - strihové diely a vizualizacia z programu CLO 3D
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7.5.3 Look?9

Posledny look sa skladd z unisexového tricka z organickej baviny s autorskou
potlacou rovnako ako niektoré z predchadzajucich modelov, ako je mozné vidiet’ aj na 3D
vizualizacii na obrazku 67 vpravo. Druha Cast’ tohto outfitu su krat’asy, ktoré vychadzaju
strihovo z kratkych dvojitych bezeckych nohavic looku 6 asu rovnako zhotovené z
dresoviny. Tento look by mal byt’ l'ahky a komfortny ¢i uz na jednoduché aktivity, domaci
oddych alebo pohyb po meste. Jemné priedusné bavinené tricko a kratasy z dresoviny
s dvoma bo¢nymi vreckami st jednoduché univerzalne a dobre kombinovatelné produkty,
ktoré dopinaji celti produktovi radu. Kratasy z dresoviny je napriklad mozné pouzit’ ako
vrchnu vrstvu panskych dlhych legin v pripade, Ze je nositelovi neprijemné behanie

v priliehavejsich strihoch.

Obrazok 58 Look 9 — skica a technicky nékres

Strihové diely dresoviny MALK 02, ktori som si nechala sublimacne potlacit’
v pletiarni v Drietome boli pred zoSitim vylaserované na Specidlnom laserovacom pristroji.
Okrem dresoviny bol laserovany aj recyklovany polyamid pouZity na ostatnych lookoch
produktovej rady. Na realizaciu praktickej ¢asti mi laserovaci pristroj k dispozicii ochotne
poskytol Robert Endrody, riaditel’ firmy Offensive sportswear. Firma Offensive sportswear
ponuka mnoho sluzieb od zékazkového Sitia pracovnych odevov az po Sitie Sportového

oblecenia (dresy, termopradlo, mikiny, tricka a in¢) priamo na Slovensku v Nitre.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 97

Obrazok 59 Look 9 - strihové¢ diely a vizualizacia z programu CLO 3D
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ZAVER

Na zaklade znalosti z teoretickej casti prace o konvencnych a alternativnych
textilnych materidloch a s pomocou vysledkov experimentalnej Casti bolo mozné splnit’
ciel’ tejto diplomovej prace, ktorym bolo vytvorit’ produktovi radu odevov uréent na Sport
a aktivny volny cas. Sucasné poziadavky dizajnu Sportového oblecenia si vyzaduju
navrharov so zru¢nostami a znalostami nie len v oblasti dizajnu odevu, ale aj v oblasti
grafiky, textilnych materidlov, vlakien a technologie textilu. Vznika stale viac komplexny
modny koncept, estetickych a sucasne ergonomickych produktov pricom aj popredni
modni navrhéri a znacky vedice na trhu Sportovych odevov si uvedomuju, ze vykon sa
stdva novou estetikou oblecenia a trendy stale viac udavaji technoldgie smerujice hlavne
udrzatelnym ¢i ekologickym smerom. Pri dizajne kolekcie som sa snazila o vyuZitie
alternativnych textilnych materialov s ohladom na udrzatelnost’ a environmentalne dopady
odevného priemyslu a sucasne pritom vytvorit' funkény esteticky dizajn. Experimentalna
Cast’ prace priniesla prakticky vyskum, v ktorom boli porovnavané konvencné pleteniny
aich dostupné alternativy. Rozdiely medzi konvenénymi a alternativnymi textilnymi
materialmi meranymi v experimentalnej €asti nie su az tak vyznamné, a teda je mozné ich
nahradzat’. Pre presnejSie a vierohodnejSie vysledky, by bolo vhodné tento vyskum rozsirit’
o d’alSie merania, ktor¢ by upresnili vysledky alepSie ur€ili vyhody a nevyhody
alternativnych pletenin pre produktovi radu Sportovych odevov. Pocas realizacie
projektovej Casti som narazila na niekol’ko ndronych vyziev ¢o sa tyka odberu
Specidlnych a alternativnych materidlov na lokalnom trhu s textilom, alebo obmedzenia
z hl'adiska farebnosti a technického vypracovania odevov. Okrem dodlezitosti vyberu
textilnych materidlov st délezitymi aspektami dizajnu aj lokalnost’, etickost” a spolupraca.

Vyskum aj realizacia tejto diplomovej prace mi priniesli mnoho novych uzito¢nych
informacii, zisteni a skusenosti. Jej spracovanie mi sprostredkovalo vela zaujimavych
spoluprac priCom som sa zoznamila s inSpirativnymi 'ud'mi a dostala sa do kontaktu
s firmami na slovenskom lokdlnom textilnom trhu ako firmy Yoginess, Pletiaren, s.r.o.
a Offensive sportswear. Vo firme Pletiaref, s.r.o. som mala moZnost’ si prejst’ celym vel'mi
zaujimavym, ale komplikovanym procesom pletenia vd’aka Branislavovi Petovskému. Vo
firme Offensive sportswear som zase mala moznost’ nechat’ si vyrezat’ strihové diely
produktov z recyklovaného polyamidu a dresoviny pomocou moderného laseru, ktory
vd’aka presnosti Setri textilny odpad. Cely proces tvorby zaverecnej prace mi poskytol do

buducna vel'a uzito¢nych sktiisenosti.
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PRILOHA P V: NAVRHY POTLACE, VYSLEDNY VYBER

A UMIESTNENIE POTLACE NA TRICKACH

MANIFESTACIATEXTILNEJ PRODUKCIE

TEXT
THE MOST SUSTAINABLE
Maothing is a free miracle, C A R E PRODUCT IS THE ONE THAT IS
NOT MADE BUT RECYCLED

everything that is produced
FROM WHAT ALREADY EXIST

it's hard work C R EATE
MANIFEST L .
ﬁ MENE JE VICE
o For fashion to provide dignified work, from cenception to creation fo
catwalk. It does not enslave, endanger, exploit, overwork, harass, abuse
or discriminate against anyone. Fashion liberates worker and wearer and

empowers everyane to stand up for their rights.

Rather be sustainable than
fashionable in order not fo
slave people & mother earth

As humans we are hardwired to

take an interest in our dress,

fashion has to provide fair and
equal pay

Respect for culture and
heritage

ILUSTRACE










