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ABSTRAKT

Tato diplomova prace se vénuje navrhu a vyrobé inovativnich bryli pod znackou V.R.
Eyewear, které jsou unikatni svym vyuzitim recyklované kize z odévniho primyslu. Od
pocatecni koncepce az po findlni produkt, prace zkouma cely proces tvorby. Vysledkem jsou
stylové bryle s moznosti zasazeni slunecnich a dioptrickych skel, elegantni lupy na krku,
originalni obaly a vizualni identita znacky. Teoreticka ¢ast poskytuje prehled o historii bryli,
analyzuje riizné typy obrub, materidly pouzivané v primyslu, konstruk¢éni feSeni a estetiku
bryli. Praktickd cast detailn€¢ popisuje proces vyroby, vybér materidlii, technologické
postupy a design oball. Tato prace piinaSi novy pohled na udrzitelnou moédu a design

v optice.

Kli¢ova slova: bryle, kiize, usen, odpad, obal, vizualni styl

ABSTRACT

This thesis is devoted to the design and production of innovative glasses under the V.R.
brand. eyewear, which are unique in their use of recycled leather from the clothing industry.
From the initial concept to the final product, the work explores the entire process of creation.
The result is stylish glasses with the option of fitting sun and prescription lenses, elegant
neck magnifiers, original packaging and the brand's visual identity. The theoretical part
provides an overview of the history of glasses, analyzes various types of frames, materials
used in industry, construction solutions and the aesthetics of glasses. The practical part
describes in detail the production process, selection of materials, technological procedures
and packaging design. This work brings a new perspective on sustainable fashion and design

in optics.

Keywords: eyewear, leather, waste, packaging, visual identity
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UvVOoD

Mym cilem v ramci této diplomové prace je navrhnout design bryli z recyklované usné. Toto
téma jsem si vybrala na zakladé svych pfedchozich zkuSenosti s praci s usni a jejim spojenim
s epoxidem béhem studia produktového designu. Motivace k préci s timto materidlem mé
vedla k rozhodnuti zaméfit se na proces hledani spravnych forem pro produkt, tvarti bryli
a materialové skladby jako na hlavni t¢éma mé diplomové prace. Snazila jsem se dosadhnout
takového zavéru, aby muj produkt a proces jeho zpracovani mély potencial stat se uspéSnou

soucasti udrzitelného designu.

Teoreticka ¢ast diplomové prace se vénuje historii brylovych obrub, normam bryli
a materidlim pouzivanym k jejich vyrobé a kompletaci. Zamétuji se také na morfologii
obliceje, estetiku bryli a barevnou typologii. Prakticka Cast popisuje postup mé prace pfi
vytvareni forem a problémy, se kterymi jsem se béhem diplomové prace potykala. Popisuji
zde proces navrhovani tvarti brylovych obrub, materidlem a finalni kompletaci bryli.
Predstavuji zde také inspiracni zdroje, vyvoj ndvrhl od prvotnich po findlni, technické

parametry a jednotlivé faze pouZzivané technologie.

V dnesni dobé, kdy se stale vice lidi zajima o ekologii a udrzitelnost jsou bryle z recyklované
usné zajimavou alternativou k tradiénim brylim. Cilem této prace je navrhnout a vyrobit
funk¢ni bryle z koZedéIného odpadu, které nebudou jen stylovym doplitkem, ale také budou

Setrné k Zivotnimu prostredi.

V ramci této diplomové prace popisuji proces vyroby, designu, udrzitelnosti a vyhod bryli
z recyklované kiize. Recyklovana kiize pochazi z odpadu kozeného primyslu a jeji pouziti
ptispiva k redukci odpadu a Setfeni ptirodnich zdroji. Bryle tak podporuji udrZitelnost
a snizuji ekologickou stopu. Kazdy kus recyklované kize ma svou vlastni texturu
a strukturu, barvu a historii kazdého jediného kusu. Bryle zrecyklovaného klze jsou

unikatni a udrzitelné.
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I. TEORETICKA CAST
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1 HISTORIE BRYLOVE KOREKCE

Historie korekénich pomiicek pro lidsky zrak je v dnesni dobé& dobie zdokumentovana. A¢
neni mozné presné urcit rok, kdy se optické pomicky zacaly poprvé pouzivat. Existuje
mnoho dokumentace, kdy lidé v antickém Recku zapalovali hoflavé materidly pies
sklenénou kulicku pomoci slune¢nich paprski. Kolem padesatého roku naseho letopoctu si
fimsky spisovatel Seneca v§iml, Ze pismo se zda byt vétsi a jasnéjsi, kdyZ se na n&j divame

skrze sklenénou kouli plnou vody. ZvétSovani ale ptipisoval vode, a ne konvexni plose skla.

Ve 2. stoleti se prirodovédec Heron z Alexandrie a matematik Claudius Ptolemaius zacali
zabyvat vypoc¢itanim uhlu lamani svételnych paprski a zdkony odrazu. V 11. stoleti arabsky
védec Ibn al-Haitham, znamy jako Alhazen, popsal ve své knize Poklady optiky zvétSujici
ucinek pomoci sklenéné koule. Z prace Alhazena vychazel i frantiSkansky mnich Roger
Bacon, ktery pisobil v anglickém klastete. Roku 1267 vydal knihu Opus Majus, kde
popisoval zvétSovani pozorovanych detailii pomoci sklenénych kulovych segmentti. Tento
objev pomohl star§im lidem se slabozrakosti jednoduchym feSenim — optickymi ¢ockami.
Pomoci technologie brouseni kiiStalli se zacali objevovat tzv. Cteci kameny, coz byli

predchtdci lupy. Tento poznatek 1ze byt povazovan za dilezity krok pii vzniku bryli. [1;8]

Obr. 1: Cteci kamen

Prvni zminka o vzniku tzv. nytovacich bryli se datuje do 13. stoleti. Ve mésté Pisa v Itélii se
vyrabély snytované drzatka, v kterych byly zasazeny ,,Cteci kameny*. Z archivu z roku 1300
v Pise je patrné, ze tuto techniku zhotovovani bryli ovlddal samostatné mnich Alessandro
della Spina. Ani on se ale nepovazuje za objevitele bryli. Tento princip ¢teci pomiicky se
vyuzival témét 400 let. Jelikoz nytované bryle mohli snadno sklouznout z nosu, pouzivali je

ve stifedovéku pouze ucenci a duchovni, zbytek obyvatelstva bylo negramotné. [1;2]
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Obr.2: Nytované bryle z rohoviny

Nytované bryle vystiidal v 15. stoleti novy typ bryli, tzv. bridge spectacles neboli mustkové
bryle. Skladaly se z jednoho kusu. Mezi ¢ockami byl jeden obloukovy mustek, ktery diky
jeho tvaru drzel 1épe na nosu. Rdm byl nejcastéji vyrabén z klize, rohoviny, lyka nebo

bronzu. Centrem manufaktury téchto bryli byly Benatky a Norimberk.

Po vzniku knihtisku v roce 1450 pfichazelo stile vice lidi do styku s knihami a rostla
poptavka po brylich. To mélo za nasledek sdruZzovani obchodnikl do cechl a stanovovani

pravidel pro vyrobu bryli. [1;2]

Obr.3: Bridge bryle z kiize

Pokracovalo se v hledani spravného uchyceni bryli na oblicej, aby jejich noSeni bylo co

nejvice pohodlné. Vznikaly dal$i modely, které ale vychdzely z mistkovych bryli, jen
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upevilovani se ménilo. Proplétaly se stuzkami, provazky akozenymi feminky, které se

ptichycovaly za usi.

Mezi lety 1750—1760 vznika v Norimberku a Regensburgu novy typ bryli — nizkové. Dvé
dlouha ramena spojena nytem piipominaly nuzky, podle ¢ehoz vzniklo i1 pojmenovani.
Nejcastéji se zavesSovaly stuhou na krk a uzivatel je ptidrzoval pti ¢teni odspodu po bradu.
Vynalezly se i modely, kdy se ramena sklddala do sttedového drzadla, nebo zcela pevné
neslozitelné bryle. Prvni modely vznikaly z rohoviny, pozdéji se vytvaiely varianty z kosti,
dfeva, stfibra, zlata a perleti. Umeélecké zpracovani ddvalo moZznost Sirokému spektru
femeslnikl ukazat své dechberouci zpracovani. Po Francouzské revoluci (1789) se na bryle
zacalo pohlizet jako na mddni doplnék. Neni divu, Ze niizkové bryle se Cinily oblibé celé 19.

stoleti. [1;2]

Obr.4: Nizkove bryle pozlacené

Nizkové bryle byly skvély dopln€k, ovsem nelze je dobtfe vyuzivat pii konverzaci skrze
jejich drzeni u brady. Kolem roku 1780 navrhl Goerge Adarme prvni loriion. Brylovy stfed
byl upevnén jednou rukojeti z jedné bocni strany. Nekteré typy loriond bylo mozné slozit

a vznikl tak ochranny obal pro brylovy stfed. [2;9]
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Obr.5: Lornon rozlozeny a sloZeny

Monokl pattil mezi oblibenou pomticku. Druh bryli s pouze jednou ¢ockou, ktera se pred
okem pfidrZzovala pomoci obli¢ejovych svalii. Byl vyvinut v Némecku kolem roku 1700, ale
velké oblibé se ¢inil v 19. stoleti. Vkladala se mezi licni kost a obo&i. Cocka byla zasazena
do ramu, ktery byl fetizkem ¢i provazkem ptichycen k odévu. Ram byl Casto opatien
drazkami nebo dokonce vyvySenymi okraji, aby byl sndze uchopitelny oblicejovymi svaly.
[2:9]

Obr.6: Zlaty monokl s vyvysenym okrajem

Sktipec neboli cvikr se pouzival od 18. stoleti do 40. let 20. stoleti. Byl vybaven pruznym
sttedem, ktery spojoval ocnice. Nejcastéji se jednalo o kovové ramy. Pruzinovy mistek se

pomoci palce a ukazovacku roztahl, aby si jej mohl nositel nasadit, poté se nosnik stdhl na
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nos a sktipec drzel. Na jednu stranu oc¢nice bylo pfidéleno ousko na provléknuti provazku

nebo fetizku, ktery se pripeviioval ke knofliku kapsy. [2;9]

Obr.7: Skripec

Na pielomu 18. a 19. stoleti vznikly ve Spanélsku bryle, které na obliceji drzely pomoci
stranic zakonCenymi otevienymi kruhy. Kruhy plnily funkci zmirnéni tlaku na spéanky.
Rikalo se jim krouzkové bryle. Typ bryli, ktery zname v soucasnosti byl vyvinut roku 1752
anglicanem Jamesem Ayscoughem. Prvni model vytvofil s otocnymi stranicemi, které se
skladaly dovnitt. Také vyvinul model, ktery mél konce stranic ohnut smérem dolli a bryle
bylo mozné zakotvit za uSima. Tvary Cocek proS§ly mnoha zménami. Vytvarely se kulaté,
ovalné i1 hranaté coCky nebo bryle s dvojitymi cockami vyklapécimi do stran. Také modely

bryli s barevnymi skly, které 1ze povazovat za prvni predchiidce slunecnich bryli. [1;2]

Obr.8: Bryle s dvojitymi barevnymi cockami
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O prulom v pohodlnosti noSeni dioptrickych bryli se zaslouzil model znamy jako
»Windsorky®“. Jednoduché bryle s kovovym stfedem a stranicemi, jejichz koncovky byly
z pruzného materialu. Ty se ohybaly do pilloblouku, aby bryle zlstaly uchyceny pohodin¢
za uSima. Obruby se stale vylepSovaly, naptiklad i nosnik na Windsorkach byl obohacen
o umélohmotnd sedadla, aby obruba Iépe usedla na tvar nosu. Bryle se vyrabély

manufakturnim zptisobem a byly masové zpopularizované. [1;2]

Obr.9: Bryle Windsorky

1.1 Bryle 20. stoleti

Po prvni svétové valce se zaCaly na brylové obruby hojné vyuzivat plasty, konkrétné
celuloid. Jednalo se pfevazné o nitrat celulozy (CN) aacetat celulozy (CA). Pro své
vlastnosti se ¢inil velké oblibé€ v brylovém designu, jelikoz disponoval barevnymi variacemi.

Zejména oblibené byly imitace slonoviny a zelvoviny. [2]

1.1.1 30. léta 20. stoleti

Ve tricatych 1étech 20. stoleti se brylovy priimysl zacal rychle rozvijet. Pfevazné v Americe,
Italii, Francii a Némecku vznikaly nadnarodni spole¢nosti, které expandovaly bryle po celém
svété. Némecka firma Carl Zeiss vyvinula roku 1932 bryle perivist. Co¢ky byly
pantoskopické, ovalné nahote a kulaté dole. Tak bylo mozné vidét oboc¢i nad ramem bryli.
Zorniky byly pfipevnény vysoko na ramu a koncovky byly ohebné, takze je bylo mozné

pfizpusobit za uSima. [2]
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Obr. 10: Slunecni perivist bryle z celuloidu 1930

1.1.2 50. 1éta 20. stoleti

V 50. 1étech se v Americe stal moderni typ motylich bryli, spi§ znamych jako cat-eye. Cocky
byly nahote rovné a ve spodu kulaté. Koncové ¢asti bryli byly ¢asto zdobeny kaminky ¢i
floralnimi motivy. Obruby byly vyrabény z plastu a oblibené modely byly v pastelovych
barvach nebo imitace perleti. Tento typ bryli nosily primdrné Zeny. Zato pro muze byl
oblibeny typ bryli Nylor. Ten vznikl ve Francii ze stejnojmenného podniku. V ¢ockach byla

Stérbina, kterou vedla nylonova nit. Plisobilo to, jako by coc¢ky visely volné z obroucky. [2]

Obr.11: slunecni cat eye bryle 1950 Obr.12: Nylor bryle 1950

1.2 Bryle soucasnosti

Bryle v soucasné dob¢ neslouZzi pouze jako korek¢éni pomticka, ale také jako médni doplnék.
Na vyrobu obrub se pouziva nepieberné mnozstvi materialii a technologii. Klade se diraz

také na ekologicky design, a to i pfi volbé materialti. Soucasni designéfi se snazi zaujmout
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populaci novymi designy, materidly, barevnosti a extravaganci bryli, které budou lichotit

obli¢eji a podtrhnou osobnost nositele.

Po diikladném nastudovani historického vyvoje brylovych obrub a korekénich pomiicek,
jsem se pustila do reSerSe soucasnych designérh, ktefi se zabyvaji designem brylovych
obrub. Z literatury a internetovych zdrojii jsem se soustiedila na umélce, ktefi mé zaujali
jejich nevsednim ptistupem, at’ uz se jedna o netradi¢ni materidly, technologie, tvarovani

nebo inovace, s kterymi piichazi.

1.2.1 Nastassia Aleinikava studio

Spole¢ni partneii Anastazie Aleinikava a Pavel Kahotski se zabyvaji tvorbou decentnich
Sperkil a extravagantnich bryli. Jejich spole¢né studio Nastassia Aleinikava nachézi inspiraci
z osobniho vyjadieni propojeného praptivodnim smyslem ptirozenosti. Zakladatelka znacky
s béloruskymi kofeny Anastazie, budovala zéklady jeji tvarci kariéry jesté sama, jejiz tvorba
je uchovana ve sbirkdch Uméleckopriimyslového muzea v Praze. Jeji prvni kolekce bryli
byla navazana na jeji diplomovou praci Moje Optika, kterou zhotovila na prazské UMPRUM
pod vedenim Evy Eisler. Studio zhotovuje krom vlastnich kolekei také bryle na miru podle

individudlnich potieb zdkaznika. [10;12]

Jeji rukodélna tvorba spolu s kvalitnim materidlem — italskym acetatem celulozy firmy
Mazzucchelli, vklada jedine¢né kouzlo do kazdého kusu extravagantnich bryli. Jeji nevSedni
a népadity design vynesl Anastazii fadu ocenéni, mimo jiné prestizni Czech Grand Design
vroce 2017 za kolekci Utopie. Studio spolupracuje s bratislavskou optikou IOKO, pro
kterou navrhovali limitované série obroucek. Diiraz byl kladen na udrZitelnost, originalitu
aradost z pouzivani. V roce 2021 obdrzeli cenu Designbloku za sérii bryli Vernisaz, ktera
byla navrZena pro umélce Patrika KrisSaka. O rok dfive uvedlo Nastassia Aleinikava studio
vlastni limitovanou kolekci obroucek Bryle pro prvni ceskou prezidentku. Vytvotili pét
modeld, kazdy jeden kus ma ptfipominat pét cnosti, kterymi by méla budouci prezidentka

vladnout: statecnost, umirnénost, spravedlnost, moudrost a laska. [11;12;13]
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Obr.13: Nastassia Aleinikava stdio — kolekce Bryle pro prvni ceskou prezidentku

1.2.2 Optiqa

Designérské studio Optiqa sloZené z designéri Ondieje Vicena, Marka Thera a Michala
Pavlata se zabyva recyklovanim a repasovanim retro brylovych obrub. Ze zacatku se
vénovali pouze repasovanim a sbiranim vintage bryli, které nachazeli na bazarech,
v antikvaridtech nebo archivech vyroben. V§imali si kvalitniho zpracovani, jemnych detailii
a nadcasového designu. Tyto aspekty daly vzniknout jejich vlastni znacce. Zajem o minulost
a brylové styly na tizemi byvalého Ceskoslovenska napomohl studiu navézat spolupraci
s ¢eskou znackou Okula Nyrsko, pro které nyni navrhuji brylové obruby. Také spolupracuji
s filmovymi ateliéry a modelingovymi agenturami a vytvafi designy bryli v autorské dilné.
Nevytvaii pouze vlastni archiv brylového designu z obdobi Ceskoslovenska, ale také sbiraji
1 stroje, pouzivané na vyrobu brylovych obrub, které vyuzivaji v soucasnosti na vlastni
designy a repasovani. Znacka Optiqa se opira o udrzitelnost, ndvrat do minulosti a oziveni

lokalniho designu a prumyslu s diirazem na etickou vyrobu. [14;15]

Obr.14: Optiga — OV4-F3
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1.2.3 Lucas de Stéal

Designér Lucas de Steal uvedl v roce 2012 v Patizi svou stejnojmennou znacku, a pfedstavil
rucné vyrabéné bryle z usné. V jeho diln€ zlatnici, designéti a umélci vyviji vlastni nastroje
avyrabi luxusni obroucky zusné, dfeva a kamene. Vyuziva tak mineralni, Zivocisné
a rostlinné materidly, které jsou potazeny na konstrukci z chirurgické oceli a titanu. Obruby
jsou potazeny vysoce kvalitnimi materidly od kravské a kozi kiize, az po kizi leguand,
rejnokti a aligatort. Na Bryle pouzivaji také mineralni desky o tloust’ce 1,5 mm, jenz jsou
velmi flexibilni diky pfimési pryskyfice a textilniho vldkna. Bryle pusobi elegantnim
dojmem a na prvni dojem zaujmou. I kdyz jsou z netradi¢nich materiald, nestrhavaji pfitom
pozornost extravaganci. Materidly také mezi sebou propojuji a vznikaji obruby napf.

z kravske kiize a kamene. Byli ocenéni nékolika cenami za design. [16]

Obr.15: Lucas de Stéal — bryle potazeny kiizi z rejnoka

1.2.4 Martin Papcun

Ru¢né vyrdbéné bryle z rohoviny vodniho buvola vytvaii Martin Papcun ve své domaci
diln€. Proces vyroby zapocal v Japonsku v mésté¢ Sabea, kde se od samotného mistra ucil
puvodni femeslné techniky vyroby bryli z rohoviny. Nato navstivil Indii, kde pozoroval
procesy zpracovavani rohovinovych bloki. Po navratu do Ceska vroce 2009 se zadal
vénovat svym autorskym navrhiim bryli z masivni rohoviny. Na obruby vyuziva rohovinové
desticky o tlouStce 18 mm a spojuje je nerezovymi panty, které si nechdva vyrabét na
zakazku. Papcun se pustil do ru¢ni vyroby brylovych obrub z organického materialu, ktery
nechdva promlouvat v jeho pfirozeném vzhledu. Nedokonalosti, nerovnosti ijeho rucni
zasah nechava rezonovat s materidlem. Rohovinu nelesti a nechava ji starnout spolu s jeho

nositelem. Bryle se dostaly na mnoho prestiznich vystav a krom uspéchu sklidily i nevoli
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vici zvolenému materialu. Jednd se ale o prirodni produkt zhotoveny s uctou k materialu

a prvotiidni rukodé€lnou technikou. [17;18]

Obr.16: Martin Papcun — bryle z rohu vodniho buvola

1.2.5 Nina Miir

Nina Mur je Spané¢lska znacka, za kterou stoji tym mladych designérii Lorene a Davide
z Madridu. Snaha o pfekonani trendtl, barevnosti a textury dava osobity a netradi¢ni vzhled
designovym brylim vyrobenych z laminat bfezového dieva. Obruby pisobi jako jedine¢né
umeélecké dilo. Jejich filozofie je spojeni femesel a technologie, fyzického a digitdlniho
uméni v jednotné dilo. Pieklizku si vyrabi sami z plata finské btizy, kterou jiZ pfi lisovani
zaktivuji. Poté pomoci CNC frézovani vytvari obruby, ty nasledné ru¢né lepi, brousi, lakuji
a kompletuji. Pracuji s udrzitelnymi materialy, lokdlni vyrobou s vyuzitim evropskych

komponentti a dbaji na upcyklaci a recyklaci. [19]

Obr.17: Nina Mur — bryle Nathalie
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2 BRYLOVE OBRUBY

2.1 Popis casti bryli

Bryle jsou slozeny z jednotlivych ¢asti. Jejich specifickd terminologie a nazvy se uzivaji
prevazné v ocni optice, ale zakladni terminologii zahrnuji 1 nazvy jednotlivych komponentt

brylovych rami, které je nutné znat.

Bryle se skladaji z brylového stiedu a paru stranic, které jsou ke stfedu pripevnény pomoci
stézejek. Ty slouzi jako oto¢ny kloub, ktery je pfichycen Sroubky a Ize jimi korigovat tuhost
stranic. V brylovém stfedu se nachazi nosnik (mustek), ktery spojuje oc¢nice s draZkou ve
vnitini strané. Drazky slouZzi na zasazeni brylovych ¢ocek do obrub. Rdm bryli ma v urovni
brylového stiedu sedla, ktera zarucuji spravny posed bryli na nose. Konce stranic se nazyvaji

koncovky. Ty slouzi pro stabilitu a pohodlné usazeni bryli na obliceji. [1]

koncovky

stranice T
~ /.—//
e ,/-//—” v v
stézejka

stranice

nosnik / kloub

/

drazka sedlova ploska \

ocCnice

Obr.18: popis casti bryli

Bryle se rozdéluji do tfi zékladnich skupin podle obrub — brylové obruby s o¢nicemi,

poloobruby a bryle bez o¢nic. [1]
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2.2 Obruby s o¢nicemi

Celoo¢nicové obruby (celoramy) jsou celkové nejoblibenéjsi a nejvyuzivanéjsi typ obrub.
Svou oblibu si ziskaly pfedevSim tim, Ze jsou napadné, pevné, kompaktni a velmi dobie
chrani brylové cocky, které jsou v nich usazeny. Pro tento ucel jsou do ocnic po celém
obvodu vyfrézované drazky typu ,,V*, které slouzi jako opérna a dosedaci plocha pro tzv.
sttechové fazety brylovych cocek. Vsazovani korek¢nich Clenit do obrub se lisi podle
materidlu, z kterého jsou bryle vyrobeny. U umélohmotnych bryli se nahtfiva brylovy stied,
jenz je natolik tvarny, ze jej lze roztdhnout a vlozit cocky (skla). Po ochlazeni se material
opét smrsti a vybrousené o¢ni ¢ocky jsou naprosto pevné fixovany. U obrub z materiald,
které nelze tepelné ptizpiisobovat, jsou o¢nice opatfeny zdmkovymi patkami nebo Sroubky.

Jedna se o dievéné, kovoveé a jiné pevné ptirodni a umélé materialy. [1;20]

Obr.19: Celoocnicova obruba

2.3 Poloobruby

Poloobruby (poloramy) jsou na rozdil od obrub s o¢nicemi jsou zbaveny ¢asti o€nic. Jsou
sloZeny z pevné Casti tzv. obocnice a silonového vlasce. Obocnice je provlecena silonovym
vlascem rizné sily, ktery je upevnény v Coc¢ce pomoci vyfrézované drazky do ploché fazety.
Vyhoda poloobrub je v zorném poli, jenZ se ve spodni ¢asti o¢nice nezdd byt ordamovano.
Nevyhodou je obnazené sklo, které je rizikové pii mechanické kompletaci a samotném
nosSeni, at’ se jedna o poskrabani ¢i odstipnuti. Proto je potieba volit pruzny a odolny material

cocek. [1;20]



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 25

. !

Obr.20: Poloobruby

2.4 Bryle bez ocnic

Bezocnicové bryle nebo také vrtané, jsou méné napadné, skoro se da fici ,,neviditelné®.
Absence ocnic odleh¢ila bryle a odstranila ohraniceni v zorném poli. Brylové cocky jsou
spojeny nosnikem a stranicemi vrtanymi spoji. Coky jsou opatfeny plochou fazetou po
celém obvodu korekéniho ¢lenu a fazety mohou byt lestény. Tento typ bryli je velice naro¢ny

jak na zhotoveni, tak samotnou manipulaci. I kviili pracné mechanické opracovatelnosti se

jedna o bryle ve vyssi cenové kategorii. [1;20]

Obr.21: Bryle bez ocnic

2.5 Materialy brylovych obrub

Na vyrobu brylovych obrub se vyuziva velké mnozstvi materidli. Materialy se rozliSuji

podle tii hlavnich skupin: pfirodni, plastové a kovové. [20]
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2.5.1 Prirodni materialy

Z historie vime, ze ptirodni materialy byly na pocatku vyroby brylovych obrub. Jednalo se
pievazné o dievo, rohovinu, zelvovinu, slonovinu a kiizi. V soucasnosti se bryle z ptirodnich
materidlli neuzivaji bézné¢ a vyuzivaji se spiSe jako zdobené casti obrub. Jde prevazné

0 modni a luxusni kusy na zakazku, které se zhotovuji ruéné. [20]

2.5.1.1 Dievo

Dievéné obruby jsou v souc¢asné dob¢ modnim trendem. Na dievéné obruby se vyuzivaji
uSlechtild dfeva anebo pieklizka. Vrstvend dyha je kifizovym lepenim spojovana
disperznimi lepidly a ohybana pomoci lisii. Po zatvrdnuti se vyiezavaji obruby CNC stroji.
Nadale se povrchove upravuji a ru¢né kompletuji. Dfevo se neda dobie tepelné tvarovat pro
optické dilenské ucely, proto byvaji o€nice opatieny rozebiratelnymi spoji, aby bylo mozné
vlozit do obrub ¢oc¢ky. Vyhodou dievénych obrub je pfevazné jejich vizudlni a hapticka

stranka. [5;20]

2.5.1.2 Rohovina

Hojné se pouzivala na vyrobu obrub do zacatku 20. stoleti, poté ji nahradil celuloid a acetat
celuldzy. Dnes ji vyuzivaji nékteré luxusni znacky, které je ru¢né vyrabi z masivni buvoli
rohoviny. VyuZzivaji se nej€asteji rohy z tzv. dlouhorohého skotu, ty se ve vodé namaci, aby
doslo k separaci rohovité ¢asti od kosti. Poté se duté Casti roziezavaji a lisuji, aby vznikly
desticky, z kterych se vyfezavaji obruby. Rohovina ma vyborné vlastnosti, je pevna, pruzna,
a hypoalergenni. Lze ji dobfe tvarovat a lestit, ale pfi dlouhodobém noSeni ztraci lesk

a v misté styku s pokozkou se vyskytuje porovita struktura. [20]

2.5.1.3 Zelvovina

Vzacny material, ktery se ziskaval z krunyit nékterych druhti moiskych Zelv. Zelvovina je
pevny, nealergenni, neskute¢né plasticky a dobfe opracovatelny material. Ma vybornou
vlastnost se sama spojovat navrstvenim Zelvovinovych platkt, které se po zaliti horkou
vodou spoji do jednoho kusu. Zelvovinové obruby na rozdil od umélohmotnych obrub
neklouzou po obli¢eji a zanechavaji si svlij tvar a lesk po delsi dobu. Nevyhodou je cena
a zpusob ziskavani zelvoviny, proto je od roku 1988 jeji pouziti jako materidl pro vyrobu
pfedmétl zakazano. Soucasné se Zelvovina nahrazuje plasty, kdy ji dokaze vérné imitovat

acetat celulozy. [5;20]
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2.5.1.4 Slonovina

Slonovina (zubovina) byl jiz od praddvna velice cenény materidl s jasn¢ bilym hladkym
povrchem. Ziskaval se z kli nékterych savcii — sloni, nosorozci, mrozi a divoka prasata.
Dnes je ziskavani slonoviny zakazano kvili ohrozovani ptislusnych druht zvifat. Jedna se
0 pevny a vyrazng vzacny material, ktery ale zloutne a je citlivy na UV zatreni. Kvili ptisné
regulaci vzniklo mnoho ndhradnich materidlti imitujici slonovinu (plasty) a jejich Setrné

nahrady napt. semena slonovniku velkoplodého nebo byc¢i kosti. [5]

2.5.1.5 Kuze

Kuze je nejstarsi surovinou ziskdvanou ze zvitat. Mechanicky zpracovana zviteci klize se
nazyva usen. Diive se z usné vyrabély celé obruby, dnes se vyuziva zejména pro pouzdra na
bryle nebo drobné dopliiky obrub. Je to vysoce funkéni materidl a jeji vlastnosti zavisi na
zpiisobu zpracovani. V soucasnosti se brylové obruby z kize vytvaii podobné jako ty
dievéné. Kusy usné se slepuji a nasledné pomoci CNC vytezavaji jednotlivé ¢asti. Jedna se
o prepychovy a vysoce cenény kousek, a to jak kviili naroénému postupu vyroby obrub, tak

vysoké pofizovaci cen€ usné. [5;20]

2.5.2 Plastové materialy

Na konci 19. stoleti nahradily rohovinové obruby bryle z plastu. Ze zacatku se jednalo
hlavné o celuloid, ale umélé hmoty se Casem vyvijely a pfichazely inovativnéjsi materialy.
Plasty se rozdé€luji na termoplasty areaktoplasty. Pro vyrobu bryli jsou vhodnégjsi
termoplasty, jelikoZz se daji zahfivat atvarovat. Dnes jsou plastové obruby ty
dostupné a jejich vyroba je snadno reprodukovatelna. Je na né¢ kladeno mnoho pozadovanych
vlastnosti. Zejména na tvrdost, pruznost, tvarovou stalost, dobrou opracovatelnost a mnoho

dalgich. [20]

2.5.2.1 Celuloid (CN)

Celuloid byl prvni umélohmotny material, ktery se pouzival na vyrobu prvnich plastovych
obrub. Zaklad pro vyrobu celuloidu je pfirodni rostlinny materidl — technickéd celuléza
(buni¢ina). Nahradil rohovinu, kterou dokdzal diky svym barevnym a strukturdlnim

vlastnostem vérn€ napodobit. Imitovat také dokézal perlet’, slonovinu a Zelvovinu. Dnes se
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s nim setkame pouze u starSich obrub, jelikoz kvili vypafovani zmékcovadel kiehnul.
Nejvetsi nedostatek, kvili kterému byla i zastavena vyroba celuloidovych obrub, byla jeho
vysoka hotlavost. UZ pfi prekroceni teploty 140 °C 1 bez ptitomnosti kysliku hoti explozivné

a pfi hoteni uvoliuje jedovaté plyny. [20]

2.5.2.2 Acetit celulozy (CA)

Acetat celuldzy je nejrozsitenéjsi termoplast pro vyrobu brylovych obrub, zacal se pouzivat
po roce 1930. Acetat se vyrabi esterifikaci celulozy s kyselinou octovou. Do smési se
pridavaji zmékcovadla, barviva a blokatory UV. Acetdt bez pifimési plniv abarviv je
prihledna hmota. Mechanické vlastnosti jsou oproti celuloidu horsi, ale ma mnoho ptrednosti
pro pouziti na brylové obruby. Ma snizenou hoflavost, vyssi odolnost vuci starnuti,
a predevS§im vyuziti technologie vyroby metodou tlakového vstfikovani do forem. Tyto
pfednosti zvitézily nad celuloidem a postupné jej pln€ nahradily v optickém primyslu. Bryle
z acetatu celuldzy se vyrabi ze tii variant acetatu: z lisovaného bloku deskového acetétu,

extrudovaného acetatu nebo granulovaného. [20]

2.5.2.3 Aceto-propionadt celulozy (CP)

Vyrabi se od 60. let 20. stoleti. Oproti acetitu je v ném pouZito mensi mnoZstvi
zmekcovadel, je odolné¢jsi vaci starnuti, leh¢i a odolngjsi vic¢i potu, ale také je vice
nachylngjsi na prasknuti. Obruby se vyrabi tlakovym vstfikovanim do forem. Barvit obruby

1ze pouze povrchové, tudiz je nemozné je dodatecné pilovat a brousit. [20]

2.5.2.4 Aceto-butyrdt celulozy (CAB)

Pii esterifikaci celuldzy se pouzivd mimo jiné i kyselina maslovd, po nahtati obrub maji
charakteristicky zdpach masla. Aceto-butyrat se vétSinou pouzival pii vyrobé sportovnich
bryli. M4 vyborné vlastnosti, jako je odolnost vii¢i vodég, potu a odolava i nizkym teplotam.

Je to pevny material, ktery dosahuje velmi dobrého povrchového lesku. [20]

2.5.2.5 Polymetylmetakrylat (PMMA)

Syntetickd termoplastickd hmota, kterou mizeme znat pod ndzvem organické sklo —
plexisklo, se pouzivala v 50. letech 20. stoleti na vyrobu levnych obrub. Je znatelné kiehc¢i
nez vySe uvedené hmoty a musi se s nim pracovat po nahtati. Jinak po pisobeni vétsi sily

praska, napft. kdyz se vsazuji ¢ocky. [20]
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2.5.2.6 Polyamid (PA)

Polyamid (nylon) se chemickym sloZzenim podoba bilkovinam. V 60. letech 20. stoleti se
zn¢j vyrab¢ly levnéjsi brylové obruby, které se nejCastéji nabizely v bilé, cerné
a tmavocervené barevnosti. Disponovaly pevnosti, pruznosti a vysokou odolnosti 1 viici

poskrabanim. Diky skvélym vlastnostem bylo mozné vyrobit i velmi tenké obruby. [20]

2.5.2.7 Optyl

Termoplastickd uméla hmota ze skupiny epoxidovych pryskytic (EP). Pro obruby se zacaly
vyuzivat v 70. — 80. letech 20.stoleti. Optylové obruby se vyrabi vakuovym liti do forem,
maji nizkou hmotnost, material je tvrdy a odolny vii¢i poskrabani, ma mimotadnou tvarovou
pamét’ a snese vysoké teploty. Barvi se povrchové. Typicky znak optylovych obrub jsou
stranice, které nemaji kovovou vloZku. StéZejky jsou zality do stranic. Nevyhodou je

nachylnost k prasknuti ¢i vylomeni a moznost zptisobovani alergii. [20]

2.5.3 Kovové materialy

Kovové materidly doprovazi brylové obruby po celou jejich historii. Hlavnimi kovy pro
vyrobu bryli bylo zelezo, méd’, nikl, zlato a stfibro. JelikoZ ¢isté kovy nemaji vSechny
pozadované vlastnosti, které jsou pro vyrobu obrub pozadovany, zacaly se slivat nebo vrstvit
na sebe. Vznikaly tak povrchové upravy povlakl z uslechtilych kovil, které vytvaii
chemickou odolnost a vkusny vzhled. V primyslu jsou kovy hojné vyuzivany pro své
fyzikalni vlastnosti. VUi¢i ostatnim materialim pro vyrobu brylovych obrub nabizi $ir$i skalu
pozitivnich vlastnosti, napf. vysokd pevnost v ohybu, pruznost, snadné kompletovani
pomoci pajeni a svafovani a strojniho tvarovani. Kovové obruby jsou jemné&j$i a méné
napadné. Nejcastéji se pro vyrobu pouzivaji slitiny médi, zinku a niklu. Jelikoz se nikl
objevuje v mnoha slitinach a je vysoce alergenni, vyvijeji se nové materily, které maji lepsi
vlastnosti, jako je napf. ocel, genium, nebo slitiny titanu. Rlizné slitiny se vyuZivaji na ¢asti
bryli jako je nosnik, stranice, stézejky a Casto byvaji kombinované s plastovymi nebo

prirodnimi materidly. [20]

2.5.3.1 Ocel

Nerezova ocel je obecny nazev pro vSechny druhy oceli, které nepodléhaji korozi. Je

nejvhodnéj$im materidlem pro vyrobu kovovych brylovych obrub. Lze z nich vyrobit lehké,
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tenké apevné obruby svybornou mechanickou pevnosti. Ocelové obruby jsou

hypoalergenni, stalé a dobie lestitelné. Lze je ohybat a ptizptisobovat tvaru obliceje. [5;21]

2.5.3.2 Hlinik

Pro vyrobu brylovych obrub se vyuziva slitina hliniku s malym mnozstvim kiemiku a zeleza.
Je extrémné lehky, trvanlivy a stabilni material. Obruby z hliniku nekoroduji vlivem potu,

kosmetiky nebo pocasi. Je oproti oceli vice nachylnéjsi na deformaci. [21]

2.5.3.3 Titan

Titanové obruby jsou pevné, pruzné a vysoce odolné vii¢i mechanickému tlaku. Titan je
témer o 50 % lehéi nez bézné kovové slitiny ajedna se ojediny Cisty kov, ktery je
hypoalergenni. Ma stfibrnou az stiibtit¢ bilou barvu. Titanové obruby se fadi mezi ty drazsi
kviili nédkladné tézbé titdnu, vysoké cené strojii na jeho zpracovani a specidlnim svarecim

technikam. [5;21]

2.6 Prizpiisobovani bryli

Bryle, které putuji do prodejen jsou Ucelové anatomicky a esteticky pfizplisobené pro
zakazniky, ale individudlni upravovani bryli je zcela béZné. N&kteti lidé nosi bryle kazdy
den a je nutn¢, aby jim dobfie sed€ly na kofen nosu, stranice netlacily za uSima a oc¢nice byly
akorat velké a bryle jakozto celek korespondovaly s nositelem. Pro vybér vhodné velikosti
bryli je zapotiebi znat Sifku nosniku, o€nicovy rozestup a délku stranic, aby obruby byly

v souladu s individudlnimi anatomickymi a fyziologickymi veli¢inami dané osoby. [1]

2.6.1 Rozméry obrub a jejich méreni
K ur€eni zékladnich rozméri brylovych obrub se pouzivaji dva celosvétoveé métici systémy.
V Evropé¢ je nejcastéji pouzivany systém meéteni do pravotuhelniku, tzv. Boxing systém.

Druhym zplsobem je méfeni na ose oznacované jako Daten-line systém. K méfeni se
pouziva milimetrové meéfitko a posuvné méfitko. Pomoci specidlnich méficich rastri se
zjiStuje ocnicovy rozestup obruby, vyska a stfed ocnice. Znacky a nazvy, které jsou zde

uvedené, vychéazi z normy CSN EN ISO 8624. [1;20]
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2.6.1.1 Méreni Boxing systém

7NN

Tento systém je oznacovan symbolem obdélniku. Na obrubé se uvadi Sitka ocnice
a vzdalenost mezi o¢ima. Mezi Udaji se nachazi symbol pravouhelniku. K ¢iselnym tdajim
se dopliuje 1 Sifka nosniku (rozte¢ sedel), ktery je doplnén symbolem stfiSky nad ¢&islici,
nebo formou zévorky. Oznacuje se krom jiného také délka stranic. Nejcastéji se uvadi na

brylovém stfedu nebo stranicich. [1;20]

Tabulka &. 1

oznadeni umisténi
oznaden{ vyrobce, modelu a barvy nestanoveno

symbol obdélniku 3

odpovidajfci &ffce ordmované folky,
spolu se &ffkou nosniku

a symbolem Y~ na bryl. stfedu
celkovd délka stranice na stranici
piiklad doporuteného pofadi oznaceni:

50 20.’18 \ 140
horizontdlni velikost oky N J
symbol obdélnika
vzdalenost mezi dofkami B
sifka nosniku se symbolem ‘ ‘
délka stranice D T——

Tabulka ¢. 1: Smluvni oznaceni brylovych obrub

Horizontalni $itka ocnice je oznacena pismenem ,,a* a vertikalni pismenem ,,b%, rozmér ,,d*
udava sitku nosniku. Oc¢nicovy rozestup (OR) je oznacen pismenem ,,c“ a geometrické

stiedy ocnic jsou oznaceny velkym pismenem ,,C*. [1]

vertikdlni stfedovd osa — o !._F_i’_rf .___...L_ = +l e vertikdini osa symetrie
[ 1 T -

horizontdini stfedové osa

horizontdlni osa §Tky nosniku

Obr.22: Systéem méreni Boxing systém (do obdélnika)
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2.6.1.2 M¢éreni na ose

Se systémem meéfeni na ose se setkdme prevazné v zemich vychodni Asie. Nekteré zakladni
rozméry métfené na brylovém stfedu, se miizou oproti naméfenym hodnotam pies boxing
systém lisit. Vertikalni vyska ocnic je stejnd u obou mérnych systémii. Naopak odliSnost se
projevi u Sitky o¢nic, nosniku a namétenych hodnotach ocnicového rozestupu. OdliSnost
vznikd, jelikoz se horizontalni Sitka ocnic odvozuje od prusecik kiivek s horizontdlni
sttedovou osou. Rozpllenim Sitky oc¢nic ziskdme zakladni rozmér brylového stiedu.

Vsechny tyto udaje by mély byt dodrzovany s toleranci = 0,5 mm. [1]

05b

Obr.23: System méreni na ose

2.6.1.3 M¢éreni stranic

Dé¢lka stranic se méti z celkové délky stranice, oznaCena pismenem ,,1, k ohybu ,,11* a délky

jeji koncovky ,,12¢. [1]

Obr.24: Meéreni stranic
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2.7 Brylové ¢ocky

Brylové ocky jsou zakladem dioptrickych bryli, jakozto korekéni prostiedek. Cocky se
rozliSuji podle optického stfedu, optické osy, konvexni a konkavni lamavé plochy, indexu
lomu, priméru a dal$ich parametri. Coéky se popisuji vrcholovou lamavosti v dioptriich (D)
véetné znamének. Podle optického ucinku rozdélujeme Cocky na: unifokalni, bifokalni,
trifokalni a multifokalni. Tyto kategorie CocCek lze vyrabét ve sférickych a torickych
korek¢nich clenech. Sférické cocky jsou béznym typem, kdy kopiruji kulovity tvar oka,
a jsou urceny pro korekci kratkozrakosti a dalekozrakosti. Torické ¢ocky maji specidlni tvar
a pouzivaji se ke korekci astigmatismu, ten je zptisoben odliSnym zaktivenim o¢ni rohovky

nebo ¢ocky.

Brylové ¢ocky se déli podle optickych hledisek na spojné a rozptylné. Spojné coc¢ky jsou
tenké na okraji a silné uprostied, po pruchodu ¢ockou se paprsky spojuji. Zatimco rozptylné

jsou siln€jsi na okraji a uprostied ten¢i a po prichodu cockou se paprsky rozptyluji. [1;20]

spojka j: rozptylka I

Obr.25: Spojné a rozptylné brylové cocky

Unifokalni ¢ocky jsou tvofeny jednoohniskovou plochou u sférickych cocek, poptipade
dvouohniskovou plochou u torickych. Predstavuji zékladni sortiment brylovych cocek

a slouzi ke korekci dalekozrakosti a kratkozrakosti. Méfi se pouze jeden korekéni Gi€inek.

Bifokalni ¢ocka neboli dvouohniskova ¢ocka je spojena zakladni jednoohniskovou cockou
s Cockou pridavnou. Mé&fi se oba ldmavé ucinky, jak sféricky tak toricky — korekce do dalky

a do blizka.
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Trifokélni ¢ocky jsou méfeny tiremi Gcinky. Pouziva se u nich stejny technologicky postup
jako u bifokalnich, jen je pridan mezidil. Ten mé&fi jesté stiedni vzdalenost, kterou bifokalni

¢ocky nezvladaji zobrazit.

Multifokalni ¢ocky (progresivni) umoznuji ostré vidéni na vSechny vzdalenosti s plynulym

ptfechodem na rozdil od trifokalnich. [1]

2.8 Material brylovych ¢oéek

Brylové ¢ocky se vyrabi ze skla a plastti. Anorganické cocky jsou také znamé jako sklenéné,

mineralni nebo silikatové.

2.8.1 Anorganické ¢ocky

Sklo je kiehky, ale tvrdy material s malou tepelnou vodivosti. Dfive byly na korekéni Cocky
vyuzivano pouze sklo. To se zménilo po druhé svétové valce, kdy se v optice a brylovych
¢ockach zacaly vyuzivat inckteré druhy plasti. Vyroba optického skla se rozvinula
v Némecku mezi 19. a 20. stoletim. Vzniklo velké mnozstvi optického skla, které se fadi do
skupin podle optickych vlastnosti, veli¢in a slozeni. Skla se oznacuji pismenem a ¢islicemi.
Zakladni veli¢inou optického skla je index lomu. BéZné korunové sklo ma index lomu 1,523
a vysokoindexové &ocky dosahuji az 1,9 indexu lomu. Cim vys§i je index lomu, tim je
zakiiveni co¢ky méné rozdilné a Cocka se ztencuje. Stupen disperze udava druha zakladni
veli¢ina, ato Abbelovo Cislo. Pokud hodnota disperze stoupad ma za nasledek zhorSené
zobrazeni pies ¢ocku. Optické sklo na vyrobu ¢ocek by nemél mit hodnotu Abbelova ¢isla
pod 30. Diilezita je také hustota pouzit€ého skla na brylové Cocky. Idedlnim je co nejnizsi

hodnota. [20]

2.8.2 Organické ¢ocky

Umélohmotné nebo také plastové cocky postupné zacaly nahrazovat cocky sklenéné, a to
pfedevsim diky jejich vlastnostem. Vyzkumna centra se snazi i nadale vyvijet nove optické
materidly, které by zlepSovaly vlastnosti stavajicich. V 50. letech 20. stoleti se zacala
pouzivat ¢ird pryskyficna syntetickd hmota pod nazvem CR 39 (Columbian Resin 39).
Jednalo se o organickou latku ze skupiny allyhovych esteri. CR 39 bylo pouzivano pro

vojenské ucely a po rozvoji povrchovych uprav se uchytilo v ocni optice na prvnim miste.
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CR 39 je reaktoplast, ma index lomu 1,49—1,5 a Abellovo c¢islo 58. Oproti sklu ma vyrazné

nizsi hustotu a je odolné vii¢i narazu.

Dalsim pouzivanym syntetickym materidlem na vyrobu brylovych ¢ocek je polykarbonat
(PC). Jedna se o termoplast, takze oproti CR 39 je m¢kei, ale odolnéjsi proti narazu.
Vytvrzené PC je méné odolné viici poskrabani, problematicky se barvi a neni tolik chemicky
odolné oproti vytrvzenému CR 39. Polykarbondtové Cocky se stile vyviji. Vybornym
materidlem je Trivex, ktery dominuje svou pruznosti, lehkosti a odolnosti proti narazu. Ma
vynikajici optické vlastnosti a doporucuje se pievazné do sportovnich a détskych bryli.

Diive byl pro optiky vyuzivan polymetylmetakrylat (plexisklo), jakozto zdroj levnych
brylovych ¢oc¢ek. Dnes se Cocky z plexiskla jiz nevyrabi. Vyse uvedené syntetické materialy

jej pln€ nahradily diky svym vlastnostem.

CR 39 Tr:;'gx, i Polykarbonat Korunové sklo
rilogy
Index lomu 1,498 1,53 1,586 1,523
Ahbeovo ¢islo 58 43-45 32 58
Hustota 1,32 1,11 1,20 2,55
UV absorpce do 340 nm 394 nm 385 nm | 300 nm
el r
ve skloviné
Barveni ano ano omezené nebo vakuové na
povrchu
o i
Tepelnd odolnost il b 600 °C
reaktoplast termoplast
AR-vrstva ano ano ano ano
’ ano — chemicky,
Tvrzeni ano - lak ano - lak ano - lak 5
tepelné
Nérazuvzdornost dobrd vynikajici vybornd nizka
Ziitsobaiich litim, obrabénim,
va_‘ y1ony kombinaci liti a ob- vstiikovanim (pnuti) obribénim
cocek i
rabéni
! - SR—
Stredova tloustka 2mm 1mm 1,5mm 0,5mm

Tab. 2: Srovnani viastnosti materialii brylovych cocek
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3 BRYLOVA ESTETIKA

Tato ¢ast diplomové prace je vénovéana seznameni se s zakladnimi typy lidského obliceje.
Za Ucelem najit spravny tvar, ktery bude sedét jak na muzské, tak na zenské hlavé, je
zapotiebi znat vSeobecné anatomické a morfologické zasady obliceje. Od tohoto faktoru se
odviji dalsi kroky ovliviiujici navrhovani brylovych obrub. Pro zjednoduseni se vyhneme
faktorim jako je lidska rasa a profilovani kontur nosu a piejdeme k zédkladnim typtim tvarim

lidského obliceje.

3.1 Typy obliceji

Tvar obliceje je diileZitou charakteristikou jedince, jelikoz dava cely ram, ktery dopliuji jeho
ostatni morfologické ¢asti obliceje jako jsou oci, usta a nos. Rozmanitost obli¢ejli je znaéné
velka. Pii pohledu na néci oblicej jsme schopni béhem nékolika vtefin rozeznat, zda na nas
pusobi Clovek atraktivng, odpudivé €i nés nijak nezaujme nebo ma rysy tvare, kterych si
okamzité v§imneme. Proto 1 vybér spravnych obrub je dilezity, aby lichotil k naSemu tvaru
obli¢eje. Jelikoz kazda tvar je unikatni, bylo zapotiebi se zaméfit na morfologické
a anatomické aspekty. Poté bylo jednodussi vytvofit zakladni geometrické tvary, podle

kterych se rozpoznavaji typy oblicejl. [22]

Pro Evropany jsou ale nejbéznéjSimi typy: oval, kruh, ctverec, srdce a diamant.

Obr.26: Tvary oblicejii
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3.1.1 Oval

Oblicej ovalného tvaru ma vyse posazené licni kosti, které jsou mirné Sirs$i a smérem k ¢elu
se zuzuji. Brada a Celo jsou uzsi nez tvare a jsou jemn¢ zaoblené. Ovalny obliCej je nejvice
symetricky a také nejidealnéjSim tvarem i pro vybér brylovych ramu. K tomuto typu obliceje
se hodi standartni tvary o¢nic, od ovalnych po kubické. Idealnimi jsou pievazné Ctvercove,
obdélnikové a lichobéznikové tvary. Dobie kontrastuji s ovalnym oblicejem. Obruby by
mély byt Sirsi, nez je nejsirsi ¢ast obliceje. Slusivé jsou koci¢i nebo geometrické obruby,
jedna se ale o extravagantnéjsi tvary, takze 1 samotny typ osobnosti nositele by jim m¢l
odpovidat. Vyhnout by se mélo ptili§ izkym kovovym ramim nebo kulatym, které opticky

zakulati vice oblicej. [1;23]

3.1.2 Kruh

Oblicej kulatého tvaru se vyznacuje hladkymi liniemi, jemnymi kiivkami, pln&j$imi tvaremi,
Sirokym ¢elem a zaoblenou bradou. Sitka a délka tohoto typu oblideje jsou téméf identické.
Kulaty obli¢ej je vyrazny a jsou pro n€j vhodné obruby s vyrazn¢ hranatou charakteristikou.
Geometrické obroucky a obruby se zvednutymi rohy, které opticky protdhnou oblicej
a zvyrazni o€i, jsou taktéz zddouci. Nevhodnymi typy jsou tenké kulaté obruby, které by

posilovaly plnost obliceje. [1;23]

3.1.3 Ctverec

Hranaté obli¢eje maji Siroké Celo a bradu, kterou spojuje Siroké horizontalni celist. Ma ostré
a vyrazné linie. U ¢tvercového obliceje je délka tvare onéco del§i nez Sirsi, zatim co
u obdélnikového je Celist protahlejsi. Idealni obroucky pro hranaty oblicej jsou také ty, které
nabouraji ostré rysy a zjemni je. Témi jsou napiiklad ovalné, kulaté, panthos nebo pilot.
Hranaté a mohutné obruby nejsou idealni. Mizou byt zvoleny i polohranaté obruby, ale

nemély by piesahovat linii oboci. [23]

3.1.4 Srdce

Srdcovy nebo také trojuhelnikovy oblicej je vyznacen uzkou bradou s vysokymi licnimi
obliceje. Vhodné jsou obruby, které rozbiji proporéné rozdilné ¢asti. Mohutné, Siroké obruby
nebo typu motyl jsou idedlni, jelikoZ odvedou pozornost od Sirokého cela a tzké brady.
Kulaté a ovalné ocnice zvyrazni o¢i. Mén¢€ vhodné jsou obruby, které maji vyraznou horni

¢ast a nebo pfilis tmavou a vyraznou barevnost. [23]
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3.1.5 Diamant

Tvar diamant neboli kosoc¢tverec ma typicky vyrazné licni kosti. Oproti ostatnim tvarim ma
uzké Celo a uzkou bradu s hranatou celisti. Pro tento typ obliceje se hodi vice tvart bryli nez
pro piedeslé. Vhodnymi jsou ramy, které zvyrazni oci. Pro Zeny jsou lichotivé koci¢i nebo
motyli typy obrub a pro muze bryle s SirSi vrchni ¢asti. Nejméné lichotivé jsou tzké obruby

nebo bezobrubové bryle, které narusuji linii o¢i. [23]
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4 SYMBOLIKA BAREV A BAREVNA TYPOLOGIE

4.1 Teorie barev

Teorie barev umoziiuje 1épe porozumét vlivu barev na nase vnimani. Snaha nalézt soulad
barev z fyzikalniho, fyziologického a psychologického hlediska, které by bylo mozné
uplatnit v praxi. Teorie barev nam pomaha pochopit, jaky na nas jednotlivé barvy maji
ucinek a jak se navzajem doplnuji. Tato nauka o barvach se prolind do profesionalnich

oborti, jako je fotografie, graficky design, typografie a dalsi.

Lze jednoznacné charakterizovat kazdou barvu zvlast' ur€itymi vlastnostmi, jako je
svételnost, sytost nebo chromaticnost. Zékladni vlastnosti, kterou se jedna barva odlisuje od
druhé je barevny ton. Podle Johannese Ittena, jenz napsal knihu ,,Uméni barvy®, je
rozmanitost barevného ténu ovlivnéna prevazné tonem, svétlosti, sytosti, ale také kvantitou

a dopadem simultanniho kontrastu.

Barevny ton je specifickd kvalitativni vlastnost, kterd odliSuje jednu barvu od druhé.
Barevné tony se oznacuji spektralni barvy s urcitou vinovou délkou. Jednotlivé barevné tony
jsou pojmenovany a Ize je tak vSeobecné identifikovat, napt. ¢ervend, zelena, modra, zluta
a atd. Z odstinu vychazi barevny podton, ktery je teply nebo studeny. Obecné teply podton

vychazi ze zluté barvy, zatimco studeny z modré, coZ jsou komplementarni barvy.

Svétlost barvy je dilezitym aspektem pro vyjadieni kontrastu. Zesvétlovanim nebo

zatimco bila barva ma stupen nejvyssi.
Sytost urcuje stupen intenzity barevného tonu. Sytost je uddvéana Cistotou barvy ajeji

pestrosti. NejvySsi hodnota Cistoty je u spektralnich barev, které jsou nemichané a neni tak

sniZovana jejich intenzita jinymi pfimichanymi barvami. [6]

4.2 Symbolika barev

Barvy na c¢lovéka pisobi jak ze socialniho, tak psychologického hlediska. Jiz Johan
Wolfgang Goethe se zabyval ve svém uceni o psychologické aspekty plsobeni barev na
¢lovéka. Rada védcll se zaobirala plisobenim barev na psychiku &lovéka a popisovali

jednotlivy vyznam barev a jejich asociaci. U¢inek barev neni na kazdého ¢loveka stejny.
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Jedna se prevazné o subjektivni pocity, které se méni vékem, naladou, povahou ¢loveka

a socialnimi aspekty kultury, v které vyrtista. [6]

Cerna barva je vnimana negativnim zptisobem, pfedstavuje temnotu bez jakéhokoliv svétla.
Piisobi depresivné, tézce, hutné. V symbolice je Cerna spojena se tmou a smrti, v pozitivnich

emocich naopak budi tctu, distojnost, autoritu a formalnost.

Bila barva je spojovdna se svétlem asymbolika je Cistota, vzduSnost, lehkost a mir.
Negativnimi emocemi jsou chlad, nejistota a zdrzenlivost, zatimco pozitivnhimi emocemi

jsou vérnost, posvatnost a nevinnost.

Seda barva je neutralni barva. Néco mezi nedokonalou ¢ernou a Spinavou bilou. Seda je
vnimana pasivng, nevyrazné a pramérné. Negativnimi emocemi je nuda, neurcitost, smutek

a pozitivnimi emocemi je vyvazenost, skromnost a klid.

Zluta barva je nejCastéji spojovana se sluncem a svétlem, jelikoz dava ze vSech
chromatickych barev nejvice svétla. Symbolika Zluté je jaro, zlato a mladi. A¢ je zluta
vnimana jako vysoce jasna barva, navozuje pocit nedivéry, zarlivosti a zavisti. V pozitivnim

smyslu je vnimana jako radost ze zivota, optimismus a osviceni.

Cervena barva je vysoce emotivni barva. Na jednu stranu vyvolava pocit lasky, touhy
ahrdosti na druhou viak zlost, nebezpe¢i aagresi. Cervend symbolizuje zikon

a spravedlnost a podtrhuje dalezitost.

Oranzova barva je nejteplejsi barvou ve spektru. Piisobi ohnivé a viele. Odrazi prevazné
emoce radosti, pratelstvi, energie a soundlezitosti, ale také hrubosti, vzdorovitosti

a rozmarnosti.

Modra barva je pasivni a staticka se symbolikou viry, vody a chladu. Mize vyvolat pocity
apatie, odevzdanosti az deprese. Modra je spojovdna se spravedlnosti, diivérou, mirem

a virou.

Fialova barva je dramatické barva, ktera vyvolava smiSené pocity. Je tajemné a mysticka
apusobi rozpolcenym charakterem. Negativnimi emocemi je napéti, neklid, utrpeni

a pozitivnimi jsou mystika, osobitost a pokora.
Zelena barva pisobi pfijemnym a ukliditujicim dojmem a vyvolava pocit harmonie. Je
symbolem nadé&je, pifirody azrozeni. Muze navozovat pocit zavisti, nezkuSenosti

a chamtivosti. Na druhou stranu davaji pocit poctivosti, uspechu a jistoty. [6]
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4.3 Barevna typologie

Barevna typologie je slozita metoda, ktera rozd¢€luje lidi na typy podle Skaly barev. Tedy
ktera barva se nejvice hodi k jejich ptirozené barvé pleti, vlast a o¢i. Barevna typologie se
rozdeluje podle ro¢niho obdobi na teplé a studené typy. S touto metodou piisel ve 20. stoleti
Svycarsky vytvarnik Johannes Itten. Systém ro¢nich obdobi rozdé€luje lidi do étyt skupin:
jaro, 1éto, podzim, zima, pficemz kazdé rocni obdobi mé svou vlastni barevnou paletu.
Barevna typologie pomiize jedinci urcit barevnou paletu, ktera se k nému hodi a pomtze mu
pfi vybéru obleCeni, doplnkl ¢i liceni. Vybérem sprdvného barevného typu miizete
dosdhnout zvyraznéni vasi osobnosti, zatimco nespravnym vybérem miizete piipadat okoli

nesympaticky a unaveng.

Barevny typ se urCuje na dennim svétle pomoci barevné palety se studenymi a teplymi
odstiny. U nékterych barev bude vas obli¢ej vynikat, zatimco u jinych bude ptisobit mdle.

Teplé jsou jarni a podzimni typy a studené letni a zimni typy. [6]

Znéat svij barevny typ je vhodné, obzvlast pokud hledate obrubu, kterd vam bude perfektné
pasovat. Jestlize znate sviij tvar obliceje, tak 1 vybér barevnosti bryli je spravnou volbou pro
podtrzeni vasi osobnosti. Vybér barevnosti ramti zavisi na preferenci jedince, symbolice

barev, odstinu a podtonu a barevném typu jednotlivce. [24]

Barevné vzorniky barevné typologie jsem Cerpala z internetového zdroje [24] a graficky je

pfepracovala.

4.3.1 Jarni typ

Plet’ jarniho typu ma odstiny broskvové, az slonové kosti s teplym podtonem, jemné
nartiZzovélé skoro az prisvitné se zlatavym nadechem. Plet’ je bez modrého podtonu. Miize
disponovat svétlymi pihami a na slunci se opaluje do hnéda. O¢i byvaji z pravidla svétlé ¢i
syt¢ modré, Sedozelené nebo hnédo zelené. Vlasy svétle hnédé s teplym nadechem nebo

plavé se zlatavymi odlesky.

Jarnimu typu nejvice slusi svétlé, jemné a zafivé barvy teplych odstind. Pfirodni tony
bézové, krémové nebo teplé odstiny hnédé a zelené nejvice podtrhnou jeji piirozenost.
Z cervenych barev nejvice padne lososova, pomerancova, svétle rezavad nebo merunkova.

Lid¢ jarniho typu by se méli vyhnout modrym odstinlim, a to pfevazné tmavym.
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Obroucky by mély byt taktéz teplého odstinu, naptiklad Zelvovinové, olivové, hnédé nebo

kovoveé zlaté, mosazné ¢i bronzové. [6;24]

4.3.2 Letni typ

V Cesku je letni typ nejéastdji zastoupen. Plisobi chladné avak distojné. Slusi mu jemné
a studené barvy v lehkych pastelovych odstinech s nadechem do $eda. Plet ma chladny
podtoén. Vétsinou je porcelanovd nebo nartzovéla s olivovym nadechem. Pihy jsou
Sedohnédé. Letni typ se vyznacuje vyS$im poctem matefskych znamének a prosvitajicimi
zilkami. PokoZka se dobfe opaluje do bronzova. Barva o¢i byvd Sed4, modroseda,
modrozelena, tmaveé modra, hnéda, ofiskoveé hnéda nebo tmavé ¢okoladova. Vlasy stiedné

az popelavé hnédé, u blond barev se vyznacuji svétlym studenym podtonem.

K letnimu typu se nejvice hodi Sedé, vanilkové asvétle rizové odstiny se studenym
podtonem. Daéle také tlumené odstiny modré, matové zelend, az po tmavé zelenou.

Z Cervenych sedi vinova a tfeSniova. Jasné a teplé odstiny barev letnimu typu neslusi.

Vhodnymi obrouckami pro studeny tén pleti jsou s modrym podtéonem. Letnimu typu slusi
kovové obroucky, sttibrné, hlinikové nebo platinové. Z acetatovych obrub to jsou fuchsiové,
fialové, modré, nazelenalé se studenym podtonem ¢i dokonce ¢iré. Obruby s matnym

povrchem jsou skvélou volbou. [6;24]
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4.3.3 Podzimni typ

Zemité, hiejivé, syté a vyrazné barvy v teplych odstinech nejvice slusi lidem podzimniho
typu, zejména zlatavd a médéna barva. Plet byva jemné¢ zbarvend do hnéda, broskvova,
Sampanska nebo svétla se zlatavym nadechem. I u podzimniho typu se také casto vyskytuji
pihy, byvaji naCervenalé az zlatohnédé a pokozka se Spatné opaluje — z€ervend. OC¢i svétle
hnédé nebo tmaveé hnédé a odstiny zelené. Vlasy byvaji zlatavé, medové, zlatohnédé nebo

kaStanové a médeéné.

Podzimni typ nejlépe vynikne v teplych odstinech hnédé barvy. Vhodnymi barvami jsou
krémova, bézova, hoiCicove zluta, oranzova, hraskoveé zelena, khaki nebo namornicka modr.
Tmavé studené odstiny jsou nevhodné. Také bila a Cernéd nepisobi dobrym dojmem, jelikoz

jsou az prilis kontrastni a ptisobi tvrdé.

Obroucky cervené nebo zelené barvy jsou skvélou volbou, ale také hnédé s teplym
podtonem. Pro lidi podzimniho typu jsou vhodné iextravagantngj$i bryle s vyraznou

strukturou, napft. zelvovinové nebo dievéné. [6;24]
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4.3.4 Zimni typ

Lidé zimniho typu pusobi chladné s ndpadnymi kontrasty. Vyrazné a zativé barvy jsou
vhodnymi, jelikoZ oproti ostatnim typiim nebudou plisobit pfemrSténé. Plet’ je velmi svétla
s namodralym podtonem, porcelanové az prisvitnd nebo s lehce olivovym zabarvenim. Pihy
se téméf nevyskytuji. Pokozka se rychle opaluje. O¢i vyrazné modré, sedé, Sedomodré nebo
tmavé hnédé az Cerné. Barva vlasi byva vétSinou hnéda, tmavé hnédd nebo cernd

s namodralym leskem.

Zimni typ vynikne v chladnych barvach rizovomodrého podtonu, v sytych a svétlych
odstinech. Doporu¢enymi barvami jsou namotnickd modf, ledovd modra a jasné odstiny
cervené, fialové, taktéz tmaveé matove zelend, tyrkysova a Seda. Bila a ¢ernd barva jsou také

zadouci a jako jedinému typu ze vSech Ctyt slusi.

Celocerné obruby, at uz matné nebo lesklé povrchové upravy, jsou skvélou volbou.
Ptijatelnymi jsou tmavsi odstiny obrub pro lidi s hodné svétlou pokozkou. Dobie plisobi také
bryle, které jsou dvojiho zbarveni z vnitini a venkovni strany, napt. cernomodré celoramové

obruby. Kovové se hodi stiibrné nebo zlatobilé. [6;24]
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II. PRAKTICKA CAST
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5 CILPRACE

Cilem mé diplomové prace bylo vytvofeni plnohodnotného produktu, ktery by byl zalozen
na principech recyklace, ato prostfednictvim vytvofeni nového materidlu a jeho
implementaci do oblasti produktového designu. Zaméftila jsem se na kiizi, material, ktery je
vysoce cenény apovazovan za luxusni, ale jeho malé odfezky azbytky jsou casto
povazovany za nevyuzity abezcenny odpad. Vytvorenim materialu, ktery je tvoien
predevsim z odpadu usné€, jsem vytvofila vizualné atraktivni produkt s ekologickym

potencidlem, ktery jsem nasledné aplikovala do mddniho a produktového designu.

Dalsim cilem prace bylo najit efektivni technologii pro vyrobu brylovych obrub, coz
zahrnovalo také povrchové oSetfeni, sloZzeni jednotlivych ¢asti obrub a vytvofeni obalil
a vizualni identity, aby vznikl zcela uceleny projekt. Snazila jsem se dokonale poznat
a studovat material, ktery jsem vytvarela, a pilovat ho do nejmensich detaild. Realizaci prace
doprovazelo michani latek v riznych pomérech, technologické zkousky vytvaieni brylovych
obrub a vyhodnocovani riznych aspekt. Bryle zrecyklované kize jsou mou vlastni
znackou, jejiz vyrobu zajist'uji sama. Kladla jsem diiraz na to, aby byl technologicky postup
co nejjednodussi, a otestovala jsem riizné technologie a vyhodnocovala procesy a vysledky.

Cilem bylo vytvoftit femeslny produkt, ktery by byl zaloZen na recyklaci.

5.1 Koncept

Jak jiz bylo vzpomenuto v ivode¢, k tématu diplomové prace me piivedla predesla zkusenost
zroku 2021, kdy jsem navrhovala produkt s pouzitim kiZze. Tehdy jsem se setkala
s materidlem Structural Skin od designéra Jorge Penadése. Materidl vznikl stlacenim
a lisovanim zbytkd z kozed€lného primyslu a pojenim kostnim klihem. Po vytvrdnuti
vznikaly hranoly, z kterych vytvafel rozmérné stojany. Material byl natolik zajimavy, Ze
jsem jej chtéla vyuzit pii mé praci, ale nebylo mozné jej zakoupit a ani jeho vlastnosti nebyly
pozitivni pro produkt, ktery jsem z n¢j chtéla vytvaret. Navrhovala jsem brylové obruby

a podle dostupnych zdrojti byl material Structural Skin flexibilni a m&kky. [25]

Z odpadu z nastroje, ktery ztenCuje okraje kiize jsem vybrala nadrceny a roziezany material

a pojila jej s epoxidem.
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Obr.27: Structural Skin — Oficina Jorge Penadés

V préci jsem se rozhodla pokracovat, vyzkouset nové postupy prace a vylepsit nedostatky
a vytvofit plnohodnotny a kvalitni produkt. Cast analyzy bylo i uZivani vytvofenych obrub,
jejich noseni a sledovani opotfebovani v zavislosti na pocasi, doteku s kizi, vlastnosti
a pozorovani starnuti materidlu v roénim ¢asovém spektru. Prvni byly testovany slune¢ni
bryle, které sice nebyly noSeny kazdy den, ale byly vystavovany slune¢nimu zafeni
a vysokym teplotam. Pozd¢ji jsem nechala zasadit dioptricka skla do bryli a ty jsem uzivala
v podminkdch kazdodenniho zivota. Testovala se také udrzitelnost kvality a zivotnosti
materidlu. VSechny nasbirané poznatky byly aplikovany pfi vyvoji a testovani novych

technologii, kompletaci a povrchovych tpravach.

Obr.28: Prvni celokozZené obruby 2021
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6 MATERIALOVA SKLADBA

6.1 Usen

Zvoleny materiadl pro muj projekt byly prevazné odrezky z kozedélné dilny. Prvni jsem
pracovala s odpadem z Calounické dilny, kde se pouzivaly kvalitni a vysoce cenéné piirodni
usné¢ v surovych, tak barvenych variantach. Jednalo se nejcastéji o kize hoveziny, teletiny
a kozinky. Primarn¢ se usen vyuzivala na potah sedadel do automobilovych veteranii. Tyto
odfezky byly ale ptili§ velké, s vyraznou tloustkou a Spatnou flexibilitou ohybu. Useil jsem
ruéné stiihala na kousky do 50 mm velikosti. Vizualn€ byla tato varianta lep$i, ale $irsi
odiezky Spatn¢ absorbovaly epoxid a ve vytvrzené smési vznikaly vzduchové bubliny. Také
bylo obtizngjsi stlacit material a zGstavala mista, ktera byla zalita pouze jen ¢irym epoxidem

nebo vubec.

Poté jsem se dostala k odpadu z obuvnické kosi¢ky. Jednd se o nastroj na sefezavani
a ztenCovani silné klize. Tim je mozné snizit tloustku okraja ktize pro jednodussi zpracovani
a Siti. VétSina kouskid byly dlouhé prouzky, jemné nafezané a velice flexibilni a mozné je
cupovat pouze v rukach. Také se zde nachazelo vice nadrcené usné, kterd pozitivnim vlivem
zahustovala smés. Tyto odiezky 1épe absorbovaly tekutinu (epoxid), za to ale tmavly a po
vytvrdnuti ztracely strukturu usné. Tento odpad poustél barvivo a zabarvoval epoxid

a nevznikala ¢ira mista.

Nejvhodnéjsim feSenim bylo zkombinovat ob¢ varianty odfezki usné.

Obr.29: Nastrihana usen z kozedélné dilny 30: Usen z obuvnické kosicky
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6.2 Pojivo

Jako pojivo jsem zvolila epoxidovou pryskyfici. Jedna se o polymerni materidl syntetického
puvodu. Tento reaktoplast je vhodny pro smés, jelikoz se da tepelné vytvrzovat. Pro material
obrub se jednalo o nejlepsi variantu, jelikoz pfidanim epoxidového pojiva vznikl material
tvarové stalosti a nerozpustnosti. Epoxid je dvouslozkova smés, ktera vznika smichani
vzajemn¢ sladénych slozek (A a B) v poméru, ktery uvadi vyrobce. Po vzajemném smichani

slozek se pfi spravné teploté dojde k vytvrzeni, to trva nékolik hodin az dni.

Pti své analyze jsem zkousela i jina pojiva, ty ale svymi vlastnostmi nedokazaly epoxidovou

pryskyfici plné nahradit.

Na zacatku byla vize, ze cely material bude 100% zviteciho ptivodu, a tak jsem vyzkouSela
pojiva Zivocisného piivodu.

Prvnim zkousenym byl kostni klih. Ten se da pofidit za cenu 39,—/100 g. Pfiprava pojiva je
velmi jednoducha, staci zalit granulovany material vielou vodou. Zde ale pozitivni vlastnosti
kon¢i. Dlouho tvrdne, pfiblizn€ 7 dni a s tim se poji 1 krouceni materidlu a po uschnuti je
stale m&kky a ohebny. Klih také siln¢ zapacha a velkou nevyhodou je rozpustnost klihu ve

vodé a hoflavost materialu.

Dale byl vyzkousen také kozni klih, ktery mél velice podobné vlastnosti jako material pojen
kostnim klihem. Pofizovaci cena je zde o néco malo vyssi nez u kostniho klihu, a to 52,
/100g. I zplsob piipravy je stejny, zde ale materidl schnul v pokojové teploté 10 dni
aipfesto se zde nachazela lepkava mista. Klih taktéz siln¢ zapéachal a neslepil dostate¢né

material k sobé. Po uschnuti n¢které ¢asti odpadly. Ikozni klih je rozpustny ve vodé

a s pfimé&si koZeného materidlu také hotlavy.

31: Material z usne a kostniho klihu 32: Smichana usen s plant-based epoxy
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Jasnou volbou tedy byla epoxidova pryskyfice, kdy jsem vyzkousela pét odlisSnych smési od

ruznych prodejcii a v riznorodé cenové relaci.

Prvnim vzorkem byla pryskyfice od vyrobce Resin Pro Italy s nazvem 5-Five. Ta slibovala
vytvrzeni do 48 hodin v tloust'ce vrstvy 50 mm. Misici pomér slozek A a B byl 100 : 55.
V mém piipadé jsem produkt nechavala vytvrzovat pfi spravnych teplotnich podminkach
zhruba 5 dni. Pii tepelném opracovani stale mekl. Tento typ epoxidu nevyhovoval pro mij

produkt, a tak jsem vyzkousela jiny.

Dalsim zkousenym byl epoxid od vyrobce Dipon Epoxyplast 3D B50 Deep Pour. Vytvrzoval
do 48 hodin a brousit jej bylo mozné za 4-6 dnt. Tloustka vrstvy je az 50 mm. S touto

pryskyfici se mi §patn¢ pracovalo, nékolik vzorki ani nevytvrdlo.

Tetim zkousenym byla epoxidova pryskyfice od Ceského vyrobce Resin Studio. Zkouseny
druh pod nazvem Start 2.0 vytvrzoval do 28 hodin v tloust’ce vrstvy 40 mm. Misici pomér
byl 100 : 28. Tento typ epoxidu byl vhodny a dobfe se s nim pracovalo, problém ale byl, ze
po vytvrzeni a opracovani produktu za¢al méknout uz pti venkovnich teplotach okolo 30 °C.
Epoxid ma sice vybornou vlastnost a to, Ze 1 po zmé&knuti vytvrdne nazpét do piivodniho

stavu. Ale pro vyrobu slune¢nich bryli byl tento typ epoxidu nevyhovujici.

Ctvrtym zkousenym vzorkem byl Epox G800 od &eského vyrobce Dawex Chemical. Tento
typ vytvrzoval do 24 hodin a brousit jej bylo moZzné od tretiho dne. Lze jej odlévat do 50
mm tloustky a mé tu vyhodu, Ze mé odvod bublin i bez vakuovani. Dobfe opracovatelny
epoxid s vyjimecnou tvrdosti a pfi vySSich teplotach byl staly a nemekl.

vvvvvv

alternativu epoxidové pryskyfice. Je z30 % tvofen na biologické béazi zrychle
obnovitelnych surovin a obsahuje pievazné rostlinné slozky. Plant-based epoxy snizuje
zavislost na ropnych produktech a snizuje uhlikovou stopu. Plant-based epoxy je kvalitni
pryskyfice, ktera ma vyborné vlastnosti, jako je napt. doba zpracovatelnosti, vytvrzeni do 36
hodin a vysoka pevnost. Vydrzi teplotu az 80°C. Tuto variantu jsem také pouzila pii vyrobé

mého produktu, a to prevazné kvili ohleduplnosti na zivotni prostiedi.
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7 BRYLE

Kolekce bryli vyrobenych z recyklované kiize je unikatnim vyrobkem ruc¢ni prace, ktery se
vyznacuje svou jedinecnosti, kvalitou a vyuziti novych materialii. V nésledujici kapitole
podrobné popisuji cely proces vyvoje téchto bryli.

7.1 Proces navrhovani

Po dikladné resersi stavajicich styli bryli a hledani inspirace v uméni, architektufe a ptirodé
jsem se pustila do navrhovani brylovych obrub. Ze zacatku jsem se soustfedila pouze na
tvarovani ramu a jejich variace a prolindni i s jinymi materialy. Snazila jsem se vytvofit
Siroké obruby, aby se zde vice promitlo texturovani a vrstveni kiize. V prvotnich navrzich se

jednalo pfevazné o extravagantni kousky, a nékteré byly doplnény kovovymi dratky.

OO TT
OO O QO
OO OO LW

33: Prvotni navrhy brylovych obrub

Z n¢kterych plivodnich névrhi jsem zcela upustila. JelikoZ samotny material je nevSedni
a do jisté miry extravagantni, chtéla jsem jej spiSe aplikovat do nendpadnych a praktickych
bryli na kazdodenni noSeni.

Pii modelovani jsem vychazela z geometrickych tvart, které respektovaly kontury obliceje.

Ve vektorové grafice jsem vytvofila hranaté, polokulaté a kulaté tvary ramt bryli. Tyto tvary

jsem nasledné upravovala na zékladé¢ pfedchozich analyz, pficemZ jsem se zaméfila na Sitku

nosniku, stfed bryli a velikost o¢nic. Pfi vytvofeni obrysii prvnich rdmt jsem navrhla tfi typy

stranic.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 52

(@)@

O OO
==

34: Finalni obrysy ramii a stranic

Styly bryli byly navrZeny tak, aby lichotily typlim oblic¢ejii. Kazdy jednotlivy tvar brylového

sttedu je kompatibilni se tfemi typy obliceju.
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35: Styly ramui na zdkladnich typech oblicejii

7.2 Optimalizace vyroby

Zaméftila jsem se na proces zlepSeni efektivity a produktivity vyroby brylovych obrub

z odpadu kiize. Nejcastéjsim zpisobem vyroby bryli z pryskytice je pomoci CNC frézovani.
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To by bylo vhodnou metodou, pokud bych pracovala s materidlem vétSich rozméra, abych
mohla vyuzivat lisovani, pfi kterém se platy ktize zalévaji epoxidem a vrstvi na sebe. Zvolila
jsem techniku odlévani materidlu do forem, kvuli velikosti klize, kterou jsem pro svou
diplomovou praci vyuzivala. Pro dosazeni efektivniho vyrobniho procesu jsem se vice

zamétila na 3D modelovani a principy 3D tisku.

7.2.1 Principy 3D tisku

Rapid Prototyping je pomérné rychla prototypova vyroba, ktera vytvari fyzické modely na
zakladé 3D dat. Ty vytvafi inovativni néstroj zvany 3D tiskdrna, kterd pomoci aditivni

vyrobni metody vrstvi na sebe tisknuty material (filament).

Model se ziskava ze 3D dat, které 1ze ziskat tfemi zptsoby: vymodelovanim ve 3D softwaru,

pomoci 3D scanneru a nebo digitdlnim fotoaparatem.

Model je potieba po vymodelovani ulozit do souboru, z kterého 1ze model vytisknout a nese

MV v

zdrojové informace. Nejbéznéjs§im formatem je STL(Stereolitografie).

Ptednosti 3D tisku je rychlost, flexibilita, snizovani odpadu a vytvareni sloZitych
a komplikovanych struktur. Neni proto divu, Ze 3D tisk nabizi inovativni pfistup k vyrobé

a potencial zlepsit a zjednodusit vyrobu v mnoha odvétvich primyslu. [26]

Pro optimalizaci vyroby brylovych obrub byl Rapid Prototyping skvélou volbou. Prvni ideou
bylo vyuzit 3D tisk k vytisknuti jednotlivych prototypt bryli podle 2D navrhii. Diky nim
jsem zjistila, zda rdmy vyhovuji tvaru obliceje. Z modelu vytisténém na 3D tiskarné se dal

vytvofit odlitek coby negativ na vytvofeni formy ze sadry nebo silikonu.

7.2.2 3D modelovani

Po vektorovych navrzich jsem zafala rdmy a stranice pfizpisobovat a tvarovat ve 3D
prostfedi. Vyuzila jsem na to program Rhinoceros 6, kde jsem ptes nastroje vytahla kiivky
do pozadované tloustky 5 mm a ohybala rdm symetricky pod uhlem 6° a spodni ¢ast ocnic
ohybala pod uhlem 2°. Také ohnuti se vytvaii skrze zasazovéani korek¢nich ¢lent a aby
vhodné sedéli na obliceji. Tvarovala jsem nosnik, ktery jsem vytahla do prostoru a sedlovou

plochu upravovala tak, aby dosedla a ptiléhala na kotfen nosu.
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Obdobnym zplsobem jsem vytvaiela také stranice, které jsem ptes kfivky a plochu

vytahovala do prostoru o tloust’ce 4 mm a koncovky ohybala pod tthlem 8°.
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36: Pohledy pri 3D modelovani

Prvni vytiStény model mél poslouZit na vytvoreni formy ze sadry, avSak dopadl netisp&s$né.
Vyuzila jsem tedy vysoce elasticky silikon na vytvofeni forem. Nevyhodou byla jeho
pruznost a kiehkost. Nebylo mozné kiizi do silikonu vtlacit natolik, aby vysledny prototyp
z néj nevysel zdeformovany a také silikonové protikusy byly pfili§ kiehké a trhaly se. Tato
metoda se neosvédcila. 3D data bryli byly vyuzity na vytvofeni forem, které budou tisknuty

na 3D tiskarné.

Idea byla vytvaret bryle z recyklovaného odpadu s co nejmensim vzniklym odpadem. Proto
bryle, které jsem modelovala ve 3D prostfedi poslouzily jako hlavni modely pro vytvoteni
formy. Ramy pusobily jako negativ a ja vytvorila dva protikusy, které by pomoci ¢epii do
sebe zaklaply. Pocitala jsem stim, ze bude zapotfebi po vytvrzeni bryle z formy co
nejsnazs$im zpusobem dostat. Podle toho jsem je formovala. Protiformy jsem po

vymodelovani nechala vytisknout na 3D tiskarné z PLA filamentu.
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7.2.3 ZKkousky tisku

Prvni kusy byly zkuSebni. Formy na brylové ramy a stranice byly tisknuty zvIast'. Po pouziti
jsem zjistovala negativa a pozitiva formy, abych véd¢la, jak dale pokracovat a co na
nasledujicich formach upravit. Také jsem pii dalSim modelovani pocitala s Setfenim
filamentu, kdy jsem formy navrhovala s mensi tloustkou. Zato otvory po stranach, které

slouzi na vyte€eni piebytecného epoxidu, se osvédcily 1 pfi separaci protikusd.

37: Prvni forma

PLA filament, z kterého byly formy tistény, byl sice dost pevny, aby se material dostate¢né
stlacil a vtiskl do formy, ale byl problém vytvrzeny ram z nich vyjmout. Vyzkousela jsem
tedy i formu vytisknout z TPU flex filamentu. Ten se podoba gume, je pruzny a odolny.
Vyhoda byla snadné vyjmuti produktu z formy a jednodussi separace, jelikoz i bez pouZiti
separdtoru bylo snadné protikusy od sebe oddélat. Nevyhodou bylo, ze se forma
prizptisobovala vtla¢enému materidlu a dost pevné ¢asti kiize nestlacila poradné. Tudiz byly
rdmy a stranice po vytvrdnuti vypoulené. Tim, ze formy byly pruzné, tak se vice stlacovaly
pfi uchyceni svorek. To dalo vzniknout tomu, ze i vytvrzeny ram nemél tlouStku 5 mm ale
3,5 mm, coZ uz nebylo vhodné pro zasazovani cocek a material byl vice ohebny. Po této

materidlové zkousce forem jsem se vratila k tisku z PLA filamentu.
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38: forma z TPU flexu

Skrze Setfeni filamentu jsem navrhla formy, z kterych by vznikly rovnou dvoje brylové
obruby. Také Cepy, které¢ byly pfedtim pifidélany na stied jsem piesunula, jelikoz tato
varianta byla nestastna pii stlacovani protikust, nebot’ ty uhybaly na krajich. I formy na

stranice jsem upravila tak, aby bylo mozné z jedné formy vyrobit dva pary.

39: Finalni formy

7.2.4 Principy CNC obrabéni

CNC (Computer Numerical Control) obrabéni je proces, pfi némz se z pevnych materialii
odstrafiuje ¢ast hmoty pomoci pocitace fizenym strojem. Obrabéci postupy jsou vysoce
mechanizované a ptesné. Lze s nimi docilit pfesnych rozmérti a ostrych hran. Cislicové

fizené stroje pracuji na zakladé modell vytvotfenych s vektorovym vystupem. [5]
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Vyzkousela jsem moznost vyuzit CNC frézovéani. Vytvofila jsem formu na desku o vysce
100 mm a Sifce 185 mm. Po vytvrdnuti jsem nechala vyfrézovat ram bryli. Vyhodou byla
moznost vytvotreni jakykoliv rdmi a rovné piesné fezy. Nevyhodou bylo, Ze ramy se nedaly
zahnout a sedylka jsem musela dolepovat. Nejvétsi nevyhodou byl vSak piebytek materiélu,
ktery jsem mohla vyuzit na dal§i doplikové prvky. Piesto CNC frézovani mi dostate¢né
nezapadalo do konceptu Setfeni materidlu. V budoucnu, s dostatecnyma upravami by byla
tato varianta vytvaieni brylovych obrub urcité snazsi volbou, kterd by disponovala vytvareni

z jednoho kusu desticky jakékoliv tvary a velikosti obrub s pfesnéj$imi detaily.

41: Ramy vyfrézované CNC strojem

7.3 Tvarovani do forem

Smés ktlize a epoxidu jsem ru¢né vtlacila do forem. Na jeden brylovy ram se spottebovalo
cca 16 g-20 g odpadové klize a epoxidové smési slozek A a B v poméru 100 : 43 v hmotnosti

cca 75 g. Jeden par stranic vychazel hmotnostn€ podobné jako ramy.
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Ptiprava kozeného odpadu, tj. vybrani kozenych kouskd, natrhdni a nastfihani v mnozstvi
cca 40 g trva zhruba 30 minut. Pfiprava epoxidové smési a jeji michani je Casové naro¢na
10 minut. Doba zpracovani hotové smési je 60 minut, pficemz doba vtlacovani smési do
forem je pfiblizné 30 minut.

Protiformy je nutné pied pouZzitim natiit separacnim ¢inidlem, které zabrani ptilepeni hmoty
ke sténam formy a zjednodusi vyjmuti modelu z nich.

Do forem se vtlacovala smés, kdy jsem vybirala pevnéj$i ¢asti kiize na namahané spoje, jako
je nosnik, spodni ¢ast o€nic a koncovky stranic. Touto metodou se jednotlivé dilky kiize pies
sebe prekryvaly a vrstvily. Epoxid slouzil pouze jako pojivo a nevznikala mista zalita pouze

pryskyfici.

42: Vtlacend smes do forem

Poté se forma stahla svorkami a ulozila na misto, kde je stala teplota okolo 20 — 25 °C, aby
mohly bryle spravné vytvrdnout. Po 24 hodinach jsem formy od sebe oddé¢lila a hotové

produkty nechala vytvrzovat dal§ich 48 hodin na vzduchu, aby je bylo moZné brousit.
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43: Vytvrzené bryle

7.4 Obrabéni

Po vytvrzeni bylo mozné ramy brousit. Nejprve byla potieba odstranit piebytecny epoxid
a kousky kuze, které se dostaly mimo formu. Na to byla vyuZita dvoukotoucova stolni
bruska. To je nastroj, ktery odebira materidl pomoci brusného kotouce, ktery je vyroben

z riznych materialti. J& pouzila brusku s keramickymi kotouci s hrubosti zrnitosti 80 a 100.

JelikoZ je pryskyfice schopna kopirovat povrch do kterého je odlévana, bylo zapotiebi

obrousit obruby, které mély strukturu vlaken 3D tisku.

44: Bryle vyjmuté z formy

Nasledujici fazi bylo brouseni pomoci ru¢ni brusky. Tento néastroj umoznil odebrat material

z t¢zko dostupnych mist, jako jsou ocnice, nosnik nebo linie s ostrymi uhly. Néstavce
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s brusnymi papiry jsem ménila podle potieby. Nejcastéji jsem vyuzivala nastavce se zrnitosti

80, 100 a na docistovani 200.

Jakmile byly ramy dostatecné obrouSeny, pfesla jsem na ruc¢ni brouSeni pomoci brusnych
papirti. Brousila jsem za pomoci vody, aby nedochazelo k méknuti materidlu. Vyuzivala
jsem rtizné brousici metody: papir polozeny na pevné desce, obto¢enym kolem dievéného
hranolu nebo okolo kulaté plastové trubky. Tyto nastroje poslouzily k hladkému obrouseni
brylovych ramt, stranic amist stézkym pfistupem. Zacinala jsem brousit

s vodéodolnymi papiry P280, P360, P400 a P600.

45: Rucni brouseni

Béhem procesu vytvrzovani obrub mohly vzniknout vzduchové bubliny nebo praskliny,
které se béhem nasledného brouseni staly viditelnymi. Tyto vzniklé otvory jsem naplnila
smési epoxidové pryskyfice abrusného prachu, ktery byl ziskan brousenim bryli na
kotoucové brusce. Tato smés byla dostatecné viskézni, aby se dostala do otvori
a nedokonale odlitych hran. Pfed dodatecnym dolepovanim bylo nezbytné nejprve obrousit
ramy a stranice, aby se zabranilo tomu, Ze by pryskyfice pronikla do nevybrousenych ¢asti,
napiiklad vldken z 3D tisku. Ty by poté nebylo mozné vybrousit do hladka a vzniky by
nedokonalé ¢asti. Po aplikaci smési jsem ji nechala opét 48 hodin vytvrzovat a poté jsem

proces brouseni ru¢ni bruskou a brusnymi papiry opakovala.

Pokud se béhem dalsiho brouseni objevily mensi praskliny, byla pouzita UV pryskyfice,
ktera rychle tvrdla v tenkych vrstvach za pomoci UV lampy. Tato jednoslozkova pryskytice

je ur¢ena pro maximalné 3 mm vrstvy a vytvrzuje do 2 minut.
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46: Obrousené bryle s nezadoucimi otvory 47: Dolepent otvorii a nerovnosti

48: Dolepené a vybrousené bryle

Jakmile nedostatky, které byly dolepeny vytvrdly, proces brouseni se znovu opakoval. Pro
findlni brouseni se pouzivaji papiry s jemnéjsi zrnitosti, konkrétn¢ P800, P1200 a P1600.
Pro zkoseni ostrych hran jsem pouzila Sperkaiské diamantové pilniky s hrubosti 120, 150
a200. Diky témto nastrojim jsem byla schopna také dosdhnout do oblych ¢asti o¢nic

a nosniku a pilovat detaily.

Pro umisténi korekénich skel bylo nutné vytvofit drazku kolem obvodu o¢nic. S vyuzitim

ruéni brusky jsem vytvoftila drazku o Sifce 3 mm tvaru V.

49: Pilovani diamantovym pilnikem
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Az jsou ramy a stranice vybrouseny brusnym papirem P1200, nanaSim leStici pastu na
brusny papir P1600 a ru¢né lestim produkty. Lestici pasta vytvoftila hladky a leskly povrch
v mistech, kde je licova strana ktize. Rubova strana se pomoci brouseni a lesténi zjemni.

Vysledny produkt mél lesklé a témét sametové Casti v zavislosti na vrstvené kazi.

50: Rozdily béehem brouseni

7.5 Kompletace

Péar stranic byl k brylovému stiedu ptipevnén kloubovymi spoji, které se nazyvaji stézejky.
Tento spoj umoznuje skladani bryli, pokud nejsou zrovna vyuzivany na obliceji a jsou v tzv.
klidové fazi. Tehdy je mozné bryle slozit do ochranného obalu. StéZejky se déli do tii
zakladnich skupin: letovaci, zatavovaci a nytovaci (Sroubovaci). Vybér stézejek se odviji
prevazné od vybéru materialu brylovych obrub. Letovaci se pouzivaji ke kovovym obrubam.
Zatavovaci se pouzivaji do umélohmotnych materialt, kdy se do stranic zatavuje kovova
vystuha, ktera zabezpecuje odolnost a pruznost stranic. Zatavovaci stéZejky jsou pevné
zapusStény a nelze je z ramu a stranic oddélit. Nytovaci stézejky jsou vhodné pro vice druhti
materiald, jelikoz je mozné je pojit nyty nebo Sroubky. Lze je uplatnit na kovovych,

plastovych a obrubach z ptfirodnich materiald. [1]

Do materidlu, ktery jsem vyrobila byly nytovaci stéZejky jasnou volbou. PouZzila jsem na to
nerezové dvouocka, kterd se upeviiovala k pravému a levému brylovému stfedu a na stranice
nytovaci tfiocka.

Na model bryli, které maji o¢nice spojeny kovem, jsem uplatnila nerezovou konstrukei tzv.

obocnici, kterd se pfipeviiovala Srouby. Srouby se vrtaly u nosniku a koncovkéch ocnic. Do

stranic byly nerezové¢ stézejky zalepeny smési kiize a epoxidu.
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51: Nytovaci stézejky a Sroubky 52: Nerezova konstrukce

Prvni jsem zkouSela stéZejky spojovat nyty, ale kromé slozité kompletace nastal problém
také s nytky, které vypadaly nevzhledné. Dalsi problém byl, pokud jsem nytkem natrefila na

mekei ¢ast kiize, nytek se v ramu lehce kyval a narusovalo to ergonomii bryli.

Bylo kli¢ové spravné odméfit vzdalenost mezi stéZejky a urcit jejich inklikacni thel. Tento
uhel je zavisly na nositeli, aby bryle spravné sed€ly na obliceji, nesjizd€ly a byly pohodIné.
Stézejky jsem umistila tak, aby bryle dobie sedély na mém obliceji. Prizplsobila jsem

inklikacni uhel na 90 - 94°.

Dale bylo nutné umistit stéZejky tak, aby se stranice pfi sloZeni nepiekryvaly a nebyly
vykitivené. Stranice nemusi byt vzdy plné sloZené, je to v souladu s normou, pokud jsou
stranice po slozeni casteCné oteviené. NejcastéjSi pfi¢inou je zakfiveni stranice nebo

specificky design, ale to nijak neovliviiuje funkénost nebo bezpecnost bryli.

53: Bryle zkompletované nytky



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 64

Volba montaze pomoci Sroubkl se ukazala jako optimalni. Vyméfila jsem pozice stézejek
tak, aby stranice spravné¢ dosedaly na stfed bryli. Pokud to bylo nutné, ¢ést stranic byla
vybrousena, aby vznikla ten¢i dosedaci plocha. Nésledn¢ jsem pomoci ru¢ni brusky a mini
vrtaku o praméru 0,3 mm vytvofila otvory pro nasroubovani mikro§roubki. Sroubky

v materidlu drzi pevné a nevykazuji tendenci kyvat se.

54: Bryle zkompletované sroubky

7.6 Povrchova uprava

Prestoze se po brouseni vytvoril dostatecné hladky povrch, bylo nutné provést dalsi upravy
materidlu brylovych obrub, aby se prodlouZila jeji Zivotnost. Jedna z moZnosti, kterou jsem
zkusila byl vceli vosk. Pfirodni latka, kterd kUZi impregnuje a chrani ji pfed vlhkosti
a atmosférickymi vlivy. Avsak pro material, ktery jsem vytvotila, se v¢eli vosk ukazal jako

nevhodny, protoze na obrubach vytvarel mastny film.

Nasledné jsem vyzkousSela transparentni leskly lak na dievo, ktery jsem do materialu vtirala

pomoci hadiiku. Tento lak byl vodéodolny a odolny proti UV zareni.

Poslednim testovanym produktem byl tvrdy voskovy olej znaCky Osmo. Ten se obvykle
pouziva na dievo a je zalozen na bazi ptirodnich oleji a voskl. Jeho velkou vyhodou je
odolnost vii¢i vode, UV zéfeni a potu. Olej jsem vtirala do jednotlivych ¢asti bryli pomoci
hadfiku. Pro tento ucel jsem pouzila transparentni leskly voskovy olej. Po zaschnuti na
brylich neziistavala mastna vrstva. S vlastnostmi tvrdého voskového oleje jsem byla nejvice

spokojena.
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7.7 Vybér ¢ocek

Po kompletaci a montazi jednotlivych bryli nasleduje vlozeni brylovych ¢ocek do o¢nic. Na
CNC stroji jsou vycentrované ¢ocky precizné brouseny, pii¢emz stroj detekuje vybrousenou
drazku v o¢nicich. Na zéklad¢ ziskanych dat nasledné stroj dokonale frézuje polotovar Cocky
do pozadovaného tvaru. Po opracovani se cocka pomoci nastroji pevné¢ vmackne do ocnic,

kde se ¢ocka upevni do drazky.

Dioptricka skla a jejich hodnoty jsou méfeny a centrovany odbornikem. Podle typu zrakové

vady a naméfenych dioptrii se vybiraji korekéni Cocky.

Do slunecnich bryli se vybiraji slune¢ni ¢ocky, které maji rizné vlastnosti. Polariza¢ni skla
maji filtr, ktery brani slunecnimu svétlu odrazeného z plochych povrchi, aby zasahlo do oc¢i

uzivatele. Jsou idedlni pro fidice, protoze eliminuji oslepujici odlesky svétla.

Fotochromaticka skla se ptizptisobuji ultrafialovému zafeni, takze za ptimého slune¢niho

svitu ztmavnou a za nepiimého svétla ziistanou prihledna.

Zrcadlové Cocky disponuji tenkou vnéjsi vrstvou se zrcadlovym efektem. To odrazi svétlo,

a tim padem za ptfimého slunce Setii oci.

Dutlezitym aspektem je barva a odstin ¢ocek, kterymi jsou sklicka obarvena. Odstin skel
muze byt jednotny nebo gradientni (piechodovy). Tento typ cocek zvySuje kontrast,

zvyraznuje okolni barvy a poskytuje lepsi ostrost.

Barevnost slune¢nich ¢ocek je velmi rozmanita a kazda barva ma své specifické vlastnosti.
Pti vybéru sluneénich skel, do mnou vytvofenych prototypd, jsem krom barevnosti brala

v tvahu jejich vlastnosti v riznych svételnym podminkam.

Pro svétlé obruby s prvky zelenoSedych a cervenych kouskil kiize jsem zvolila tmavé Seda
gradientni skla s polarizaci. Pomoci barevnosti skel vyniknou barevné prvky kize. Krom
jiné, je Sedd barva univerzalni pro kazdodenni pouziti. Snizuje jas a oslnéni, pfitom témef

nezkresluje barvy.

Pro obruby, které jsou kombinaci zemitych a vyraznych barev, jsem zvolila Cocky
fialovomodré gradalni s polarizaci. Odstiny modré usné se v brylich objevuji a tento typ
¢ocek zvyrazni teply odstin bryli a podtrhne jejich rGznorodou barevnost. Fialové tony

minimalizuji odrazy, mirn€ zvySuji kontrast a potlacuji bilou.
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Pro hnédé¢ obruby s vyuziti ptirodnich nebarvenych usni jsem zvolila ¢ocky gradalni Sedé
s prechodem do cokolddové hnédé s polarizaci. Tato skla zvyraznuji kontrast a vnimani

barevné hloubky a jsou efektivni ve vSech svételnych podminkach.

55: Bryle se slunecnimi cockami
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7.8 Lupa na krk

Kromé bryli jsem navrhla doplitkovou korekéni pomticku, a to lupu zavéSenou na krk. Jedna
se o praktického pomocnika pro lidi, ktefi potiebuji zvétsit detaily, naptiklad pti nakupovani,
¢teni, nebo ruénich praci jako je Siti. Lupa je primarné urcena jako praktickd pomicka, ale
jejim zavéSenim na krk maze slouzit i jako neobycejny Sperk.

7.8.1 Proces navrhovani

Lupy jsem navrhovala obdobné jako ramy bryli. Vychazela jsem z geometrickych tvard, linii
a kiivek. Zvolila jsem primér zvétSovaciho skla 35 mm. Bylo dulezité u lupy také vytvorit

plochu, ktera bude slouzit pro pohodIné uchyceni.

QoQQ

56: Prvotni navrhy lup

Lupy jsem ve vektorové grafice zjednodusovala, aby ptisobily ¢istym dojmem. Vytvotila

jsem tfi zéklady tvary lup.

000

57: Finalni tvary lup

7.8.2 Forma

V 3D programu jsem vytvotila tvary lup stloustkou 5 mm a nésledné jsem rozdélila
vytvotenou formu na dvé poloviny. Do jedné z téchto polovin jsem vytvofila vnitini valec
o pruméru 35 mm, coz mi usnadnilo vytvofeni otvoru pro zasazeni zvétSovacich skel.

Nakonec jsem data nechala zpracovat na 3D tiskarn¢ pomoci PLA filamentu.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 68

58: Vytisténé formy na lupy z 3D tisku

7.8.3 Tvarovani do forem

Postup vtlatovani do forem je stejny jako u brylovych rami a stranic. Je potifeba protikusy
natfit separatorem a namichanou smeés kouskt usné a epoxidu vtlacet pod tlakem do forem.
Pevnéjsi casti kize jsem vtlacela okolo stfedového valce, aby plsobily jako pevna cast, az

se budou vkladat skla. Poté se opé&t protikusy stahly svorkami a nechaly 48 hodin vytvrzovat.

7.8.4 Obrabéni

Jakmile lupy dostatecné vytvrdly, vydélala jsem je z forem a zahdjila obrusovani. Zacala
jsem odstranovanim nadbyte¢né pryskyfice, ktera se objevila ve stiedu otvoru a po stranach
jednotlivych lup. Vzhledem k tomu, Ze nebylo nutné, aby byly lupy zakfivené jako to bylo
u brylového stiedu, provadélo se brouseni ploch hlavné pomoci brusnych papirti s vodou.
U lup se nevytvotilo mnoho bublin a pokud se béhem obrabéni objevily, zalepila jsem je UV
epoxidem. Po dokonceni ploSného brouseni jsem pomoci diamantového pilniku zkosila
a zjemnila hrany. Ty byly pfili§ ostré a mohly by se zachytavat o obleeni a naruSovat
hapticky dojem z lup. Ru¢ni bruskou byly vytvoteny drazky tvaru V po obvodu otvorl pro

zasazeni zvétSovacich skel.
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59: Brouseni lupy

7.8.5 Zavéseni a aplikace ¢ocek

Pro moZnost zavéSeni lup na krk byl do nich vrtdkem vytvofen otvor o priméru 4 mm.
Pfemyslela jsem o dvou variantach zavéSeni lup, a to bud’ pomoci fetizku z chirurgické oceli
nebo kozeného feminku. V souladu s celkovym konceptem recyklace kiize jsem se rozhodla
pro kozeny feminek. Ten jsem si nechala vyfezat pomoci nastroje Zund z odpadovych kust
hovézi hlazenice o tloust’ce cca 2 mm ve tvaru spiraly. Néasledn€ byl feminek impregnovan

véelim voskem a rubova strana byla vyhlazena. Reminky jsem upravila na délku 1000 mm

60: Kozeny reminek
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Do lup byly zabruSovany u optika skla s dvojnidsobnym zvétSenim. Jedna se o skla

s vypouklym bfiskem. Ityto cocky byly pomoci specidlniho CNC stroje vyfiznuty

z polotovaru zvétSovaci ¢ocky a vloZzeny do drazky v lupé.

61: Finalni lupy
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8 DESIGN PRISLUSENSTVI

Vzhledem k tomu, Ze mym hlavnim tématem je Produkt a P. O. P., navrhla jsem a vytvofila
znacku pro identifikaci produktu, ochranny obal pro bryle a lupy, taktéz graficky zpracovany
manudl pro bryle a dalsi propagacni materidly. Toto designové ptislusenstvi by mélo byt
v souladu s produktem jak z vizualniho, tak estetického hlediska. Mélo by pfedevSim byt
zpracovano tak, aby materialy a barevnost byly v souladu s konecnym produktem. Graficky
zpracovany vizuadl by mél byt Cisty, srozumitelny a mél by splnovat stylistické a obsahové

pozadavky vici findlnimu produktu.

8.1 Nazev

Po intenzivnim hledani vhodného nazvu pro mij projekt jsem se nakonec rozhodla
pojmenovat jej V.R. Eyewear. Nazev je kombinaci inicidl mého jména a anglického vyrazu
Eyewear, coz v ptekladu znamend bryle. Pokud se nazev vyslovuje, zni to foneticky jako

[’wi ar ajvér’], coz Ize volné pielozit jako: my jsme bryle.

8.1.1 Navrh loga

Pozadavek pro logo je, aby bylo dobie Citelné a rozpoznatelné i v malém méfitku, v kterém
se bude gravirovat do stranic. Proto jsem hledala jednoduch¢ a Citelné znaky, které budou

korespondovat se samotnym produktem.

Vzhledem k tomu, Ze logotyp je pfevazné tvofen pismem, vyzkousela jsem mnoho rtiznych
font. Pivodné jsem chtéla vytvotit logotyp ruéné psany nebo s fontem, ktery vypada
neucelené, aby byl v souladu s ru¢né vyrdbénym produktem. Pozdéji jsem se rozhodla

pracovat s monogramem a slovem Eyewear jako s oddélenymi prvky.

V.Reyewear VR eyewear V.ih.eyewecr

\[Regeear VR 2rEvesr  (Reyewear
72 "
V eyewear w'eyewear .{-

EYEWEAR

‘Y {:Lﬁ.m.{.m‘ ‘Y{_Bveweaf VR eyewear

62: Hledani spravného fontu a podoby loga
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Po dikladném prazkumu jsem se rozhodla vyuzit bezpatkovy font. Piisobi moderné, Cisté
a Citelné. Upravila jsem rozestupy pismen ve slové Eyewear a zkousela rizné fezy fontu,
ktery by nejlépe korespondoval s monogramem. Zatimco monogram jsem transformovala
do stylizované formy z patkového fontu. Poté jsem se zamétila na hledani optimalni varianty

s vyuzitim tecek nebo patky.

Y. VMW

EYEWEAR EYEWEAR EYEWEAR
VU VL W

° A ] o
EYEWEAR EYEWEAR EYEWEAR

63: Varianty umisténi tecek a patek v monogramu

8.1.2 Finalni podoba loga

Finélni podoba loga vychdzi ze stylizovanych pismen V a R. doplnénym slovem Eyewear,
vytvofeného z fontu Jost fezem Medium s rozpaly 485. Logo plisobi vzdusné, elegantné
amoderné. Je povoleno logo vyuzivat ve tfech variantdch. Logo pro tiskoviny a weby je
hlavni varianta s textem zarovnanym svisle na stfed. Pro pouZiti na stranicich bryli se jedna
o0 variantu se zvétSenym textem zarovnanym vodorovné na stfed. Na obaly je varianta vyuZiti

samotného monogramu.

VR v V]

EYEWEAR

64: Finalni podoba loga a variace
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8.2 Web design

Vramci této prace prob¢hl inéavrh prototypu webovych stranek, které by slouzily
k propagaci a ptipadné prodeji produktii. Tento microsite by mél predat informace
o myslence, vzniku a konceptu celého projektu. Web obsahuje zalozky o procesu vyroby
materialu, vyrobé bryli, galerii zhotovenych a dostupnych produktti, kontakt na autora, ale
také moZnost si nechat zadat vlastni obruby na zakazku na zdklad¢ osobni preference. Zde
si zdjemce muze vybrat z nabizenych styli ramt, vlastni barevnosti klize a zasazeni

dioptrickych ¢i slune¢nich skel ¢i zaslani ramu bez cocek.

Diuiraz je kladen na jednotny vizudlni styl, ktery koresponduje s Cistotou loga, modernim
vzhledem a piedevsim citelnosti. Je zachovan jednotny vizualni styl i pro zobrazovani webu

na riznych elektronickych zatizeni jako je naptiklad notebook, tablet ¢i smartphone.

BRYLE VYROBENE Z KUZE

O NAS

Ve b it e i, okt
ot b sl g gl e b prcd,

65: Navrh webdesignu pro propagaci
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i o HAs viRona BRiLE NA ZAKAZKU KONTAKT

BRYLE VYROBENE Z KUZE

ruéné vyrabéné jedineéné udrzitelné

O NAS

Vitejte v nadem svété, kde se udrZitelnost, jedineénost,

ruéni viroba a stylovy design spojuji do jedncho produktu, e prsih o e v

o i nasich brili z recyklované kiize.

Krok 1

model ATLAS

ILUNEENT BRFLE

plimas suliié a zeient

CHCI VLASTNIi BRYLE
TVAR | BARVA KUZE | COCKY

VR 0202 VR Erewearsio KONTAKT

66: Nahled uvodni stranky

JEDINEENDST

POPIS

PRIDAT DO KOdiKY

=]
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8.3 Obal

Bryle jsou obecné nachylné na jakékoliv poskozeni a ochranny obal je jednoduché a ucinné
feSeni, jak tomu co nejvice zamezit. Pokud nejsou zrovna bryle noSeny, ulozi se do obalu,

ktery kromé ochrany slouzi také jako cestovni pouzdro a stylovy doplnék.

Pfi navrhovani obalu jsem dbala na to, aby obal na bryle spliioval nékteré dulezité funkce:
chranil bryle pred poskrabanim a odérkami, byl snadno oteviratelny, jednoduchy a byl

v souladu s celym vizualem a konceptem znacky.

8.3.1 Material

Jako material pro pouzdro jsem si vybrala kizi. Kize je vysoce odolny material s dlouhou
Zivotnosti, je lehkd, snadno pfenosnd a koZené obaly jsou luxusnim a stylovym doplikem.

Na obaly jsem pouzila zbytkové klize z firmy Vasky, ktera se zabyva ru¢nim §iti koZzenych
bot ve Zlin¢. Pracovala jsem s hovézi pfirodni kizi v hnédé barvé, kterd lehce proménuje

barevnost v ohybu (svétld). Casem vlivem opotiebovani mize kiize ziskat takzvanou patinu.

8.3.2 Proces vyroby

Pti navrhovani obalil jsem chtéla vytvofit pouzdro, které bude univerzalni pro vSechny tvary

bryli a bude je mozné vyrobit s minimem Siti.

[oinl poblid

i JIVTV NV SR Y {
o nwreadl Al ok

67: Prvotni skici obalii
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Vybrala jsem nakonec pouzdro Cislo 1. Vytvéfela jsem prototypy, abych si ovétila jeho

funkénost a mohla ladit detaily.

Podsivku jsem pfilepila lepidlem na kus kiize a nechala jsem vyfezat sit” obalu pomoci stroje
Zund. Boc¢ni klopy jsem spojila pomoci kovovych drukti a na klopu jsem piipevnila cvocek.
Toto feSeni se vSak ukéazalo jako nevhodné, protoze druky mohly poskrabat skla bryli zevnitt
a zavirani, které vyzadovalo zatlaceni na cvocek, mohlo poskodit bryle uvnitt pouzdra.
Nakonec jsem se rozhodla pro vytvoieni zavirani na magnet. Nechala jsem si vyfezat sit’
obalu na Zundu a na rubovou stranu klopy jsem vlepila vyztuhu. Jako material pro vyztuhu
jsem pouzila salpu, coz je material z kozenych vladken a pojiva, ktery je pevnéjsi nez lepenka
a ma dlouhou Zivotnost. Do salpy jsem vytvotila otvor o priméru 15 mm pro neodymovy
magnet o sile 3 kg, a to samé jsem ud¢lala i na protilehlé klopé. Salpa kromé vyztuZeni obalu
také udrzuje magnet na jeho misté. Poté jsem nalepila podsivku z hovézi Stipenky a nechala
jsem obal obsit po obvodu na Sicim stroji. Bo¢ni klopy jsem seSila jednoduchym stehem a na
predni stranu obalu jsem nechala vyrazit znacku. Vytvofila jsem dvé variace pouzdra
s vn¢j$imi a vnitinimi bo¢nimi klopy. Nésledné jsem koZeny obal naimpregnovala véelim

voskem.

68: Kozené obaly na bryle
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69: Oteviené kozené obaly na bryle

8.3.3 Obal na lupu

Lupa taktéz vyzadovala ochranny obal, protoze zvétSovaci sklicko je néachylné na
poskrabani, obzvlasté pokud se lupa nosi zavéSend na krku. Rozhodla jsem se navrhnout
jednoduchy obal, ktery bude lupu chranit, kdyz nebude vyuzivana, a zarovei bude nedilnou

soucasti produktu.

70: Navrh obalu na lupu

Cilem bylo navrhnout obal, ktery bude soucasti zavéSené lupy a bude mozné jej podle
potieby jednoduse stahnout na lupu. Kfivky obalu jsem navrhovala tak, aby odpovidaly stylu
obalu na bryle, pfiCemz jsem vyuzivala oblé a geometrické tvary. Zbytkovou kazi jsem

pouzila k vyfezani sité¢ obalu pomoci stroje Zund. Sit’ jsem piehnula na pili a bo¢ni strany
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jsem zasila tak, aby bylo mozné lupu pouze vysouvat z obalu. Pouzdro je kratsi nez lupa,

coz usnadnuje vytahovani lupy a zaroven chrani zvétSovaci sklicko. Barvu obalu jsem ladila

podle dominantni barvy samostatnych lup.

71: Nasunuti obalu na lupu

72: Finalni obaly na lupu
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9 FINALNI PRODUKTY
P—
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74: Foto findlnich bryli se slunecnimi a cirymi skly
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75: Foto bryli na obliceji
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ZAVER
V pribéhu diplomové prace jsem se zameiila na vytvofeni vlastni znacky bryli
z recyklované kiize z kozed€lného odpadu. Tento projekt nejenze predstavuje inovativni

ptistup k designu bryli, ale také podporuje udrzitelnost a recyklaci, coz jsou klicové aspekty

soucasného pramyslu.

Béhem procesu jsem se naucila mnoho o vyzvach a moznostech, které piinaSi prace
s recyklovanymi materialy. Kazdy kus kiize ma své jedinecné vlastnosti, coZ znamena, ze

kazdy pér bryli, ktery jsem vytvofila, je unikatni.

Prestoze jsem se setkala s n¢kolika vyzvami, jako je naptiklad nalezeni spravného zpisobu
zpracovani materidlu z ktize, jsem hrdd na to, ¢eho jsem dosdhla. Vysledné bryle
a zvétSovaci lupy jsou funkéni a udrzitelné dopliky, které svym jedine¢nym vzhledem

zaujmou.

Tato prace mi poskytla cenné zkuSenosti a dovednosti, které¢ planuji vyuzit v budoucich
projektech. Nadale se chci vénovat materidlu, s kterym jsem b&hem diplomové prace

pracovala a vyvijela.

Mohu s jistotou prohlasit, Ze jsem uspéSné splnila vSechny cile, které jsem si stanovila na
zacatku tohoto projektu. Obzvlasté si cenim zkuSenosti, které jsem ziskala v oblasti optiky,
dovednosti v rukodélném femesle spojeném s vyrobou bryli a koZenych obali, ale také
znalosti, které jsem ziskala od mistri femesla, s nimiz jsem méla tu ¢est se béhem tohoto

projektu setkat.
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SEZNAM POUZITYCH SYMBOLU A ZKRATEK

° stupné
% procenta
+ plus minus

Tzv. Tak zvany

Napt. Napriklad

MM  Milimetry

3D  Trojdimenzionalni

CNC Computer Numerical Control

UV  Ultrafialové zéfeni

CN  Nitrat celulozy, Celuloid

CA  Acetat celulozy

CP  Aceto-propionat Celulozy

CAB Aceto-butyrat celulozy

PMMA Polymetylmetakrylat, Plexisklo
PA  Polyamid

PC  Polykarbonat

EP  Epoxidova pryskyfice

CR  Columbian Resin

OR  Oc¢nicovy rozestup

D Dioptrie

UMPRUM  Vysoka skola Uméleckoprimyslova
PLA Polyaktidova vlakna

TPU Termoplasticky polyuretan

P.O.P. Poin of Purchase (Bod prodeje)
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