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Konstrukce vstřikovací formy 

Bakalářská práce Tomáše Jankových se zabývá konstrukcí vstřikovací formy. Téma práce je velmi aktuální a vychází z potřeb průmyslu, zabývající se technologií vstřikování. Student využil materiály, které jsou v současné době k dispozici. Navrhl formu a velmi pečlivě zpracoval její výkresovou dokumentaci

Teoretická část je zpracována velmi přehledně. Jak problematika technologie vstřikování, tak problematika  návrhu formy je popsána velmi ilustrativně. Pečlivě jsou zpracovány jednotlivé části formy, včetně jejich funkce.
Ve vlastní experimentální části je velmi podrobně vytvořena výkresová dokumentace vstřikovací formy pro zadaný díl. Student navrhl se šikmými čelistmi a bočním závitem tak, aby k doformování docházelo automaticky během otevírání formy. K odstranění výrobku z formy požil prizmatických kolíků s obdélníkovým tvarem. Jednotlivé části formy jsou nakresleny velmi podrobně, včetně popisu jejich funkce. Při návrhu jednotlivých částí formy jako jsou vtokový a vyhazovací systém student prokázal značné znalosti dané problematiky. Po formální stránce má bakalářská práce přes občasné překlepy vynikající úroveň. Práce má praktický význam. Doporučuji na dané problematice intenzivně pracovat i nadále a rozvíjet ji. 

Bakalářská práce splňuje nároky kladené na tento typ práce a proto ji doporučuji k obhajobě a hodnotím
A - výborně.

1. V čem spočívají hlavní výhody použití normálií při výrobě vstřikovacích forem?
Návrh na klasifikaci diplomové práce:
A - výborně
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