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Posudek bakalářské práce

vliv technologických podmínek na jakost výrobku při broušení na stroji brh 20.03f
(téma)

Bakalářská práce Lukáše Matuly se zabývá vlivem technologických podmínek na jakost plastových dílů při broušení. Obsahuje 62 stran textu, 40 obrázků, 3 tabulky a 3 přílohy. Součástí je CD obsahující práci uloženou ve formátu pdf., a také všechna naměřená, data přehledně zpracována  do tabulek a grafů. 
Práce je rozdělena na část teoretickou a praktickou. V teoretické je popsána technologie broušení a také jsou zde vysvětleny pojmy hodnocení jakosti povrchu. V začátku praktické části je zobrazena bruska BRH 20.03F, na které byla provedena měření. Dále je popsáno zařízení pro měření drsnosti MITUTOYO SJ-301. V hlavní části práce je zobrazeno vyhodnocení měření závislosti drsnosti Ra, Rz na posuvové a řezné rychlosti, a také na hloubce řezu u plastových vzorků s použitím dvou typů brousicích kotoučů. Bylo provedeno porovnání drsností pro mat. PA 66 a PA 66+30% skleněných vláken. 
K práci mám následující připomínky:

· Velké množství chyb a nedostatků (nedostatečný úvod, úplně chybí citace, špatná kvalita  obrázků, práce neodpovídá šabloně, nevhodná návaznost a celkové pojetí teoretické části, nevhodná terminologie atd.)

· V praktické části chybí uvedení cílů (jsou pouze na začátku celé práce). Při měření závislosti drsnosti na řezné rychlosti bylo provedeno malé množství měření, dále by bylo vhodné provést měření také u kovových materiálů (pro porovnání) a lépe provést vlastní hodnocení naměřených výsledků.
Lukáš Matula i přes tyto nedostatky splnil body zadání. Prostudoval technologii broušení včetně dokončovacích metod a teorie drsnosti a provedl měření, která přehledně zpracoval v programu MS Excel. Práci doporučuji k obhajobě a hodnotím klasifikačním stupněm D- Uspokojivě.

Mám následující dotazy: 

1. Zdůvodněte použití rychlostí v1=2002,76 m/min, v2=1602,21 m/min (str.48)
2. Vysvětlete proč u grafu str.46 se zvyšující se hloubkou řezu dochází ke zlepšování drsnosti povrchu Ra.
Návrh na klasifikaci bakalářské práce:
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