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uRČENIE SPÔSOBILOSTI VÝROBY VSTREKOVANÝCH VÝROBKOV
 
(téma)

Předložená bakalářská práce se zabývá regulací výrobního procesu. Student aplikuje metodu SPC – statistické řízení procesu na proces vstřikování plastových dílů.
V úvodu literární části autor popisuje proces, na který aplikoval SPC, a to proces vstřikování - cyklus vstřikování a průběh tlaku ve formě. Další část literární studie věnuje charakterizaci metody SPC, tzn. vysvětlení regulačních diagramů, rozboru indexů způsobilosti. Student věnuje jednu kapitolu též aplikaci statistických metod na vstřikování termoplastů. Závěr literární rešerše hovoří o využívání statistického řízení v praxi.
Předmětem praktické části je zavedení SPC procesu na výrobu dílů Deckel – RMG vstřikováním. Student nejprve provedl rozbor materiálu, ze kterého je díl vyráběn a popis strojů, na kterých je vyráběn. Následující kapitola je věnována vlastnímu měření – student uvádí obrázek tělesa s uvedením potřebných rozměrů. V závěru autor provádí vyhodnocení měření, tzn. regulační diagramy včetně indexů způsobilosti procesu cp, cpk.Výrobní výkres dílu Deckel – RMG, tabulky s naměřenými hodnotami a regulační diagramy jsou obsaženy v přílohách práce.
Přístup studenta k vypracování předložené bakalářské práce hodnotím spíše kladně, pracoval velice samostatně a iniciativně. Práce je zpracovaná v praxi ve firmě SAM HOLDING, a.s., student se tedy aktivně podílel na všech výkonech nutných k získání dat i jejich zpracování, což hodnotím velice kladně.
Bakalářská práce splňuje zadání. Práci doporučuji k obhajobě a hodnotím stupněm B – velmi dobře.

Návrh na klasifikaci bakalářské práce:

B – velmi dobře







podpis vedoucího bakalářské práce

V 
Zlíně

dne
30. dubna 2008
	Stupeň klasifikace
	A   výborně
	B   velmi dobře
	C   dobře
	D   uspokojivě

	
	E   dostatečně
	F   nedostatečně
	
	


