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Vliv kmitání technologické soustavy na jakost polymerních výrobků
Předložená práce řeší významnou problematiku z oblasti kmitání technologické soustavy při obrábění. Kmitavý pohyb je doprovodním jevem při téměř každém provozu strojního zařízení. Kmitání soustavy stroj-nástroj-obrobek je dávána do souvislosti ke kvalitě obráběného povrchu, a proto je znalost kmitání fundamentálním. 
Diplomová práce má 103 stran, obsahuje 27 přílohových listů a přiložený CD nosič. Je rozčleněna na část teoretickou a praktickou.
Autor v teoretické části práce vysvětluje faktory ovlivňující vznik kmitání, průběh a možnosti odstranění kmitů. Existuje logická návaznost mezi kapitolami, které jsou popsány pro konkrétní technologie obrábění. Je využito řady literárních pramenů. Text je s minimálním množstvím gramatických chyb. Do teoretické části práce je zařazena i kapitola popisující frézování, faktory ovlivňující jakost povrchu při frézování a kmitání technologické soustavy při frézování. V další části práce ale není uvedených teoretických poznatků z uvedené oblasti využíváno. Kvalita některých obrázků v práci je nedostatečná a zamezuje čitelnosti (obr. 22 – str. 40).
Experiment řeší vliv kmitání technologické soustavy brusky BRH 20.03F na kvalitu broušené plochy. Jsou sledovány parametry drsnosti Ra – střední aritmetická odchylka profilu drsnosti, Rz -  nejvyšší výška nerovnosti profilu drsnosti a Rmr(50) – materiálový poměr profilu; pro staticky vyvážený brousící kotouč a kotouč dynamicky vyvážený, za současné změny technologických parametrů (radiální posuv, axiální rychlost posuvu). Jako broušené vzorky bylo použito 7 plastových materiálů. Nad rámec zadání diplomant prováděl experiment i pro vzorky kovové, se kterými výsledky srovnával. Při měření kmitů byl použit přístroj Balatron a měřeny byly jen kmity podélné se zápisem amplitudy kmitů.
Z grafů na obrázcích 26 – strana 58 a 28 – strana 60 je patrno, že po dynamickém vyvažování kotouče byly plastové vzorky broušeny za stejné hodnoty posuvové rychlosti (vf = 16,5 m/min). Není vysvětleno, proč byla volena tato hodnota a důvod proč tato hodnota zůstávala konstantní. Na straně 63, 64 chybí jednotky v tabulkách. Velmi zajímavým se ukazuje měření kmitání soustavy pomocí laserového interferometru. Výsledky jsou unikátní. Porozumění výsledkům je sníženo nedostatečným vysvětlením průběhu experimentu v textu. 

Experimentální práce mohla být příhodně rozšířena srovnáním kmitání technologické soustavy při chodu naprázdno a při záběru. Výrazný nedostatek práce však spatřuji v tom, že výsledky experimentů kmitání brousícího stroje nebyly dány do souvislosti s měřenými parametry drsnosti. 

Při obhajobě diplomové práce doporučuji položit autorovi tyto dotazy, vysvětlující nejasnosti:

1. Při experimentech byly na přístroji Balatron sledovány amplitudy kmitů. Jaký typ kmitů v experimentech převažoval a jaký byl jejich původ?

2. Vysvětlete, jaké jsou možnosti kompenzace kmitání technologické soustavy.
3. Jsou zpracované výsledky měření a regrese průkazné?
Předložená diplomová práce je po formální i faktické stránce, vyjma uvedených nedostatků, na velmi dobré úrovni. Diplomant pro splnění zadání musel provést velký rozsah měření. Výsledky experimentů popisují detailnější chování brousícího stroje BRH 20.03F a také jsou přínosem pro další výzkum v oblasti kmitání technologické soustavy.  Na základě uvedených skutečností doporučuji práci k obhajobě.
Návrh na klasifikaci diplomové práce:
B – Velmi dobře
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