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POSUDEK DIPLOMOVÉ PRÁCE


NÁVRH VSTŘIKOVACÍ FORMY PRO ZADANÝ DÍL VČETNĚ OPTIMALIZACE CHLAZENÍ


Diplomová práce Bc. Petra Maloška se zabývá konstrukčním návrhem vstřikovací formy na blíže nespecifikovaný plastový díl světlometu osobního automobilu. Práce byla vytvořena ve spolupráci s firmou Hella Autotechnik, s.r.o. se sídlem v Mohelnici.

Zpracovaná práce má rozsah 108 stran, 2 výkresy sestavy a kusovník. K práci je přiloženo CD s elektronickou verzí této práce, konstrukčními i analytickými daty navrhované vstřikovací formy. 

V teoretické části práce diplomant popisuje teorii vstřikování a zevrubně vstřikovací stroj. V další kapitole dostatečně rozebírá jednotlivé konstrukční části vstřikovací formy. Nemalou pozornost věnuje také postupu při konstrukci vstřikovací formy. 

V samostatné kapitole si jednoznačně stanovuje cíle diplomové práce, které dále podrobněji rozebírá.

V praktické části práce nejdříve představuje použitý software a popisuje zadaný výrobek. Pokračuje prvotními tokovými analýzami zadaného výrobku, kde určuje nejvhodnější místo ústí vtoku do dutiny formy a diskutuje výsledky toku polymeru z tohoto místa. Zejména upozorňuje na možné problémy s ohledem na konstrukci výrobku. V dalších krocích popisuje konstrukční návrh formy: násobnost, zaformování a rozdělení tvarové dutiny, odvzdušnění a další. Zvláštní pozornost věnuje zvolenému vtokovému systému, který podrobuje speciální analýze. Dále pak komplikovanému odformování a vyhození výrobku z formy. Temperaci, pomocné a bezpečnostní prvky, stejně jako další parametry navrhované formy, navrhl s ohledem na požadavky a specifické zvyklosti zadavatele. K hlavnímu a podrobně rozebranému konstrukčnímu řešení, navrhl také menší alternativní konstrukční řešení vstřikovací formy. Pro hlavní konstrukční řešení zvolil vhodný vstřikovací stroj. V další části provedl komplexní tokové analýzy, kde zhodnotil navrženou vstřikovací formu z hlediska vstřikovacího cyklu a výrobek „vytvořený“ touto formou z hlediska deformací. 

V poslední části práce diplomant celkově zhodnotil vytvořenou práci a shrnul tak, i potvrdil, splnění všech bodů zadání této práce. 


Po formální a obsahové stránce má diplomová práce vysokou kvalitu, ale i přesto mám k práci tyto připomínky:
· horší kvalita a čitelnost některých obrázků,
· v seznamu použité literatury nejsou některé zdroje dle zásad norem ISO 690 a ISO 690-2.

Celkově lze hodnotit práci jako velmi zdařilou a zajímavou, jelikož komplexně řeší praktickou problematiku, která může být realizována v praxi. Diplomová práce proto splňuje všechny body zadání a výše zmíněné připomínky nejsou takového charakteru, aby snížily zmíněnou vysokou kvalitu této práce. Práci doporučuji k obhajobě a hodnotím klasifikačním stupněm A – výborně.


Dotazy k recenzované práci:
1. Bylo by možné využít jiného konstrukčního řešení nebo systému k postupnému pohybu vyhazovacích desek (tzv. dvoustupňovému vyhazování)? 
2. Vstřikovací stroj, zmíněný v práci, byl volně vybrán k navržené vstřikovací formě nebo jste navrhoval vstřikovací formu na některý ze strojů vlastněných zadavatelem?









Návrh na klasifikaci diplomové práce:		A – výborně  





								
						podpis recenzenta diplomové práce
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