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Optimalizace lisovacího procesu neželezných komponent do hliníkových přírub dieselových čerpadel
Tématem diplomové práce je „Optimalizace lisovacího procesu neželezných komponent do hliníkových přírub dieselových čerpadel“, zkráceně „Optimalizace lisovacího procesu“. Literární studie se věnuje technologii zalisování, zákonitostmi tření a vlastnostmi zpracovávaných polymerních materiálů. Studie je čerpána z více zdrojů, které jsou citovány. Obrázky ve většině případů vhodně dokreslují informace v textu. Jsou uváděny obrázky se slabou rozlišitelností (obr. 7 - obr. 13) bez uvedení původního zdroje. Teoretická část práce je i přes uvedené drobné nedostatky kvalitně zpracována a v praktické části autor na uváděné teoretické základy odkazuje.

Praktická část je zaměřena na technologii zalisování a vylisování vnitřního radiálního těsnícího kroužku (zkráceně - WDR) na hliníkovou přírubu dieselového čerpadla s cílem stabilizace procesu na základě experimentů ve spolupráci s firmou Bosch Diesel - Jihlava, s.r.o.  Za činitele, ovlivňující proces lisovaní, jsou brány vlivy maziva, výběr dodavatele příruby (kontrola přesnosti rozměrů, jakost povrchu), lisovací rychlost, časová prodleva během lisování a vliv relaxace těsnícího prvku. Výsledky jsou přehledně zpracovány do grafů stejného stylu, ve kterých je zvýrazněno toleranční pásmo a jednotlivá měření. Hodnoty měření jsou uváděny v příloze na CD nosiči. Podmínky experimentu jsou dostatečně popsány a je možná reprodukovatelnost měření. Chybí informace o fyzikálně-mechanických vlastnostech těsnícího prvku, směrodatných pro stabilizaci lisovacího procesu. Nejsou dostatečně popsány přístroje, na kterých bylo prováděno měření rozměrů součástí a parametrů drsnosti. Činitelé, ovlivňující průběh lisovací síly jsou studovány odděleně. Není sledována interakce mezi sledovanými činiteli (např. interakce maziva a rychlosti lisování).  

Dotazy k praktické části práce pro zodpovězení při obhajobě: 

· Byli v experimentech těsnící prvky WDR používány opakovaně po cyklu zalisování a vylisování?

· Existuje vysvětlení neočekávaného chování lisovacích křivek v koncových polohách při testech doby relaxace na základě teorie zalisování pryžových komponent?

· Vysvětlete význam měřeného parametru Pt.

Práce je po formální stránce velmi dobře zpracována. Výborně hodnotím jazykovou úroveň práce bez gramatických chyb. Důraz na logické členění kapitol práce. Vhodně zvolený obsah práce; v textu jsou uváděny klíčové informace a závěry experimentů, zatímco zdroje a data pro ověření jsou uloženy na přílohovém CD. 

Neoddiskutovatelný je přínos výsledků práce pro firmu Bosch Diesel - Jihlava, s.r.o. Stanovené cíle práce byly splněny a na základě experimentů a jejich vyhodnocení byly navrženy možnosti řešení stabilizace lisovacího procesu v rámci daného procesního předpisu. 

Práce až na drobné připomínky uvedené výše nemá závažnější nedostatky.
Návrh na klasifikaci diplomové práce:
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