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	Téma diplomové práce:
	Simulace výrobního procesu plastových dílů pro automobilový průmysl


Hodnocení práce:

Diplomant zvolil v současné době velice aktuální téma své práce. Snižování výrobních nákladů, zeštíhlení výroby a hledání rezerv všeho druhu nabývá nyní na významu. A zpracovaná simulace je velice zdařilým nástrojem, který  umožňuje provést rychlou analýzu výrobního procesu a pomoci např. k optimalizaci vytíženosti jednotlivých pracovišť. Výroba plastových dílů-nárazníků je velice složitý a drahý výrobní proces. Snaha minimalizovat „drahé“ zmetky znamená poměrně komplikované toky dílů v oblasti opravy a montáže nárazníků. Vysoké nároky zákazníka (TPCA Kolín) vyžadují 100% kontrolu finálního výrobku a  dále zvyšují složitost procesu.

Přesto diplomant úspěšně zvládl nebezpečí zabřednutí do přílišného detailu a správně držel hlavní lini výrobního procesu, tedy vstřikování-navěšování-lakování-pulír-montáž-filtr (konečná kontrola)-expedice. Správně zvolené vstupní údaje umožnily získat reálné hodnoty vytíženosti jednotlivých pracovišť. Z výsledků simulace vyplývá, že nejvíce vytížené je pracoviště filtru. Toto zjištění skutečně odpovídá realitě, protože v případě zhoršení kvality dílů z lakovny či jiné abnormality na montážích  narůstá tlak na kvalitu finální kontroly-filtru, prodlužuje se čas kontroly dílů a tím se toto „hrdlo“ procesu stává brzdou předchozích výrobních operací. Experimenty č.1 až č.3 jsou správně nadefinované přesně s ohledem na získané výsledky. Navýšení počtu pracovníků na filtru, přesun množstí opravovaných dílů mezi pulírem a  lokálními opravami, i snížení počtu montážníků jsou aktuální témata pro naše potencionální úspory. Musíme bohužel ale zohledňovat i další parametry procesu (prostor, výkyvy kvality výroby z lakovny, abnormality montážních dílů, požadavky a možnosti  útvaru Logistiky, atd. Využití výsledků Experimentu č. 4-zrušení lokálních oprav je pro nás vzhledem k poměrně čerstvé investici do lakovací kabiny nereálné.  

Určitě by bylo zajímavé do budocna tuto simulaci dále rozvíjet do většího detailu=rozšířit a další části našeho procesu. Dále by bylo zajímavé doplnit simulaci o modul „Volná kapacita“- který by mohl usnadnit rozhodování o umístění a zvládnutí nových projektů.

Po formální stránce lze vytknout pouze drobné překlepy a nepřesnosti v popisu lakovacího procesu, Tyto nedostatky ale neovlivňují parametry simulace, nemají tedy vliv na konečný výsledek.Diplomová práce je vhodně strukturovaná. Jasná definice zadání  a úvodní teoretická část byly dobrým předpokladem úspěšného zvládnutí praktické části, tedy vlastní simulace.

Dotazy k obhajobě:

Jaké vidíte další možnosti simulace pro tuto práci?

Jakým způsobem je možné zohlednit v simulaci abnormální situace (nižší počet pracovníků, prodloužení směny, apod.)?

Předkládaná diplomová práce je aktuální, jasně strukturovaná a srozumitelná. Výsledky simulace jsou jednoznačné. Uvedené experimenty správně řeší největší rezervy ve vytíženosti pracovišť. Výsledky této práce jsou jednoznačně pro náš provoz přínosem a inspirací. Doporučuji tuto simulaci, tuto problematiku dále rozvíjet.

	Celkové hodnocení práce:
	
	
	
	
	
	


Známku uvede vedoucí dle svého uvážení dle klasifikační stupnice ECTS: 
A – výborně, B – velmi dobře, C – dobře, D – uspokojivě, E – dostatečně , F – nedostatečně. 
Stupeň F znamená též „nedoporučuji práci k obhajobě“.

	Předloženou diplomovou práci  FORMDROPDOWN 
 k obhajobě a navrhuji hodnocení

 FORMDROPDOWN 
.

V případě hodnocení stupněm „F – nedostatečně“ uveďte do připomínek a slovního vyjádření 
hlavní nedostatky práce a důvody tohoto hodnocení.
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