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Bakalářské práce
Posudek bakalářské práce

Aplikace rapid prototypingu ve slévárenské technologii
(téma)

Pan Josef Pobořil ve své bakalářské práci provádí konstrukci výrobku, výrobu modelu pomocí rapid prototypingu, realizuje výrobu slévárenské formy a provádí výrobu pomocí slévárenské technologie. Tento technologický postup je vhodný a ekonomicky výhodný u prototypové a kusové výroby. Považuji proto téma práce za velmi aktuální.
Bakalářská práce má 73 stran a postupně konzultuje všechny body zadání. Po formální stránce obsahuje všechny normou a zvyklostmi předepsané části a přílohy výzkumné zprávy. Práce obsahuje jen malé množství terminologických a gramatických chyb. Doporučoval bych vzhledem na zhoršenou kvalitu obrázků místo skenování použít kreslení.

V úvodních teoretických částech autor se zaměřil na slévárenskou technologii. Postupně hodnotí konstrukci forem, technologičnost odlitků, formovací materiály, modely, formy, vady odlitků. V závěru teoretické části se věnuje rychlému prototypování. Tato část práce je na dobré úrovni s vhodným využitím citované literatury. Dle mínění recenzenta větší pozornost by zasloužily cíle práce (str. 45).

V praktické části bakalářské práce autor postupně realizuje výrobu vybraných výrobků od konstrukce po odlití. Vzhledem k použití netradičních metod v této oblasti výroby jsou nekvalitní. Není jasné, proč experimentuje s výrobou lukoprénové a kaučukové formy, když v praxi se běžně používají pryžové formy. U metody vytavitelných modelů se též běžně používají vosky. U obhajoby této části by bylo nutné doplnit:

1. Jakou slévárenskou technologií lze vyrobit kvalitní výrobky typu, které konstruoval autor?

2. Jak se charakterizuje a hodnotí zabíhavost slévárenských materiálů.
3. Kdy se používají kovové modely ve výrobě? Nebylo by vhodné použít kovový model?

4. Nejvýznamnější „nekvalita“ u litých výrobků byl popis na součástkách. Nebylo by možné kombinovat slévání a obrábění?

V rámci praktické části práce byly vyrobené odlitky. Celá tato technologie a výrobky svědčí o značné manuální schopnosti a šikovnosti autora. Úspěšným zpracováním bakalářské práce autor dokázal, že ovládá metody vývojové práce a ukázal, že umí využívat znalosti a dovednosti získané studiem na VŠ.
Doporučuji práci k obhajobě.
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