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POSUDEK DIPLOMOVÉ PRÁCE

KONSTRUKČNÍ NÁVRH A POROVNÁNÍ TEMPERAČNÍCH SYSTÉMŮ
 (téma)



Diplomová práce Jiřího Knota se zabývá problematikou temperačních systémů vstřikovacích forem. V práci je porovnávána temperace vyrobená konvenční technologií, s temperací zhotovenou technologií DMLS (Direct Metal Laser Sintering). 

Zpracovaná práce má rozsah 99 stran včetně 1 strany příloh a 19 výkresů se dvěma kusovníky. K práci je přiloženo CD s elektronickou verzí a dalšími dokumenty této práce.

V teoretické části práce diplomant v krátkosti představuje technologii vstřikování, vstřikovací stroj a jednotlivé fáze vstřikovacího cyklu. V další kapitole hovoří o obecných zásadách tvarového řešení plastových výrobků. Nakonec se zaměřuje na konstrukci vstřikovacích forem, kde největší pozornost věnuje způsobům temperování forem. Teoretickou část zakončuje popisem technologie DMLS (Direct Metal Laser Sintering).

V praktické části práce si diplomant nejdříve jednoznačně stanovil cíle, představil použitý software i vybraný výrobek – stojan na podtácky. Při své práci měl student za úkol využít existujícího univerzálního rámu vstřikovací formy. Dále měl uvažovat, že by navrhovaná forma byla provozována na stroji Arburg Allrounder 420C (1000-350), společně s temperační jednotkou Regloplast 150 Smart. Všechny tyto podmínky dodržel. 
Do zmíněného univerzálního rámu konstrukčně navrhl soustavu kotevních desek s částí temperačního systému a s vyhazovacím systémem. Dále pak navrhl tvarové vložky, které lze v kotevních deskách libovolně měnit a kombinovat. Tvarové vložky se odlišují konstrukčním řešení temperace, jenž vychází ze způsobu výroby. Jedním způsobem jsou konvenční metody obrábění a druhým je jedna z technologií Rapid Prototyping nazývaná DMLS (Direct Metal Laser Sintering). 
Obě konstrukční řešení student podrobil tokovým analýzám. Okrajové podmínky analýz, i jejich výsledky, podrobně popsal a zhodnotil. Definoval také výhody a nevýhody každého řešení. Všechna svá tvrzení podložil a nezapomněl ani na ekonomické vyhodnocení, kde stanovil návratnost u každého z řešení.

Bc. Jiří Knot pracoval samostatně, velmi iniciativně, svědomitě, s dobrou logickou návazností a prokázal schopnost řešení zadaného problému. Pravidelně konzultoval a řešil problémy vyskytující se v průběhu práce. Využíval poznatků i vědomostí získaných studiem na vysoké škole a studiem odborné literatury použité při tvorbě této práce. 


Diplomová práce splňuje všechny body zadání. Práci doporučuji k obhajobě a hodnotím klasifikačním stupněm A – výborně.





















Návrh na klasifikaci diplomové práce:		A – výborně





								
						podpis vedoucího diplomové práce



     Ve Zlíně 		dne	24. května 		2010


	Stupeň klasifikace
	A   výborně
	B   velmi dobře
	C   dobře
	D   uspokojivě

	
	E   dostatečně
	F   nedostatečně
	
	



