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	Téma diplomové práce:
	Sekvenční řízení modelu výtahu programovatelným automatem


Hodnocení práce:

Cílem práce pana Bc. Ondřeje Vrzala bylo vypracovat literární rešerši na téma sekvenční řízení, navrhnout a realizovat model dvojice výtahů se dvěma patry, tento model řídit programem PLC a vytvořit vizualizaci a ovládání úlohy prostřednictvím  systému SCADA/HMI. Mohu konstatovat, že zadání bylo nejenom splněno, ale překročeno tím, že byla realizována dvojice pětipatrových výtahů. Model je určen jako laboratorní pomůcka pro výuku programování PLC. 

Je skutečností, že použití fyzikálních modelů řízených soustav ve výuce je podstatně náročnější, než použití modelů, realizovaných čistě programovými prostředky. Samotná konstrukce musí být dostatečně robustní, aby "vzdorovala" několikaletému používání v laboratoři. Pracné proto bývá i samotné zhotovení mechanického modelu. Fyzikální model je ale ve výuce nezastupitelný a nelze jej zcela nahradit modelem s "virtuální realitou". Důvod je právě v tom, že studentům poskytuje neocenitelné zkušenosti při "manipulaci s hmotou", včetně jejích "vrtochů" a "vzdorování" snaze studentů. Předpokládám, že rovněž diplomant v tomto směru získal mnoho cenných a "draze vykoupených" zkušeností. Je nepochybné, že posuzovaná diplomová práce byla nadstandardně náročná a byla úspěšně vyřešena. Přínos práce spočívá především ve vytvoření kvalitní učební pomůcky pro moderní výuku teorie a praxe řízení.

Písemná část práce je členěna do dvou částí. První je metodicky - teoretická. Popisuje programovatelné automaty (PLC) obecně i konkrétní typ Tecomat Foxtrot (použitý pro řízení modelu výtahů). Dále pojednává o sekvenčním řízení a o konečných automatech, jako nejčastěji používaných matematických modelech sekvenčního chování. Stručně je popsána i mezinárodní norma IEC/EN 61131-3 pro programování PLC. Podle její syntaxe v jazyku strukturovaného textu (ST) je pak napsán program PLC ve vývojovém systému Mosaic. Popis je psán srozumitelně a s porozuměním. Druhá část má praktický charakter a popisuje realizaci modelu (konstrukci modelu, použité pohony, dveře, sensory a další části konstrukce) a jeho řízení (od pomocné elektroniky, až po řešení programu a funkčních bloků PLC v jazyku ST a řešení programu vizualizačního systému). Vše je detailně dokumentováno. Realizační i písemná část práce jsou zpracovány velmi precisně a svědomitě
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Známku uvede vedoucí dle svého uvážení dle klasifikační stupnice ECTS: 
A – výborně, B – velmi dobře, C – dobře, D – uspokojivě, E – dostatečně , F – nedostatečně. 
Stupeň F znamená též „nedoporučuji práci k obhajobě“.

	Předloženou diplomovou práci  FORMDROPDOWN 
 k obhajobě a navrhuji hodnocení

 FORMDROPDOWN 
.

V případě hodnocení stupněm „F – nedostatečně“ uveďte do připomínek a slovního vyjádření 
hlavní nedostatky práce a důvody tohoto hodnocení.
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