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Bakalářská práce Bc. Josefa Floreše se zabývá problematikou principů managmentu jakosti a řeší optimalizaci výrobní linky konkrétního reálného výrobku.


V teoretické části autor postupně objasňuje pojem jakost a princip managmentu jakosti. Obsáhle popisuje jednotlivé části této problematiky s využitím množství domácích tištěných i elektronických publikací. Tato část je velmi podrobně zpracována s využitím nových aktuálních informací získaných, jak z tištěných tak, elektronických zdrojů. Text je zpracován přehledně a s dodržením šablony pro daný typ práce. 


V praktické části je řešena problematika samotné optimalizace výrobní linky. Řešeným výrobkem je bezpečnostní pás, respektive jeho naviják. V prvním bodě autor krátce popisuje společnost vyrábějící daný produkt. Následující kapitola je věnována obecnému popisu základních i nadstandardních funkcí bezpečnostních pásů při zajišťování bezpečnosti, komunikaci bezpečnostních systémů vozidla s ovládáním pásu atd. Tato kapitola je doplněna modelem navijáku s technologií ACR. Tento model mohl být pro větší přehlednost lépe umístěn. Dále autor popisuje montážní linku. Přehledně a podrobně je zde popsán každý detail procesu  včetně grafického vyjádření. Problém linky spočívá v čase, který je spotřebován na montáž sestavy. Autor popisuje možnosti snížení tohoto času a nakonec volí optimalizaci dané linky s využitím metod Six Sigma DMAIC a balancování jednotlivých pracovišť dané linky.  Na základně nově vypočteného času (taktu nejpomalejší operace) jsou vybrána pracoviště linky, která nesplňují požadované časové kriterium a následně operace, které lze upravit, aby došlo ke zkrácení času. Autor postupně popisuje jednotlivé úpravy a tím snížení celkové časové náročnosti. Veškeré úpravy byly zavedeny do praxe a byla splněna podmínka výroby požadovaného množství dílů. 
K práci mám následující připomínky:

· V úvodu práce autor rozepisuje obsah jednotlivých kapitol

· Drobné chyby
· Systém měření času jednotlivých operací mohl být proveden vhodněji ze statistického hlediska
Diplomová práce je i přes připomínky vytvořena na velmi dobré úrovni. Z činnosti diplomanta lze vypozorovat orientaci v daném problému, schopnost pracovat na jeho řešení, ale také dobrou vybavenost co se týče grafického a písemného vyjádření. Autor splnil všechny body zadání. Práci doporučuji k obhajobě a hodnotím klasifikačním stupněm A- Výborně

Dotaz

Co znamená pojem operační charakteristika při statistické přejímce?

Návrh na klasifikaci diplomové práce:
 A- VÝBORNĚ
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