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	Téma diplomové práce:
	Modernizace šestivřetenového obráběcího stroje Schütte SF67 s využitím sběrnice Profibus


Hodnocení práce:
Diplomant se rozhodl řešit zadaný úkol v několika stupních:

1) V první fázi se musel seznámit s problematikou modernizací obráběcích strojů s přihlédnutím k současným trendům ve způsobech řízení těchto strojů v porovnání se stávajícími (PLC + použití klasických motorů) a s původními (reléová logika + klasické motory) způsoby řízení.
2) Vypracování návrhu řešení komunikace po sběrnici Profibus pro konkrétní stroj s vybranými komponenty firmy Siemens (PLC, pohony, komunikační karty, operátorský panel)
3) K jednotlivým komponentům nastudovat jejich možnosti nejvhodnějšího použití. Způsoby programování (PLC), nastavení parametrů (pohony) 
4) Důkladné nastudování způsobu komunikace po sběrnici Profibus a aplikování na konkrétní zadání, konkrétní stroj.
5) Vytvoření programu pro stroj Schütte SF67 s možností zadávat parametry nutné pro chod stroje a čtení aktuálních hodnot provozních parametrů pohonu vřeten a pohonu posuvů. Zde se nejvíce projevila výhoda sběrnice Profibus  proti původnímu řešení (PLC s digitálními a analogovými výstupy). 
6) Na závěr vytvoření obrazovek displeje operátorského panelu
Vypracování této diplomové práce si vyžádalo prostudování velkého množství odborné literatury, manuálů a návodů dodávaných výrobcem použitých komponentů. Vývojová prostředí (Simatic Step7, Simatic WinCC Flexible, SimoComU), nutná k naprogramování a oživení stroje musela být diplomantem rovněž velmi důkladně nastudována. Vzhledem k tomu, že většina návodů je v němčině nebo angličtině, musel diplomant prokázat znalost minimálně jednoho neslovanského jazyka na technické úrovni.
Možnost seznámit se podrobně s minulými i současnými způsoby řízení obráběcích strojů vedlo diplomanta ke způsobu řešení cestou současných trendů a dostupných nejnovějších technologií s cílem posunout nejen řízení stroje, ale i jeho ovládání z pohledu obsluhy, na zcela novou úroveň.
Použití sběrnice Profibus  rozšířilo možnosti výměny informací mezi stěžejními uzly stroje (pohony, PLC, operátorský panel) čímž se možnosti řízení stroje zvýšily. A to hlavně díky množství informací, které díky sběrnici lze získat a zpracovat. Při původním řešení bez použití sběrnice byl celý systém komunikace s pohony odkázán jen na pár základních informací zpracovávaných digitálními vstupy PLC a jednu výstupní analogovou hodnotu pro zadávání např. otáček motoru. Nyní lze zpracovávat díky sběrnici mnohem více informací, které zavedeny do programu PLC rozhodně zkvalitní řízení pohonů stroje a zvýší technologické možnosti stroje. Neboť, zpracované parametry (teplota motoru, okamžitý moment, proud motoru,…) mohou napovědět technologovi a seřizovači jak stroj seřídit na výrobu konkrétního dílce co nejlépe. Např. zvýšení zátěže na motoru může obsluze napovědět o situaci, kdy je otupen nástroj, nebo pokles otáček vřeten signalizuje nechtěné změny v technologii obrábění.   Změny v hodnotách sledovaných parametrů pohonů lze vyhodnotit i jako poruchové a stroj automaticky zastavit.  

Diplomantovo řešení posunulo stroj na úroveň nově produkovaných strojů, přestože se v jeho případě jedná „pouze“ o modernizaci. 

Komplexnost řešení je potvrzena použitím operátorského panelu jako důležitého prvku pro realizaci dialogu člověk-stroj. Diplomant se tak nesoustředil jen na problémy spojené s použitím komunikační sběrnice, ale nabídl ve své práci úplné vyřešení moderního způsobu řízení obráběcího stroje. 


Diplomová práce působí přehledným dojmem. Kapitoly na sebe logicky navazují, jejich obsah dostatečně vysvětluje řešený problém jak po stránce teoretické, tak i po stránce praktické.
Spousta vyobrazení užitečně doplňuje textovou část. Zvláště v sekci II. Praktická část, je použití obrázků (typu print screen) velmi vhodné, neboť čtenář diplomové práce se pak nemůže ubránit dojmu, že čte vlastně návod, jak konkrétně nakonfigurovat nejen sběrnici Profibus, což podtrhuje praktické uplatnění obsahu diplomové práce v praxi. Diplomantem vytvořený a odladěný program (dodaný na CD jako příloha) je důkazem, že praktickému uplatnění nic nebrání. 
V této diplomové práci prokázal diplomant Bc.Pijáček vysoké teoretické, technické a v konečném důsledku i praktické znalosti. Zadání diplomové práce je beze zbytku splněno, a proto doporučuji tuto práci k obhajobě. 

Otázky oponenta k obhajobě:

1) Vyskytly se nějaké problémy při zpracování sběrnice Profibus? Pokud ano, jak byly řešeny?

2) Jak lze prakticky využít diagnostického nástroje komunikace v konfigurátoru pohonů SimoComU?








Ing. Roman Pavelka







      projektant
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Známku uvede vedoucí dle svého uvážení dle klasifikační stupnice ECTS: 
A – výborně, B – velmi dobře, C – dobře, D – uspokojivě, E – dostatečně , F – nedostatečně. 
Stupeň F znamená též „nedoporučuji práci k obhajobě“.

	Předloženou diplomovou práci  FORMDROPDOWN 
 k obhajobě a navrhuji hodnocení

 FORMDROPDOWN 
.

V případě hodnocení stupněm „F – nedostatečně“ uveďte do připomínek a slovního vyjádření 
hlavní nedostatky práce a důvody tohoto hodnocení.
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