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	Komentáře k diplomové práci:

	Student při řešení diplomové práce postupoval samostatně a iniciativně. Ve spolupráci s firmou Modelárna Přerov s.r.o. byly vyrobeny modely na pětiosém obráběcím centru FC3800 Mach.

Návrh obráběcích strategií a srovnání pro různé CAD modely student realizoval v sw. Cam Express 7.5 a SolidCAM R10. Výstupem a přínosem práce jsou programové moduly, zahrnující počítačové modely, verifikované soubory před generováním NC programu a  obrobené modely s využitím pětiosých NC operací. 
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