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	Komentáře k diplomové práci:

	Předkládaná diplomová práce, jejíž autorem je Bc. Miroslav GREMLICA, na téma "Polymerní materiály na bázi polykarbonátů pro použití v automobilovém průmyslu", se zabývá charakterizací mechanických vlastností směsi PC/ASA. Diplomat hodnotí daný materiál pomocí řady mechanických zkoušek v širokém rozsahu okrajových podmínek experimentu (např. různá rychlost deformace u zkoušky tahem, různá teplota při rázových zkouškách metodou Charpy). Jednotlivé mechanické veličiny jsou přesně popsány a doplněny o matematický aparát. Výsledky jsou statisticky vyhodnoceny a diskutovány. Termickou analýzou byla ověřena kompatibilita směsi. V návaznosti na tyto poznatky byl testován konkrétní výrobek z daného materiálu se zaměřením na jeho chování pod napětím a pevnostní charakteristiky použitého materiálu. Pro přesnější popis rozložení napětí ve výrobku bylo využito simulace pomocí metody konečných prvků, která ukázala do určité velikosti zatížení dobrou shodu s experimentem. Jako kladnou stránku hodnotím bohatou obrazovou přílohu (např. mikroskopický pohled na lomové plochy těles po rázových zkouškách), která pomůže porozumět daným procesům a snáze se orientovat v problematice. Na druhou stranu se autor v práci dopouští několika prohřeškům v gramatice při jazykovém zpracování (např. "ze vzorce vyplívá, že..", str. 20 atd.)  a někdy se ne zcela přesně vyjadřuje a výsledná věta je pak zavádějící (např. "kovy jsou na rozdíl od plastů těžké" str.12). Přesto se jedná o kvalitní diplomovou práci, kde autor zúročil své znalosti a vědomosti dané problematiky a splnil cíle, které si stanovil.





	Otázky oponenta diplomové práce:

	1. Při rázových zkouškách metodou Charpy jste opatřil tělesa vrubem. Vrubováno bylo provedeno nožem - dokážete ho blíže specifikovat? Důležitým faktorem pro dynamické zkoušky a určování houževnatosti materiálu je kromě aparatury, rozměrů tělesa, hloubky vrubu, okrajových podmínek experimentu, také geometrie vrubu  a rádius kořene vrubu.

2. Vrubování podél delší strany průřezu a hloubku vrubu 0,4 mm jste si vybral záměrně? Problematika hloubky vrubu a šířky zkušebního tělesa je důležitá z pohledu toho, aby byly splněny podmínky rovinné deformace. Zde podmínky RD lze řešit obtížně, jelikož k jejich popisu by bylo třeba využít intrumentace kladiva a získat více materiálových charakteristik z grafu síla-průhyb. 

3. Jedna z věcí, která Vám může ovlivnit hodnoty vrubové houževnatosti je nedostatečná časová prodleva mezi vrubováním a testováním. Je třeba určitého času k relaxaci napětí v okolí kořene trhliny, poté teprve nechat vzorky temperovat a následně provést zkoušky. Nechali jste zkušební telesa po vrubování nějakou dobu relaxovat?
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