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ABSTRAKT

Bakalaiska prace se zabyva navrhem sedaciho nabytku (Zidle) ve spolupraci na vyrobé

prototypu se spole¢nosti TON a.s.

Teoreticka ¢ast fesi historicky vyvoj ndbytku od poloviny 19. stoleti — vybrané vytvarné
sméry, spolecnosti, designéti. Tuhle kapitolu zakoncuji tvahou nad soucasnou ceskou na-
bytkaiskou produkci a vyvojem vyrobkt obecné. Posledni kapitola je predstaveni spole¢-
nosti TON a.s.

Praktickd ¢ast se vénuje vyrobnim technologiim materidlu dané¢ho vyrobku, ergonomii
sedaciho nabytku, reserSi produkti podobného zaméteni. Posledni, nejdulezitéjsi cast je

proces navrhovéni, ktery dokumentuje pribéh tviiréi prace.

Klic¢ova slova: sedaci nabytek, Zidle, design, ohybana pieklizka, vyroba, vyvoj

ABSTRACT

Bachelor work is about seating furniture design. Prototype making is cooperate with TON

a.s. company.

Teoretical part is about furniture history from half of 19.century . There are choosed fine
lines, companies, designers. This chapter is ending by speculation of czech furniture in-

dustry and development generally. Last chapter is introduce of TON a.s. company.

Practical part is about manufacture technologies of materials, ergonomy of furniture sea-
ting, search of similar products,. Last, the most important part is design process, which

show running creative work.

Keywords: furniture seating, chair, design, bending plywood, manufacture, development
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UvVOD

Na designérské praci mam nejradéji samotny proces. Pocit, kdy se mi chvéje ruka a pie-
nasim prvni myslenky na papir... vyroba pocate¢nich pracovnich modeli, rychlym zptso-
bem, kde na prvnim misté je zvédavost. Neustalé hledani, otazky. Komunikace s dalSimi
lidmi, vstupujicich do procesu — zadavatel, feditel, femeslnici nejriznéjSich profesi atd.
Nakonec radost s vyrobeného produktu, kde opét nic nekonci. Dalsi otazky, dalsi tihel po-
vy nebo razantni zmény ke konci prace jsou samoziejmé. Myslim, ze designér si musi vy-

péstovat ur¢itou zkuSenost a nadhled k riznym fazim procesu tvorby.

Ateliérové zaddni v pribéhu bakalatského studia jsem si volil podle osobniho z4jmu, na
zakladé¢ soutézi, spoluprace s vyrobci atd. Ale téma bakalarské prace jsem mél dlouhodobé
ujasnéné, védel jsem, ze by to méla byt oblast vyroby, které technologicky rozumim nejlé-
pe a mam jiz né¢jaké zkusenosti. Protoze jsem studoval Stiedni primyslovou skolu nabyt-
kaiskou, téma nabytku bylo zcela logické. Zidli povazuji za velmi zajimavy nabytkovy
kus, kterému se vénovala spousta designérl, ale mé tohle téma velmi ,,tdhlo*, takZe jsem

opét dlouho nevahal.
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1 HISTORICKY VYVOJ NABYTKU OD DRUHE POLOVINY
19.STOLETIi PO SOUCASNOST (VYBRANE OBDOBI, TVURCI,
SPOLECNOSTI)

1.1 Prvni priamyslovy design (Shakersky nabytek a Thonetiv ohybany
nabytek)

Primyslova vyroba v 19. stoleti je ru¢ni sériova produkce, kterd jesté neznamend automa-
tizaci vyrobnich procest. Projevuje se racionalizace a optimalizace jednotlivych pracov-
nich tkont.V Severni Americe je skupina Shakeri (reformni komunita protestantské
cirkve), ktera se snazila zlevnit vyrobu, redukovat tvary, oprostit se od ornamentiky. Hlav-
ni tvarci princip byla ucelnost za soucasné vyvazenosti proporci. Vznikaji tak elegantni,

jednoduché, Cisté tvary a spoje masivnich dievénych dilct.

»Vysledky této nabytkové tvorby byly tak presvédEiveé, Zze se Shakerovsky nabytek nejen
ve Spojenych statech, ale i v Evropé stal typovym pojmem* [1]

Obr .1. houpaci kreslo, USA 19.stol. Obr. 2. houpaci kreslo,USA 19. Stol.

Michael Thonet, truhlaf a vyrobce sedaciho nabytku se vétSinu svého Zivota zabyval vy-

vojem novych technologii tvarovani dieva. Vyvoj mél 3 etapy :
1) dotvarovani vrstveného dfeva v pascich a uzkych lamelach (Boppardska zidle)
2) ptechodné obdobi — kombinace lamelovani a ohybani plnych profila

3) ohybani plnych profili z bukového dieva
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Za nejveétsi Thonetdv objev a vyndlez se povazuje jak zamezit praskani ohybanych profilii
a ziskani dlouhodobé tvarové stalosti ohnutych dilcti.

v

Roku 1859 Thonet zaklada vyrobu v Bystfici pod Hostynem. Nejslavnéjsi a nejznaméjsi je
zidle ¢.14, ktera se vyrabi stejnou technologii dodnes. Svym estetickym vyrazem je az ex-
trémné nadcasova - vyrabi se pies 150 let a jeji vzhled se az na par detailii nijak nezmé-
nil.Zidle &.14 je vyborné skloubeni tvarové &istoty, lehkosti a elegance v ndvaznosti na

velkosériovou vyrobu.

Obr. 3. Boppardska zidle (Thonet) Obr. 4. Zidle ¢.14 (Thonet)

1.2 Secese (1895-1910)

V interiérové tvorbé je velmi charakteristické komplexni vnimani, tj. soustfedéni navrht
do vsech bytovych ptedméti — svitidla, ndbytek, textil, kliky dvefi, stavebni detaily, nadobi
atd. Hlavnimi proudy jsou Anglie, Francie, Némecko.

Ptrednimi tviirci nabytku jsou: Richard Riemerschmidt, Hector Guimard, Vaclav Lozek,

Henry van delVelde, Josef Hoffman, Otto Wagner.

Obr. 5. zZidle (Otto Wagner) Obr. 6. zidle (Henry van del Velde)
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1.3 Cesky kubismus ( 1909-1925)

Toto kratkodobé obdobi se projevilo jen v tehdejSich ¢eskych zemich, kdy tviirce inspiro-
vala vystava Pabla Picassa v Pafizi. Kubismus ukazoval novy zptisob vidéni svéta, odkry-

vajici prostorové a geometrické zakonitosti, vychdzejicich ze zakladnich tvart.

Zejména Josef Gocar, Karel Janak a Josef Chochol zapojili principy chdpani hmoty a ku-
bistické vyjadieni do svych navrhli nabytku. V roce 1911 byly zaloZeny prazské umeéleckeé

dilny, kde vznikaly jejich realizace.

Obr. 7. nabytek (Gocar) Obr. 8. hodiny (Jandk)

1.4 Bauhaus (1919-1933)

»Za zcela novy muzeme povazovat zasadni odklon od jednoduchého piejimani a vyuky
tvarcich vzoru a tradic, bylo nahrazeno snahou hledat a zkoumat vnitini zakonitosti a logi-
ku vzniku uzitnych forem a z toho vyvozovat tvirci koncepce. To, co se dnes na viech
vytvarnych Skoldch uci jako zaklad, bylo poprvé vysloveno a didakticky zpracovano prave

Bauhausem. “ [2]

V nébytkarské tvorbé jsou vyznamni profesofi Marcel Breuer a Ludwig Mies van der

Rohe.

Obr. 9. kreslo (Breuer) Obr. 10. zidle (Breuer)
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1.5 De Stijl (1917-1931)

Holandska skupina tvlrcii, v nabytkarské tvorbé je hlavni predstavitel G.Rietveld, ktery se
pokousel experimentovat v konstruovani nabytku za pouziti plosSnych dilcti a propojoval je

s barevnou kombinaci c¢ervena-modra-zlutéd (inspirace P.Mondrianem)

1.6 Le Corbusier a ocelovy nabytek ( mezivalecné obdobi )

Corbusierova zakladni mySlenka — tvar je zcela ur¢ovan funkci. Tak vznika nabytek z oceli

s koZenymi potahy. Jeho vyrobky se vyrabé&ji a prodavaji dodnes.

Obr. 11.Chaise Longue (Corbusier) Obr. 12. keslo (Corbusier)

1.7. Skandinavské zemé a nabytek v obdobi 1940

Ve skandinavii se dlouhodobé projevuje jednoduchost Cistych forem, danych ucelem. Ko-
dansti vyrobci byli zndmi pro své nezdobené, prosté ale tvaroveé velmi krasné produkty.

Dansti a finsti tvlirci Wegner, Klint, a predevS§im Aalto tyhle principy déle rozvijeji.

Vyuziva se pfirozeny vzhled dfeva, pieklizek a lamelovych vyliskli bez néasilnych povr-
chovych uprav. Byli pouzivany ( a do dnes jsou) dieviny — btiza, dub, jasan, ve spojeni

S textilnimi a koZenymi materialy.

Obr. 13. kreslo (Aalto)
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1.8 Charles (1907-1978) a Ray (1912-1988) Eamsovi

Jejich tvorba pfinesla nové techniky v ohybani a tvarovani dievénych lamelovanych mate-
riald, laminatovych pryskyfic a pénovych materidlii na bazi plasti. Manzel¢ spolu zili a
tvoftili od roku 1940.

Sofa ,,La chaise® z roku 1948, které je vzletné organické linie, je velmi prakopnické v ob-
lasti organického vnimani hmoty. ,,Podobnost se skulpturami Henryho Moora se neda pie-

hlédnout* . [3]

Dalsi nejvyznamngjsi realizaci Eamsovych je kieslo Longue chair — sedak z palisandrové-

ho dfeva s kozenym polstrovanim, 1956. Dodnes vyrabi spole¢nost Vitra.

W

Obr. 14. vyroba La Chaise (Eamsovi) Obr.15. Lezici Zena (Moore)

1.9 Fritz Hansen a Arnie Jacobsen

Fritz Hansen je danska nabytkaiska firma, zalozena roku 1872. Ve 30. Letech 20. Stoleti
proslavil podnik spoluprace s K.Klintem. V povale¢ném obdobi pro spole¢nost navrhuje

H.Wegner, zabyva se modernimi techniky tvarovani dieva s kombinaci ocelovych trubek.
V roce 1952 Arnie Jacobsen navrhl zidli Mravenec pro Fritz Hansen , vyrabénou dodnes.

Obr. 16. zidle Mravenec (Jacobsen)
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1.10. Spojené uméleckoprimyslové zavody Brno

Prvopocatky spolec¢nosti sahaji az do roku 1918 , kde u zrodu stél tiebi¢sky navrhar a vy-
robce nabytku Jan Vanék. V letech 1919-1922 nechal postavit v Tiebi¢i tovarni budovu

vyroby nabytku dle navrha architekta Goc¢ara v rondokubistckém stylu.

V roce 1920 pfisla krize a Jan Van¢k byl nucen spojit se s ostatnimi tovarnami v Brné a tak
vznikly spojené UP zavody Brno. V roce 1922 se Vanck stava feditelem UP zavodu a za-
¢ina prvni sériova vyroba sestavovaciho nabytku. V roce 1930 se stava hlavnim architek-

tem Jindfich Halabala, pozd¢ji budouci feditel.

V druhé poloving Sedesatych let byl v Rousinové postaven hlavni zavod, nejvétsi ve stiedni
Evropé. ,,UP zavody pievzala akciova spole¢nost Tusculum. Ta vznikla v roce 1991 a za-
hrnula tfi podniky: rousinovsky, brnénsky a ttebi¢sky. Spole¢nost Tusculum v roce 2003
plné ovladla akciova spole¢nost Jitona, o ¢tyfi roky pozdéji doslo k jejich sloueni s tim, ze

zanikla spole¢nost Tusculum.* [4]

1.11. Kartell a Joe Colombo (1930-1971)

Spolec¢nost Kartell v Novigliu u Mildna byla zaloZena v roce 1949 G.Castelliem. Zpocatku
bylo zaméfeni na plastové autokomponenty, ale od konce 50.1let se vyrobni program piesu-
nul spiSe na bytové produkty . V 60. letech se spolecnost zacala zabyvat i ndbytkem a svi-
tidly a stala se hlavnim podnikem, ktery vyborné zpracovaval plasty. Firemni vyvoj byl
velmi otevieny novym experimentiim, technologiim a dileZitou roli hrala spoluprace

S vyznamnymi designéry.

K nejznaméjSim produktlim patii zidle ,,4867“ od Joea Colomba, ktery navrhl pro Kartell

velkou fadu vyrobki.

Obr. 17. zZidle 4867 (Colombo)


http://cs.wikipedia.org/wiki/1991
http://cs.wikipedia.org/wiki/Rous%C3%ADnov
http://cs.wikipedia.org/wiki/Brno
http://cs.wikipedia.org/wiki/2003
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1.12 Postmoderna

Toto obdobi se zacina projevovat od konce 60.let. V designu jde o pestré a symbolické
pojeti povrchu , ktery se mezitim zcela osamostatnil od funkce. DalSim znakem je jiné
chédpani uzitkovych vztahii a opét citovani a kombinovani historickych prvkl. Pfi némz se
pouzivaji dohromady 1 pfebujelé ornamenty a minimalistické tvary, vzacné materialy a
ky¢.

Ceskoslovensko:

Jifi Pelcl - v roce 1987 zalozil postmoderni skupinu Atika spolu s Vitem Cimburou a dal-
Simi.

Borek Sipek — piedstavitel tzv. nebarokniho stylu v obdobi postmoderny

1.13 Soucasna ¢eska nabytkarska produkce, vlastni tvahy

V ceské republice je maly podil nabytkaiskych spolecnosti, které¢ vénuji vyvoji, vytvarné-
mu experimentu, novym technologiim a ,, jinym designérskym feSenim* vétsi usili. Dlou-
hodoby vyvoj produktii a nové piistupy jsou pro spolecnosti ¢asto finanéné netinosné, ale
dal§im znakem je i velkd konzervativnost managementu firem, ktery tomuhle neni zcela
otevieny. Vytvarny vyvoj také vyzaduje odpoutat se od zabéhnutych klisé¢ a zkoumat véci z

novych thli pohledu .

V 1été 2012 jsem byl na stazi v Dansku ve spolec¢nosti Bang & Olufson (vyrabé&jici pie-
devsim zvukovou techniku), kde jsem byl fascinovan, jaky pomér ¢asu pied zahajenim
vyroby se ,,investuje” do vyvoje .Vedeni spole¢nosti zduraznovalo, ze fada vyrobnich pod-
nikdl ve vychodni Evrop¢ a Asii, ptistupuji k vyvoji velmi stroze, apaticky, prakticky bez
vlastniho odhodlani a chuti po novych vyrazech svych produkti. Hledani novych fo-
rem,materidlovy a funkéni experiment je pfitom hlavni cil k marketingovému uspéchu.
Diikazem toho vznikl na internetu ¢esky portal ,,Designem k prosperité*, kde nékteré ces-
ké firmy vénovali vétsi pozornost vyvoji svych vyrobki a spolupraci s pramyslovymi de-
signéry - vysledek byl velmi ptekvapujici. Napiiklad TON a.s. mél v roce 2011 diky efek-
tivité designu nartst zisku o 500% . Nové produkty jako zidle 002, kieslo Merano nebo
vesak z ohybanych bukovych profilt Petalo ziskali velky uspéch.
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Jsem ptesvédcen , ze v Ceské republice je velka fada nabytkaiskych spole¢nosti , které pro-
speruji na primérné urovni, ale ¢eka je renesancni obdobi v designu jejich vyrobki. Moje
predstava neni radikélni inovace funkcnosti atd. (ktera se v pfemrsténé mite projevuje na-
ptiklad v elektronice), ale spiSe hledani jemného,elegantniho vytvarného projevu vyrobku s
napinavym detailem. Je to otdzka Casu - véfim ve vétsi otevienost k novym piistupim u
mladSich lidi, ktefi se dostavaji do vedoucich pozic managementu firem (coz je moje osob-
ni zkuSenost), tudiz maji moznost ovlivnit vyvojova oddéleni spole¢nosti a celkové vyra-

zové koncepce vyrobku firemni produkce.

Jako dobry piiklad jsem si vybral Luhacovického vyrobce ¢alounéného sedaciho nabytku
MM interier. Jako jeden z mala Ceskych vyrobci MM interier vsadil na opravdu osobity
design svych produkti . Ve srovnani s jinymi vyrobky, jsou produkty MM interieru vyraz-
n¢ drazsi, ale spole¢nost ma dobry marketingovy plan, komunikaci, cilovou skupinu lidi a
svoje produkty uspésné prodava. Z mého pohledu jsou jejich vyrobky svézi, elegantni a
hmotové velmi napinavé, materidlové krasné zpracované. Zpracovani povrchovych calou-
néni v podani MM interiru je velmi specifické, ¢imz si spolecnost taky ziskava svoji klien-
telu. V podobné cené se na trhu projevuji vyrobky, které dle mého ndzoru vypadaji na-

bubiele, tvafici se velmi luxusné.

Znami designefi spolupracujci s MM interier jsou zejména — Radim Babék, Jan Ctvrtnik,

Boris Klimek, Jerry Koza, René Sulc, Miroslav Matias, Martin Frank.

Inovace — v soucasnosti dle mého nazoru ,,velmi tenky led* . Kdyz odstoupim od nabytku
a podivam se na vyrobky v oblasti elektrotechniky, je 1 fada vyrobct, ktefi se v inovacich

predhangji (mobilni telefony, notebooky, opera¢ni systémy téchto piistroji atd.)

Ptipada mi, ze si Casto tito vyrobci nekladou otazky, jestli nékteré extrémni inovaéni zme-
ny jsou pro uZivatele az tak nutné. Napiiklad zjednoduchého ovladdani a komunikovani
riznymi piistroji se ovladani stavaji zbytecné¢ komplikované, aZ otravné, diky ,,nezbyt-
nym* nutnostem navic. Nékteré postupy ovladani, aplikace a funkce pfistroji mi ptipadaji,
ze s nadsazkou délaji z lidi roboty.

Jsem znechucen zaplavou funkci komunikacnich pfistrojii a notebookd, které se stavaji

hlavné snobskou zélezitosti. Vznika tak neupifimny, piekombinovany, smésné luxusni de-

sign této doby.
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Inovace by méla byt naprosto pfima, logicka cesta, bez konzumni prvoplanovitosti. Jednou
s moznosti je, ze se nemusi nutn¢ projevovat na vizualni nebo funkéni strance vyrobku (jak
se to Casto déje), ale ze se d&je ,,uvniti vyroby, zefektiviiuje se logistika, zpracovani mate-

riali, zlepsuje se ekologicky dopad na Zivotni prostiedi atd.

2. PREDSTAVENI SPOLECNOSTI TON a.s. (spoluprice na bakalaiské
praci )
2.1 Historie vyroby v Bystrici pod Hostynem

,Bystiice pod Hostynem, misto se stopadesatiletou tradici vyroby ohybaného nabytku.
Misto, kterému Michael Thonet zaloZzenim tovarny na ohybany nabytek v roce 1861 pied-
urcil osud na dalSich 150 let. Tovarna v Bystfici pod Hostynem dodnes fascinuje vSechny
nov¢ piichozi a ziskéva si je. Nejstar§i misto na svété, kde se dodnes vyrabi nabytek podle
principu svého zakladatele. Zdejsi vyrobni zavod v Bystfici pod Hostynem vyrabél od své-
ho vzniku az do roku 1953 pod nazvem THONET v riznych podobach podle aktualnich
pomérl na trhu a ve vlastnickych strukturach. Od roku 1953 vyrabi v tomto misté ohybany

nabytek firma TON.“ [5]

2.2 TON dnes

Ceska akciova spole¢nost. Propojuje tradice femeslného uméni s novymi technologiemi
v nabytkaiském prumyslu. V poslednich 5 letech zaznamenava velky Gspéch v oblasti de-
signu, diky vétsi spolupraci s designery. Produkty vyvazi do 60 zemi svéta, prezentuje se

na mezinarodnich vystvach (Mildno, Kolin nad Rynem, Londyn atd.)

2.3. Ocenéni

Reddot design award — kieslo Merano, Red dot Honourable mention pro némého sluhu
Petalo, Barova zidle Rioja pak ziskala Interior innovation award , samotna firma TON titul

Vyrobce roku 2010 v rdmci Czech Grand Design.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci

20

II. PRAKTICKA CAST
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3. VYROBNI TECHNOLOGIE MATERIALU NAVRZENE ZIDLE

Zidle kterou jsem navrhl je kombinace tdchto materiali :
- ohybana bukova preklizka (sedak, opérak, nosny vylisek opcradla)
- rostlé bukové dievo (masiv) — néklizek (spojka opéradla a nosného vylisku), nohy

- bukova sparovka — kruhové podnoz
3.1 Ohybana bukova preklizka

Preklizka je dievény kompozit, slepeny z né€kolika vrstev dyh, stfidajicich prubéh dievnich
vldken 0 90° . Tim se dosahuje lepsich mechanickych vlastnosti, zejména pevnosti v tahu.
Obdobnym zplsobem se vyrabi i dfevéné lamelové vylisky (vrstvené dievo) . Zde se ale
nestiida pribéh dievnich vldken — vysledkem jsou niz$i mechanické vlastnosti, ale o to

lepsi tvarovatelnost.

3.1.1 Vyroba dyh

»Dyha je tenky list dieva o tlouStce 7 mm a mensi, vyrobeny loupanim, krajenim nebo

fezanim. Klasifikace dyh se provadi podle riznych hledisek.

Podle druhu pouziti : 1) okrasné 2) konstrukéni

Podle zptsobu vyroby : 1) krdjené

2) excentricky loupané

3) centricky loupané

4) specialni

Pro vyrobu pieklizovanych materidlli se pouZivaji zejména dyhy loupané, které plni funkci

konstrukéni® [6]

Technologicky postup vyroby loupané dvhy :

1) sklad suroviny
2) plastifikace

3) zkracovani

4) odkornovani
5) loupéni dyh

6) suseni dyh

7) sttthani dyh

8) tfidéni dyh
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9) sesazovani dyh
10) oprava dyh
11) sklad loupanych dyh

V soucasnosti se pouzivaji v CR tyto deviny : dub, buk, bfiza, topol, jasan, ol3e, javor,

jilm atd. Z dovazenych exotickych dievin jsou to ovangol, meranti, sapeli, limba, koto atd.

Zakladni parametry pii loupani dyh

»Loupanim se rozumi déleni dieva v rovin€ rovnobézné s vlakny a kolmé na jejich délku.
Loupanim se dosahne ota¢enim vyiezu upnutého na dvou ¢elnich plochdch mezi Celisti
kolem vlastni osy. NUZ je nastaven tak, Ze fezna hrana je rovnob&zna s osou vyiezu, posu-
nuje se rovnomérne ve smeru kolmém na osu vytezu.Velikost posuvu suportu s nozem s
tlacnou listou za jednu otacku odpovida tloust'ce odlupované dyhy. Dyha je loupana z vy-
fezu ve form¢ nekonec¢ného pasu.“ [7]

Obr. 18. princip loupani dyh

3.1.2 Lisovani , Lisovaci zarizeni

Jedna se o lisovani v hydraulickych lisech (formach) pfi tlaku 1-2,5 MPa a teploté 100-150
°C . Po vyjmuti vyliskii z lisu se vylisky klimatizuji ulozené na paletach po dobu min.

48hod. za dilenskych podminek (20 +-2°C) .
Obecny postup lisovani :

- vyroba dyh a jejich ptiprava

- nanaseni lepidla

- skladani souborti

- vloZeni souboru do lisu, vlastni lisovani, vyjmuti souboru z lisu
- klimatizace , konstruk¢ni a tvarové opracovani
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Tloustky dyh jsou v rozmezi 0,7-3 mm , nejéastéji 1,2-1,5 . TON a.s. pouziva nejcasté)si

tloustku dyhy 1,15 mm. Vlhkost dyh je v rozmezi 6-12%.

Slozené soubory dyh se mohou lisovat v kovovych nebo dievénych formach. Vyhiivani
kovovych forem — elektricky nebo jinymi médii (olej, para, horka voda) . U dievénych

forem se pouziva dielektricky nebo VF (vysokofrekvencni ohtev) .

,,PT1 lisovani soubori do tloustky 15mm se pouzivaji pfevazné vyhtivané topné desky hyd-
raulickych list. Lisovani v hydraulickych formach probiha v nékolika krocich. Od vlozeni
souboru dyh do uzavieni lisu a zalisovani probéhne 100 - 130 sekund.Pfi vytvrzovani je
nutno pocitat s pfidanim 1min na Imm tloustky pro nejvzdalené;jsi vyhtivanou desku.Dalsi
lisovani pod tlakem, bez ohfevu probiha 120-300 sekund. Potom se otevie lis, vyjme se
vylisek a ocisti se lisovaci desky.

Pro soubory o vétsi tloust'ce je vyhodnéjsi pouzit vysokofrekvenéni ohfev, protoze soubor
se ohfiva rovnomérné v celém prafezu®. [8]

Vysokofrekvendi ohrev

Vyhody :

- ohfivani celého souboru rovnomérné v celé tloustce , rovhoméerné vytvrzovani lepidla ve

vSech vrstvach postupné = lepsi kvalita procesu lepeni a tvarova stalost

- soubor o tl. 20 mm se pii kontaktnim ohfevu (dielektrickém) lisuje pfiblizné 25 min. , pfi

lisovani VF ohfevem je doba lisovani mnohem kratsi — 5-10 min.

- polotovary (vylisky) se lisuji ve sdruzenych formatech, dal$i opracovani nésleduje po

klimatizaci (frézovani, fezani, vrtani, brouseni atd.)

,,PTi VF ohfevu se teplo potiebné pro plastifikaci nepfivadi z venku, ale pfimo se generuje
Vv celém objemu materialu nachéazejiciho se ve vysokofrekvencnim poli, tj. mezi elektro-
dami pracovniho kondenzatoru. Mnozstvi tepla generovaného v objemu dieva zavisi pfimo
od intenzity elektrického pole, dielektrickych €initelt vlastnosti dieva, pouzité frekvenci

o

VF generatoru a dalSich ¢initelti*. [9]
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,Zatizeni se sklada ze 2 ¢asti. Proces plastifikace a tvarovani probihd v jednoetdzovém
lisu, kde jsou umistény lisovaci formy slouzici souc¢asn¢ jako elektrody, horni ¢ast je ulo-

zena na pohyblivé pracovni desce a spodni je pfipevnéna k pevné lisovaci desce®. [10]

Vyroba forem — je ¢asové a finanéné velmi naro¢na, tudiz je technologicka snaha, unifiko-
vat nékteré tvary, nebo vytvofit moznost modifikovat (fezanim, frézovanim) 1 vylisek do
vice pozadovanych tvarii. Forma celi tlaku a odchazejici vlhkosti ohybaného a suSeného

dreva. Formy se vyrabi z dievotiiskovych desek (DTD) a vodovzdornych pteklizek (PDP).

Vyroba je velmi individudlni, tvary se vyfezavaji vétSinou na pasové a pile. Pracovni plo-
cha ma 2 ¢asti (matrice, patrice) opatifuje Se povrchovym okovavanim hlinikovym a sou-

¢asn¢ nerezovym plechem — ten tvoii elektrody pracovniho kondenzatoru.

3.2 Rostlé bukové dievo (masiv)

Spojka opéradla kterd je vyrobena z tohoto materidlu byla frézovana na CNC stroji. Zde
prakticky nejsou néjaké tvarové omezeni. CNC stroj pracujici v n€kolika osach vyfrézuje
polotovar dle pocitacového 3D modelu.V mém piipadé byla spojka namodelovana v pro-

gramu Rhinoceross.

Nohy, taktéz z buku jsou konického valcového prifezu, vyrobené soustruzenim.

Buk lesni (Fagus silvatica)

Barva dreva — nartizovéla, cervenohnéda
Opracovatelnost — dobfe se impregnuje, mofi, napafuje, huf se susi (sklon k tvorb¢ trhlin)

Vyuziti — nabytkaistvi, ohybany nabytek,dyhy,polotovary,chemické zpracovani dieva —
bunicina,konstrukéni materidl jako doplnék u stroji,vyroba drobnych piedméti-

knofliky,civky.hole atd.

Hustota pti vlhkosti 0% - 685 kg/m®
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3.3 Bukova sparovka

Spéarovka je konstruk¢éni deska — vyrobend lepenim uzkych piifezi listnact i jehli¢nant.
Rezivo k vyrobé sparovek mé predepsanou kvalitu jakosti (dle typu sparovky a jejiho kon-
struk¢éniho pouziti) , musi mit vlhkost 7-9% . Pro sparovky je nevyhodné boc¢ni fezivo —

vys$si hodnota tangencidlniho sesychani.

..Lepidla pro lepeni sparovek :

- glutinové klihy kostni,kozni (v omezeném rozsahu)

- polyvinylacetatova lepidla (PVAC) nejvice pouzivana

- mocovinoformaldehydova lepidla ( v omezeném rozsahu)

Pro lepeni sparovek PVAC lepidly (napt. Eureleim 320) plati tyto hodnoty:
- nanos lepidla 120-200 g/m? (ruéni)

- nanos lepidla 100-150 g/m? (strojni)

- oteviena doba sestaveni 10 minut

- lisovaci tlak 0,4 — 1,2 MPa (dle typu opracovani spar)

- lisovaci doba : za studena pti 20°C — 10 minut

Za tepla pii 50°C 3-5 minut* [11]

L Lypovy postup vyroby sparovek zahrnuje tyto operace :

1) pfi¢né fezani (kraceni feziva)

2) podéIné fezani (rozmitani feziva)

3) sparovani ptitezl

4) spojovani piifezi lepenim

5) vyvrtavani vadnych a nepiipustnych sukd, lepeni zatek
6) vysprava vad

7) opracovani sparovky na jmenovitou tloustku

8) kontrola, skladovani, baleni,expedice™ [11]
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4. ERGONOMICKE PARAMETRY

Sedaci nabytek je nutno navrhovat tak, aby respektoval anatomickou stavbu lidského téla a
fyziologické pochody — dychani a zazivani.

Pti sezeni by mély byt velké svalové skupiny podepiené obdobné, jak je poloha téla a
funkei nevzptimené poloze. Velké ¢ast hmotnosti sediciho téla je nesena sedacimi hrboly —

70 az 80%.

Dale je poloha sediciho téla podporovana bederni oblasti a chodidly.

Obr. 19. ergonomickd studie (UBOK)
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Obr. 20. — anatomie sezeni (UBOK)

Sedaci nabytek podpira sily pusobici
v partii zad, hyzdi a nochou

A — optimalni bod bederniho opreni
B — panevni vycnélky
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5. RESERSE VYROBKU PODOBNEHO ZAMERENI (VYBRANE
MODELY)
Do této reSerSe jsem si vybral spise prifez vyrobky ( doba, zemé, vyrobni spolecnost atd.)

Pted zah4jenim prace jsem si osobné délal reSersi velmi obsahlou, nejen co se tyce vytvar-

né stranky vyrobki, ale i technologické mozZnosti riiznych vyrobcli atd. Zde jsem zminil

uzsi, nejpodstatnéjsi vyber.
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1) Zidle od Boroullec Brothers Studio- ateliér bratri Boroullecovych - Francie, 2012

Obr. 22. zidle (Boroullec Brothers)

Zidle je vyrobena z la-
melovych  vyliski a
masivnich fezanych no-
hou. Vyrazny prvek je
zpojeni dvou vyliskli a
napojeni nohou, které

z bokorysného pohledu

tvoii obrys trojuhelniku.

2) Zidle PELT od Benjamina Huberta, Londyn 2012

Materidlova kombinace lamelového vylisku
z dyh a masivnich prvkl. Vylisek je piijemné,
organické az skulpturni formy . Ocenuji napo-

jeni nohou a celkovy vyraz zidle.

Obr. 23. Zidle PELT (Hubert)

3) Zidle od Charles a Ray Eamsovych — 60. 1éta 20. Stoleti (obr. 24)

Obr. 24. zidle (Eamsovi)
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4) Vyrobky TONu a.s.

el ] \

Obr. 25. kieslo Merano (Gufler 2010) Obr. 26. — Zidle (René Sulc)

' l‘l ' :. \

Obr. 27. zZidle Rauma - GUGGENBICHLERDESIGN  Obr.28 Zidle Stockholm — M.K.Johansen

5) ArnieJacobsen — 60. ,70. 1éta 20.stoleti - dnes vyrabi Fritz Hansen

Obr. 29. zZidle Motyl Obr. 30. zidle Motyl
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6) zidle Tatra — 60. 1éta 20. Stoleti , Ceskoslovensko

Obr. 31. zZidle Tatra

6. PROCES NAVRHOVANI

6.1. Koncept — idea, hledani, pribéh

Jak jsem se dostal k tématu zidle a nabytku je popsano v avodu. Osobn¢ uptednostiiuji
vyrobu modelt a prototypt, které maji vétsi omezeni nez realistické vizualizace - jako vy-
stup, ale design by mé&l byt ve vysledku ,,hmatatelny.” Tudiz dalsi bod v planu byla vyroba
prototypu zidle. Nabizeli se 2 moznosti — realizace svépomoci nebo realizace ve spolupréci
s vyrobcem. Realizace svépomoci mi dovolovala jakykoliv experiment, volnost, vétsi ¢a-
sovou pohodlnost atd. Myslim si ale, Ze mnohem cenngj$i pfi studiu je, a troufam si tvrdit 1
tam nékolik faktorti — umét komunikovat, esteticky se ,.trefit do firemného portfolia vy-
robki a novy produkt posunout jeste ,,dal“. Umét fesit konstrukéni a technologické pro-
blémy pfi zachovani vytvarné stranky vyrobku, neustdle ekonomicky uvazovat, umét pro-

pojovat jednotlivé obory.

Proto jsem si také vybral spolupraci na realizaci prototypu s n¢jakou spolecnosti. V fijnu
2012 jsem oslovil 4 znamé nabytkaiské spolec¢nosti, z nichZ jedna byla TON a.s. , ke které

mam nejblizsi vztah z doby studia na stfedni Skole a produkty TONu mam opravdu rad.
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V TONu jsem byl prvné na pohovoru s vyrobnim feditelem, kde jsem mu sd¢lil svoji
predstavu. O par dni pozdé&ji jsem sviij navrh predstavil vedoucimu vyvoje, se kterym jsem
probral prvotni koncept. Vedouci vyvoje pozdéji miij navrh predlozil na schiizi PDM (pro-
duct design management) a nasledn¢ mi bylo sdéleno, Ze spole¢nost bude na mém navrhu
pokracovat az do realizace prototypu. V soucasnosti probiha realizace prototypu. Poté se
prototyp op¢t piedlozi na schiizi PDM a vedeni spolecnosti se vyjadii, jestli vyrobek zaradi

mezi své sériove vyrabéné produkty nebo ne.

Mam rad piirozené organickou linii, zejména u Zidli. Zidle je také zajimava v tom, Ze by
m¢éla anatomicky korespondovat s lidskym télem. Myslim, Ze by se zidle a figura ¢lovéka
m¢eli ,,dopliiovat™ . Pak se jednozna¢né nabizi linie Zenské figury jako uzasny zdroj inspira-
ce. MuzZska postava tolik elegantni neni a linie jsou pferuSované, neucelené. Nemyslim,
prvoplanovité se inspirovat vizualni Zenskou linii, ale hledat vztahy proporci, napinavost,

eleganci celku atd. a tyhle prvky ptenést do navrhu.

Noblesa, napinavost, vzletnost to jsou slova které mé drazdi, na které jsem ¢asto myslel pfti
navrhovani. Architekt Jan Kaplicky fikal, Ze vyrobek by m¢l byt sexy. Véc ktera je sexy, je
také svézi a ,,nezatizena* . Tim se dostavam k tomu, Ze ¢asto narazim na velmi futuristic-
ky, otravny design, kde tvlirce zapomél na nendpadnou zivocisnost, ktera by vSechno pie-
vysila.

Mam rad plasticitni sochatstvi Henryho Moora, Noguchiho nebo Ladislava Zivrta. Uzasné
pracuji s hmotou, kterou vnimaji spise jako celek, nez detail. KdyZ se pienesu do oblasti

designu vyrobkd, je zajimavé to, Ze designérsky detail je zasadni s propojenim celé formy.

Proporce, méfitko, vztah vice tvard v celku.Moje zidle je obecné z vice soucasti. Kdyz

jsem si vybral finalni tvarovy koncept, pozdé&jsi propojovani tvaroslovi dilcti v presnych

wewr

Ud¢lal jsem si detailni reSersi portfolia TONu a mél jsem silny pocit, jaka Zidle tam ,,chy-
bi*“. Hledani novych inovaci atd. mi u zidli pfislo naprosto zbytecné, spiSe jsem opravdu

postradal vytvarné urcity model v jejich portfoliu . Inovaci jsem chtél pozdéji odvinout az
pii navrhovani (konstrukcni spoje, lepeni atd.) , coz si myslim, ze se podaiilo. Navic jsem

porad myslel na to, Ze chci realizovat prototyp s TONem, takZze délam design pro tuhle
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spole¢nost, kde jsem mél urcité ,,mantinely (které nepovazuji za negativni).Inovacéni zale-
zitosti bych si mohl fesit na realizaci svépomoci, kde bych tolik omezeni nemél.Casteénou
inspiraci byl také nabytek z 60.1et 20.stoleti, skandinavsky design, UP zédvody atd. Snazim
se ,,nasavat* riazné souvislosti a propojovat je do svych navrhli. Design je pro mé také o

souvislostech.

Obr. 32. skici
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6.2 Prvotni uceleny koncept

Obr. 33. skici
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6.3 Vyvoj jednotlivych dili

Od ledna 2013 nasledoval vyvoj jednotlivych dilti . Dilce byly vyrdbény na modelarné

v zavodu Bystiice pod Hostynem , tvarové vylisky byly vyrobeny v zavod¢ HoleSov.

Ke kazdému dilci jsem pfinesl vykres 1:1 pro modelatre a 3D pocitacovy model vytvoieny

Vv programu Rhinoceross pro CNC frézovani.

Vyvojové oddé€leni spolecnosti pracuje zejména v programu SolidWorks, kde propojovani

s 3D modely z programu Rhinoceross nebylo nijak zvlast’ problémové.

Kazdy navrzeny dilec jsem konzultoval s vedoucim vyvoje, ktery na zakladé zkuSenosti
vyhodnocoval dalsi technologické zmény a postupy . Obecné si myslim, Ze vyvoj postupo-

val plynule, bez vétSich problémd.

6.3.1 Opéradlo

Opéradlo je nejdominantngj$i ¢ast celé Zidle. Je ,,vzletné*, lehka inspirace zad a lopatek.
Po zbéZné konzultaci mné také hodné mych znamych feklo, Ze jim opéradlo lehce ptipo-
mina damské kalhotky, coz mé potésilo. © Ergonomicky jsem zvolil mensi radius, ktery
povazuji za pohodInéjsi (R445). Je z bukové pieklizky, tl. 11mm , tloustka jednotlivych
dyh — 1,15 mm. Uprostied je kruhovy otvor — €ep (primér 50mm) , na ktery se nasazuje
spojka (naklizek) mezi opéradlem a nosnou lamelou opéradlové desky.Vse je lepeno. Je to
také graficky prvek, ktery je barevné odliSen s opéradlem. Stejny princip spoje se projevuje

1 u sedaku s kruhovou podnozi.

Obr. 34. skici

CRERAK.
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Obr. 35. vykres pro modelare Obr. 36. vyrobeny vylisek

Opérak 1:1
Vrstvena lamela , tl. 7mm
Moznost vyfrézovat do vylisku &.025 TON

283.35
266.5

6.3.2 Sedadlo

Navrhovéani vylisku seddku - zde nejdéle trvalo najit to spravné tvaroslovi.

Variant jsem fesil opravdu hodné. S odstupem ¢asu jsem si uvédomil, ze pocate¢ni varian-

ty sedéku byly Gplné tvarove slepé. Komunikace tvaru sedaku s operadlem je ptirozena.

Sedadlo ma mirny radius R1300 , je z bukové preklizky tl. 11 mm. Pivodni tloustka byla 7
mm , ktera se pozdé&ji jevila jako neucelena k ostatnim tloustkam, ale také je vétsi tloustka
vyhodnéjsi pro pozdéjsi zaCepovani nohou v sestavé. Vylisek sedadla se lepi na kruhovou
podnoz, které je odfrézovana do jeho poloméru. M4 také Cep (pramér 80 mm), ktery tvofi
graficky prvek a barevnou rozdilnost materiali. Do této sestavy, kterd se slepi se vrtaji

otvory pro ¢epy nohou. Obr. 37. skici, varianty

. T -
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Obr. 38. vykres pro modelare

Obr. 39. vyrobeny vylisek

Narys Bokorys

R1300
N —— )

Pidorys

pozdéjsi uréeni sklonu sedaku (sefezéni nohou)

__‘_-A

SEDAK 1:1 (bez kruhové podnoZe)
Frézovano-Lamelovy vylisek & 010 (R1300)
TL7MM e -cosror

4273

N

6.3.3 Nosna lamela opéradla

Z narysného pohledu mé lamela mirné prohnuti kfivky smérem dovnitf . V prvnich navr-

zich byla lamela striktn€ z narysu rovna. Pozdéji se ale tohle feSeni jevilo jako ,,tupy* tvar

vuci ostatnim organicky feSenym tvarim. Tloustka vylisku je 11mm, bukova pieklizka.

Lepi se na ni spojka, na kterou se opét lepi opéradlo . Ergonomicky vymezuje uhel sezeni,

ale ten jsem jesté upravil tvarem spojky. Protoze mize mit lamela uréitou pruznost pii se-

zeni zvolil se mensi thel sezeni — 95°, s tim , Ze se miize jesté pod lehkou véhou zvétsit.

Lamela je zapuSténa v kruhové podnozi , kde je v jeji tloustce odfrézované ulozeni. V sou-

¢asnosti probiha vyroba prototypu, kde se mimo lepeni fesi i pomocné vruty.

Obr. 40. skici
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Obr. 41. vykres pro modeldre

Obr. 42. vyrobeny vylisek

Nosna lamela opéraku 1:1
Frézovéano z vylisku £€.218 TON , tl. 11mm

nérys

R15 110

158

bokorys

o«
o«

250
2apusténo v kruhové podn

.
e
— W e

6.3.4 Kruhova podnoz + spojka opéradla

Kruhova podnoz je vyrobena z bukové sparovky, tl. 40 mm , které je frézovana na CNC

stroji dle 3D modelu. Je nutna absolutni pfesnost. Remeslnym, modelaiskym zptisobem

prototypovani tohohle dilu neslo. To samé plati u SpojKy opéradla a nosné lamely . Tyto 2

dily jsou z celé zidle vyrobné nejkomplikovanéjsi. Podnoz jsem zvolil kruhového tvaru

proto, ze je to soucast mén¢ viditelna, je to konstrukéni doplné€k, ktery by mél ptisobit spise

neutralné a nenasilné.

U spojky jsem feSil 2 tvarové varianty. Prvni vice ,,stabilni® , usazena. Druha dynamicté;jsi
9 b

kterou jsem nakonec zvolil. Tloustkou spojky jsem si dotvofil thel sezeni. Zamérem také

je, veétsi tloust’ka spojky, vizualni odsazeni a vystoupeni opéradla od nosné lamely.

Obr. 43. vykres pro modelare

>

(2]

™
N

podnozi

Kruhova podnoz 1:1

Frézovéano do spérovky €.506 , tl. 40mm

~©100

@390

PR -

Ondie Tichyatsbor Priveyskons dosign_UTB Zin.
23,2013

Obr. 44. Polystyrenovy model kruhové podnoze a

zkouska dosednuti vyrobeného vylisku
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Obr. 45. varianty spojky

Obr. 46. vykres pro modelate Obr. 47. spojka bez opéradla — lepena na NL

SPOJKA opéradla s nosnou lamenou 1:1
Lepeno

p—

B/

Perspektiva

Obr. 48. skici
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6.3.5 Nohy

Nohy jsou vyrobené soustruzenim masivniho buku. ReSeni tvaru nohou probihalo nasle-
dovné : mél jsem predstavu u konické valcovém prifezu nohy. TON a.s. ma tyhle nohy
V typovém rozméru . Na kompletnim PC modelu se tyto nohy jevili propor¢né velmi tenké
a nevyrazné vici ostatnim c¢astem zidle, takze jsem zvolil zvétSeni prafezu.

Dale jsem zkusil nohy dynamizovat odebranim vnitinich kiivek, ale v celkovém modelu se

24

se od téchto variant upustilo.

Jesté byla varianta nohou z pieklizky, plosného tvaru, ale to jen abych si spiSe ovéfil, ze

nohy kénického valcového prifezu maji tvarové smysl.

Nohy jsou zacepované v kruhové podnozi, kterd je slepena s vyliskem seddku. Min. délka
¢epu je 25 mm. Kluzaky nohou se voli dle podlahy v daném interiéru. Podfezdnim zadnich

nohou se fesi sklon sedaku, v mém piipadé 2°.

Obr. 49. varianty bocniho vybrani Obr. 50. — zvétsovani piivodniho priiméru
f 40 A
a) b) ]
[ I
/7 34 7 ‘ :
. | | | | |
N |
| | |
| | il
| g |
B | | 5 ‘ ‘ :
| | |
| ]
| | | |
| | | |
21 J21)
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Obr. 51. varianta pridavné spojky nohy Obr. 52. varianta nohy- preklizka

6.4 Navrhy barevného FeSeni (povrchova tprava)

Vytvoftil jsem nékolik barevnych variant, z nichZ jsem si vybral tfi findlni, které budou

zvetSené v nasledujici kapitole. Barevnost prototypu je v jednani.

Obr. 53. var.1 Obr. 54.var.2

/. /.

- P4
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Obr. 55. var.3 Obr. 56. var.4

Obr. 57. var.5 Obr. 58. var.6
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Obr. 59. var.7 Obr. 60. var.8

-

Obr. 61. var.9 Obr. 62. var.10
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Obr. 63. var.11
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6.5. Finalni vizualizace, popis

V SOUCASNE DOBE PROBIHA VYROBA PROTOTYPU, TUDiZ ZDE NENIi
NAFOCENY. VYTVORIL JSEM VIZULIZACE, KTERE SAMOZREJME
NEMAJI KVALITU A PRIROZENOST JAKO NAFOCENY PROTOTYP.

K prototypovani jsem zvolil nasledujici tfi mozné barevnosti (A,B,C) :

Obr. 64. var.A 1
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Obr. 65. var. A_2 - narys,bokorys

Obr. 66. var.A_3
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U varianty B ma zidle ¢erné nohy, jinak vSe ziistava stejné jako u varianty A.

Obr. 67. var.B
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Varianta C je vice extravagantni, zidle je cela Cervend s Cernymi puntiky na opéraku a se-

didku. Obr. 68. var.C
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Obr. 69. var.C_2 - ndrys,bokorys

Obr. 70. var.C_3
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Zavéreénv popisek Zidle do produktového portfolia vyvrobki:

Zidle organickych linii, s dominantnim opéradlem dynamického tvaru.Vylisky opéraku a
sedaku jsou lepeny na masivni konstrukéni prvky, které z venkovni strany tvoii kulaty

»cep, ktery je vytvarnym detailem s danou barevnosti.

Zidle je univerzalni, bez podruéek, svym vyrazem zajimava jak pro bytovy tak vefejny

interier.

6.6. Rozmérové schéma

460 _ Obr. 71. rozmerové schéma

870
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6.7. Ergonomické skici

Obr. 72. ergonomické skici

o
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7. ZAVER

Od piivodniho névrhu a zdmeéru se vysledna realizace prototypu az na detaily Gplné nelisi.
Snazil jsem se respektovat vyrobni moznosti spolecnosti uz pii koncepcnim navrhovani,
takze jsem spokojen. I pfes rizné technologické limity se vizualni stranka vyrobku nijak

nezménila.

Pribéh vyroby jednotlivych dili prototypu probihal plynule (jeSté stdle probihd). Prace

celkové probihala systematicky a bez vétSich problémi.

Az bude vysledny prototyp vyroben, ¢eka jej dal§i zhodnoceni vedenim spole¢nosti, ergo-
nomické zkouseni, pevnostni testovani na zkousecim stroji. Pokud néavrh uspéje, byl by
zatazen do produktové fady vyrobkil spolec¢nosti. To by se fesil dalsi vyvoj, kde by se jiz

vice planovala logistika a technologicky tok.

Bakalarska prace pro mé byla Gizasnym tvuréim procesem s piinosem mnoha zkuSenosti,

zejména v realizacni fazi.

‘\ E , t ,:‘4'
o
"

.
¥

!

Obr. 73. vizualizace
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akad.soch. akademicky sochat

MgA. magistr uméni

ArtD. doktor uméni

CR Ceska Republika

napf. naptiklad

atd. a tak dale

VF vysokofrekvenéni

tj. to je
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var. varianta
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PRILOHA 1) DOHODA O SPOLUPRACI NA BAKALRSKE PRACI

Dohoda o spolupraci p¥i bakalaiFské praci

student atelieru Priimyslového designu,FMK UTB Zlin (absolvent SPSN Bystice
pod Hostynem - 2008)

Ondfej Tichy , rod.c. 890216/4480

Adresa:

Na Gruntech 7

Zlin 763 11

bude spolupracovat se spole¢nosti TON a.s. Bystfice pod Hostynem na
bakalarské praci.

Postup:

- pravidelné konzultace navrh( s vedoucim vyvoje - technologie,design
- vybér zvoleného navrhu a detailni konstrukéni rozpracovani,vykresova
dokumentace

- vyroba prototypu

Predbézny asovy plan (odhad):

- listopad 2012 az Unor/bfezen 2013 - navrhovani, s vybérem konecného reseni
a zpracovani

- Gnor/bfezen az polovina kvétna 2013 - vyroba prototypu

- odevzdani BP: 17.5.2013

Vystup:

Realizovany prototyp nového designu produktu, mozZnost zafrazeni do
produktové Fady spolec¢nosti TON a.s.

Propagace spolecnosti bakalafskou praci.

1
TON ..
Michoeia Thoneta 148
248 6+-Bysifice pod Hostynem

Ondrej Tichy

V Bystrici pod Hostynem , 26.10. 2012



