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Vliv změny technologických parametrů na kvalitu laserem obrobené plochy a ekonomičnost procesu obrábění PMMA

 (téma)

Diplomová práce se zabývá problematikou mikroobrábění PMMA laserem – zjišťování vlivu změny parametrů laseru na jakost obrobené plochy, včetně ekonomického zhodnocení obrábění pomocí použitých parametrů. Obsahuje 97 stran včetně obrázků, tabulek, grafů, fotografií obsažených v teoretické i experimentální části a CD nosič, na kterém diplomant uvádí svoji práci v elektronické podobě.
Diplomová práce je rozdělena do dvou základních celků – teoretické a experimentální části. Úvod teoretické části je věnován přehledu progresivních technologií. Ve velké míře autor popisuje problematiku řezání laserem – jeho fyzikální zákonitosti, druhy laserů, vlastní proces mikroobrábění, využití laseru v technické praxi i v ostatních odvětvích. Poslední část teoretické části autor věnuje popisu PMMA, který používá ve svých experimentech.
Vzhledem k tomu, že o progresivních technologiích existuje jen velmi málo literatury, kterou je nutno víceméně hledat, považuji tuto část za velice zdařilou a přínosnou pro případný výukový materiál.
V praktické části si diplomant kladl za cíl obrobit PMMA laserem při různých technologických podmínkách a zjišťovat, jakým způsobem se bude měnit charakter obrobené plochy v závislosti na těchto podmínkách. Autor pro obrábění PMMA použil CO2 laser MERCURY L-30 ve firmě Mechanika Prostějov. Pro měření drsnosti ploch využil drsnoměru Mitutoyo SJ 301, pro měření hloubky obrobených ploch použil lineární výškoměr LH – 600B. Pro názornost diplomant ve své práci uvádí fotografie obrobených ploch, které pořídil pomocí mikrokamery ProScope HR a metalografického mikroskopu MOM6-M.
Jedním z nejdůležitějších parametrů, který má vliv na drsnost povrchu obrobené plochy a hloubku drážek vzniklých od paprsku laseru, je DPI – dráhy hustoty paprsku. Dalšími parametry jsou použitý výkon a posuv laseru. Diplomant hodnotil v závislosti na DPI drsnost povrchu při různých kombinacích rychlostí a posuvů laseru. Stejným způsobem provedl hodnocení hloubky obrobených ploch. Autor ve své práci uvádí srovnání drsností povrchu 
i hloubky obrobené plochy v závislosti na použitých DPI, konkrétně 200, 500 a 1000 DPI. V závěru této části vložil fotografie struktur obrobeného povrchu pro jednotlivé výkony, posuvy a použitá DPI. Na závěr práce provedl ekonomické zhodnocení obrábění pro všechna použitá DPI.
Předložená diplomová práce obsahuje minimum formálních nedostatků, které nesnižují úroveň práce. Po obsahové stránce je práce zpracovaná na velice dobré úrovni, díky vloženým fotografiím je pro čtenáře velmi názorná.
Diplomant splnil všechny body zadání. Diplomovou práci doporučuji k obhajobě 
a hodnotím stupněm výborně.
Dotazy:

1. Při návrhu ceny mikrostruktury jste použil sumu 212 Kč - celková hodinová práce. Tato částka byla konzultována s ekonomickým úsekem firmy nebo zjištěna výpočtem? Můžete nastínit postup?
2. Domníváte se, že experimentální výsledky obrábění získané pro PMMA budou podobné i při obrábění ostatních polymerů?
Návrh na klasifikaci diplomové práce:
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