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Posudek dilpomové práce

Vliv změny technologických parametrů na kvalitu laserem obrobené plochy a ekonomičnost procesu obrábění PMMA

Diplomový projekt se zabývá problematikou spadající do oblasti mikroobrábění polymerních materiálů laserem. Diplomant vypracoval rozsáhlou literární studii dle požadavků zádání. Předmětem experimentální části bylo:

1) Obrábění struktur do PMMA za měnících se technologických podmínek (výkonu, posuvu) a rozlišení DPI 200 a  následné vyhodnocení vlivu technologických podmínek na kvalitu obráběné plochy a její rozměrovou přesnost, především drsnost povrchu a hloubku řezu.
2) Vyhodnocení vlivu změny DPI na výsledky obrábění porovnáním s DPI 500 a DPI 1000.
3) Vypracování ekonomické analýzy laserového procesu a srovnání nákladů na obrábění pro rozlišení DPI 200, 500 a 1000. 


Požadavky kladené na toto zadání byly splněny ve všech bodech. Diplomant se zúčastnil obrábění struktur ve firmě a měl tak možnost se seznámit s laserovou technologií a  obsluhou stroje, a tím získat konkrétní představu o práci na laserovém technologickém pracovišti. Při  vlastním zpracování výsledků obrábění postupoval samostatně, iniciativně a prokázal schopnost aplikovat poznatky získané nejen během studia, ale i z praxe.

Přínosem této práce je mimo zajímavé vyhodnocení experimentů také předpoklad, že její výsledky naleznou praktickou odezvu ve spotřebním průmyslu.


Práci doporučuji k obhajobě.
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