prof. Ing. Ildiké6 Mankova, CSc.
Katedra pocitacovej podpory technologii
Strojnicka fakulta TU Kosice,
Masiarska 74, 04001 KoSice

Oponentsky posudok
habilita¢nej prace Ing. Ondreja Bileka, PhD.

Téma: Modelovani a optimalizace jakosti povrchu pii frézovani ploch se sklonem

Pracovisko: Fakulta technologické - Univerzita Tomase Bati ve Zline

Predkladana habilita¢na praca tvori monotematické ucelené dielo so zameranim na
vyskum vplyvu vybranych parametrov procesu frézovania gulovou frézou na kvalitu
obrobeného povrchu vybranymi parametrami drsnosti.

Zaobera sa rozborom moznosti modelovania a predikcie drsnosti opracovaného
povrchu pri frézovani gulovou frézou v zavislosti od vybranych parametrov procesu
frézovania nerovinnych ploch. Rozsah ako aj spracovanie prace je Siroky a na vel'mi
dobrej urovni.

Habilitacnd praca je zostavend na zaklade velmi dobre spracovaného literarneho
prehl’'adu sucasného stavu problematiky a vlastnych vysledkov autora. Autor spracoval
dielo v 8 kapitoldch vratane tvodu, zéveru a prinosov prace pre vedu a technologickll
prax. Pouzil celkom 111 literarnych pramenov prevazne zahrani¢nych.

Zo zoznamu pouzite] literatiry vyplyva, Ze autor, publikoval vysledky svojej
habilitacnej prace na vyznamnych domacich aj medzinarodnych foérach. Habilitacna
préca je logicky €lenend, postavena so znalostou rieSenej témy a jasne formulovanymi
ciel'mi.

Teoreticky rozbor problematiky je prehl'adne a so znalostou najnovsich poznatkov
danej oblasti spracovany v kapitole 2. Je to analytickd informacna reSerS rieSenej
problematiky doma a v zahrani¢i.

Vlastnym prinosom habilitacnej prace su kapitoly 3 az 8 venované modelovaniu,
optimalizécii a predikcii kvality povrchu pomocou parametrov drsnosti pri frézovani
sklonenych ploch. Autor pouzil matematicko-Statistické spracovanie pri modelovani a
optimalizécii a umeld neurénovu siet’ pri predikcii parametrov drsnosti frézovaného
povrchu. Statistickému spracovaniu vysledkov a ich interpretacii sa neda ni¢ vytykat'.
Kapitoly obsahuji podrobné postupy vyhodnocovania spolu s grafickou castou a
interpretaciou dosiahnutych vysledkov. Praca prezentuje pévodné vysledky vedecko-
vyskumnej Cinnosti autora. Kapitoly st spracované prehladne a s logickou
nadvédznostou. Ziskané vysledky st zaujimavé a ich prinos pre vedu a technologickt
prax je nepopieratel'ny.

Graficka urovenl prace je velmi dobrd, grafické obrazky su prehladné a zretelné.
Terminologicka a Stylisticka troven prace nema nedostatky, ktoré by ovplyvnili celkova
uroven prace hoci prace odborného charakteru by sa mali pisat’ v trpnom rode a nie 1.
osobe jednotného a 1. osobe mnozného ¢isla aj napriek tomu, Ze to vyjadruje autorov
podiel na préci.



Otazky do diskusie:

1. Preco boli volené iba dva parametre ako vstupy do neurénovych sieti, ked’ pri
optimalizacii pomocou RSM bolo vstupov viac? Kol'ko hodnét bolo pouzitych
pre trénovanie neuronovej siete a kol’ko pre validaciu a testovanie? Odkial’ boli
pouzité vstupné udaje parametrov?

Zaveretné hodnotenie predlozenej habilitaénej prace

1. Namet habilitacnej prace svojim obsahom spada do vedného odboru Nastroje
a procesy.

2. Vyber vyskumnej oblasti orientovany na technologiu frézovania sklonenych ploch
gulovou frézou je vysoko aktudlny a v praci prezentované vysledky su prinosom pre
rozvoj vedy a pre technologickii prax. Praca je spracovand prehladne a na dobrej
odbornej urovni.

3. Habilitacnéd praca svojou formou a spésobom spracovania preukazuje vedecko-
odborné schopnosti autora.

4. Vlastnd publikacné ¢innost’ autora v danej oblasti citovand v praci poukazuje na
skutocnost, ze podstatné Casti habilitatnej prace boli publikované a Zze jeho prace su
zname a uznané vedeckou komunitou.

Zaver
Na zaklade predlozenej habilita¢nej prace mézem odporucat’ Vedeckej rade Fakulty
technologické — Univerzita TomaSe Bati ve Zline, aby umoZznila habilita¢nti prednasku

apo jej uspeSnom absolvovani v sulade s platnym predpisom udelila Ing. Ondfejovi
Bilekovi, PhD vedecko-pedagogicku hodnost docen t.
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