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Diplomové práce  








Recenzent *)    Ing. Tomáš Drga
Posudek DIPLOMOVÉ PRÁCE
KONSTRUKCE VSTŘIKOVACÍ a vyfukovací formy pro výrobu pet láhve
(téma)

Předložená diplomová práce obsahuje 72 stran textu a obrázků včetně seznamu použité literatury, seznamu příloh a dalších seznamů. Elektronická verze diplomové práce, model výrobku, modely vstřikovacích forem ve 3D a tokové analýzy jsou přiloženy na CD. 

Studijní a teoretická část má dostatečný rozsah a je účelně a přehledně zpracována v rozsahu 33-ti stran. Teoretická část je rozdělena na dvě hlavní kapitoly, které se týkají popisu princip vstřikování a principu vyfukování. U části týkající se vstřikování, se diplomant zabýval především popisem konstrukce vstřikovacích forem. Část týkající se vyfukování je zaměřena na popis vytlačovacího, ale především vstřikovacího vyfukování a popis vstřikovacích forem sloužících k této technologii.
V praktické části se diplomant zabýval konstrukcí vstřikovací formy pro tzv. preform a následně konstrukcí vstřikovací formy pro vyfukování daného preformu. Ke konstrukci vstřikovacích forem byl použit program Catia V5 s využitím normalizovaných dílů firmy HASCO. Vstřikovací forma pro preformy je 32 násobná s využitím horkého vtokového systému. Vyfukovací forma byla navržena ve dvou variantách. Varianta č. 1 byla koncipována jako forma s vyměnitelnými tvarovými vložkami, což umožňuje její využití pro více různých součástí. U varianty č. 2 je tvarová dutina vytvořena přímo v deskách forem, tato forma je oproti první variantě jednodušší. Pomocí programu Moldflow Plastics Insight 6 byla provedena toková analýza daného preformu, jejíž výsledky jsou součásti práce. V dalších kapitolách praktické části je podrobně popsána konstrukce a funkce jednotlivých částí vstřikovací formy pro preform a vyfukovacích forem pro láhev.  
Předložená diplomová práce je po obsahové a především grafické stránce na vysoké úrovni. Bc. Dalibor Kubíček splnil v plném rozsahu zadání diplomové práce. Práci doporučuji k obhajobě a hodnotím klasifikačním stupněm A – výborně.
K práci mám následující dotazy:

1. Proč byla při návrhu vstřikovací formy jednou z podmínek použití normálií HASCO?
2. Bylo by možné použít při návrhu dané vstřikovací formy studený vtokový systém nebo jeho kombinaci s horkým vtokovým systémem?
Návrh na klasifikaci diplomové práce:
A   výborně
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