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Statistické řízení procesu na třískovém obrábění tělesa kovaného zásobníku tlaku (Rail)
(téma)

Student se v rámci své bakalářské práce zabýval optimalizací procesu výroby tlakového zásobníku, pro kterou využil metodu statistického řízení procesu SPC. 
V souladu se zadáním bakalářské práce autor v literární studii popisuje tlakový zásobník včetně principů obrábění použitých pří výrobě tlakových zásobníků a také zmiňuje firmu Bosch Diesel Jihlava s.r.o., ve které byla provedena praktická část bakalářské práce. Poslední část bakalářské práce je věnována metodě SPC.
V praktické části práce student provedl analýzu výroby tlakového zásobníku z hlediska časů potřebných k jeho proměření a zápisu do karet SPC, ze které vycházel při dalším zpracování. Následuje popis návrhů, které se studentovi jeví vhodné pro optimalizaci problému a jejich rozbor. Provedl aplikaci návrhů a jejich vyhodnocení.

Autor splnil všechny body zadání. Celkově je tato práce na slušné úrovni. Z praktické části je dobře patrné, že práci tvořil sám. Bohužel není zcela jasné, zda navržené způsoby řešení aplikoval do praxe všechny a poté provedl jejich zhodnocení, nebo byla jejich aplikace provedena pouze částečně, nebo aplikoval pouze jednu variantu návrhu. Pokud tak nebude učiněno během obhajoby, prosím o vysvětlení této připomínky.
Dle mého názoru se bakalářská práce nezabývá statistickým řízením procesu, ale optimalizací procesu. Proto si myslím, že název práce neodpovídá jejímu vypracování.

Po formální stránce je práce na dobré úrovni, práce obsahuje minimum pravopisných a stylistických chyb a překlepů. Kvalita některých obrázků neodpovídá úrovni bakalářské práce. Bakalářskou práci doporučuji k obhajobě a hodnotím stupněm D – uspokojivě.


Dotazy:

1. Vysvětlete, co znamenají symboly UGW, OGW a důvod jejich uvedení v práci.
2. Který z indexů způsobilosti je důležitější pro posouzení schopnosti stroje nebo procesu vyrábět v tolerancích a proč?

3. Není zcela jasné, zda jste navržené způsoby řešení aplikoval do praxe všechny a poté jste provedl jejich zhodnocení, nebo byla jejich aplikace provedena pouze částečně, nebo jste aplikoval pouze jednu variantu návrhu. Pokud tak nebylo učiněno během obhajoby, prosím o vysvětlení této připomínky.
4. Prosím o vysvětlení obr. Graf vyhodnoceného měření velkosériové výroby, Graf vyhodnoceného měření malosériové výroby, Celková analýza obou měření atd. U posledně dvou jmenovaných postrádám u některých obráběcích strojů čas na zanesení měření do SPC karet. Vysvětlete.
Návrh na klasifikaci bakalářské  práce:                              D – uspokojivě
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