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Posudek DIPLOMOVÉ práce

Úloha rychlostní smyčky při optimalizaci obráběcího stroje s CNC řízením
(téma)

Předložená práce je rozdělena na část teoretickou a část praktickou. 
V teoretické části je uvedena koncepce rychlostní smyčky a souhrn vlastností proudové a polohové smyčky a jejich zařazení do celkové koncepce servomechanizmů pro řízení posuvů u obráběcích strojů. Správně jsou vysvětleny základní pojmy a veličiny užívané v dalším výkladu. Je uveden zjednodušený linearizovaný model  rychlostní smyčky.a jeho přenos. V dalším jsou popsány jednotlivé komponenty rychlostní smyčky a jejich vliv na vlastnosti rychlostní smyčky. V dostatečném rozsahu jsou popsána metody statického a dynamického návrhu servopohonu a metoda výpočtu a optimalizace  rychlostní smyčky. Praktickým zkušenostem odpovídají i poznatky o vlivu momentu setrvačnosti zátěže. 

V praktické části jsou uvedeny výsledky měření lineární a rotační osy obráběcího stroje jak v časové tak ve frekvenční oblasti a měření frekvenčního spektra. V práci je dále rozebrána aplikace filtrů pro potlačení rezonančních frekvencí mechanických komponent stroje a jsou přehledně uvedeny některé příklady aplikace filtrů a jejich vliv na průběh frekvenčních a fázových charakteristik.Velmi cenné pro praxi  jsou zejména poznatky získané porovnáním měření na novém stroji a na stroji  s vyšším stupněm opotřebení. 

Zadané téma diplomní práce  bylo zpracováno velmi kvalitně v naprosto dostatečném rozsahu. Zadání považuji za splněné v plném rozsahu. Je nutno zdůraznit, že téma optimalizace servopohonu představuje v praxi obtížný úkol, který je bez znalostí teorie a pochopení všech souvislostí jen velmi obtížně řešitelný. Práce je důkazem píle a cílevědomosti autora, jemuž se podařilo dojít k prakticky použitelným výsledkům. Kladné ocenění si zaslouží zejména praktická část práce s řadou měření provedených na konkrétních obráběcích strojích. Přínosem je také.autorovo originální zpracování programu, který simuluje průběhy rychlosti, zrychlení a jerku a velmi názorně ukazuje jejich vzájemný vztah při stanovení základních parametrů obráběcího stroje. 

V práci nebyly nalezeny žádné závažné formální chyby.
Dotazy k obhajobě:
1. Jaké jsou hlavní příčiny nesouhlasu naměřených frekvenčních charakteristik s teoretickými průběhy?
2. Jaký je váš názor na budoucí vývoj v oblasti pohonů CNC obráběcích strojů?
                                                                                 Výborně
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