Příloha k protokolu o SZZ č.



Student/diplomant:    Bc. Petr Kasálek
Vysoká škola :
Univerzita Tomáše Bati ve Zlíně

Fakulta: Fakulta technologická

     





Ústav:

Ústav výrobního inženýrství

Aprobace  Prof. Ing. Dr. František Holešovský
Datum odevzdání posudku :
29.5.2008

Recenzent *) 

Posudek diPLomové práce

Rychlostní broušení kovů a plastů
 (téma)

Předložená diplomová práce řeší problémy související se zavedením vysokých řezných rychlostí tj. rychlostí nad 30 m/s při obrábění kovů a plastů. Tyto otázky jsou v současnosti často diskutovány. Považuji proto téma práce za velmi aktuální.


Autor svou diplomovou práci, která má 85 stran, rozdělil na teoretickou a praktickou část. V teoretické studijní části diplomant řeší zvláštnosti teorie broušení s důrazem na rychlostní broušení. Rozebírá možnosti použití tvarových kotoučů, zvláštní kapitolu věnuje orovnávání brousicích kotoučů. K této části existuje více literárních pramenů, které by upřesnily použití metod orovnávání a umožnily by použití i v rekonstruovaném zkušebním zařízení. Též část pojednávající o chladících kapalinách by mohla být obsáhlejší. Za zajímavou kapitolu této části považuji statě pojednávající o tvarování kotoučů. V této části bych uvítal matematické vyjádření vzniklých napětí. Přes tyto malé nedostatky je však studijní část práce velmi dobře zpracována s logickou návazností kapitol.


Praktickou část své práce (str. 40-76) diplomant zaměřil na testování zkušebního zařízení na určení vlivu druhu brousicího nástroje a technologických podmínek na jakost výrobků z plastů. Dosažené výsledky jsou velmi zajímavé a potvrzují teoretické předpoklady. Z hlediska formální úpravy lze vytknout skutečnosti, že se mění barevnost obrázků (obr. 10, 11, 13, 14, 15) čímž se zhoršuje názornost výsledků. Za nejzajímavější přínos této části považuji dosažené výsledky broušení při 60 a 75 m/s a prokázání výhodnosti použití vysoce pórovitých kotoučů. Kladně lze hodnotit též provedenou rekonstrukci zkušebního zařízení (kap 7, str. 69-75 + přílohy). 
Pro upřesnění některých nejasností by bylo u obhajoby vhodné uvést:

1. Je dostačující hodnocení jakosti výrobků pomocí střední aritmetické drsnosti? Jak ovlivňuje zbytkové napětí životnost součásti?

2. Jaké statistické metody byly použité  při vyhodnocování výsledků a experimentů?

3. Lze při experimentech zaručit konstantní radiální rychlost a jakým způsobem?

4. Lze v praxi rychlostního broušení (ve výrobě) použít tvarové brousicí kotouče?

Diplomant Bc. Petr Kasálek úspěšně a na velmi dobré úrovni zpracoval svůj diplomový projekt. Tím ukázal, že ovládá metody inženýrské práce. Doporučuji proto předloženou práci k obhajobě a po vysvětlení připomínek doporučuji udělit titul Ing.

Návrh na klasifikaci diplomové práce:
C- DOBŘE
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dne      29. května                 2008
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