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Posudek bakalářské práce

Analýza tuhosti soustavy obráběcího stroje fhv-50pd
(téma)

Teoretická část práce je podle zadání vypracována na téma obrábění materiálů frézováním, frézovací stroje a tuhost obráběcí soustavy. Autor využívá jak tištěných tak elektronických zdrojů pro čerpání uvedených poznatků. Informace jsou pro přehlednost doplněny řadou obrázků.
Praktická část popisuje průběh experimentu, který měl za úkol určit tuhost soustavy frézovacího stroje FHV-50PD při frézování materiálu 12060 (C55E) za daných technologických podmínek. V laboratoři Ústavu výrobního inženýrství byly na frézce FHV-50PD měřeny složky řezných sil a deformace rámu stroje. Následně byl sestaven počítačový 3D model frézky v programu Solid Edge. Zjištěné složky řezných sil během experimentu sloužily jako vstupní parametry zatížení na vřetenu stroje v počítačovém modelu. Deformace rámu byla diskutována s výsledky počítačové analýzy.
Po formální i odborné stránce je bakalářská práce zpracována na velmi dobré úrovni. Student pracoval iniciativně a řídil se pokyny vedoucího práce. V textu práce jsou uváděny klíčové informace a závěry experimentů, zatímco zdroje a data pro ověření jsou uloženy na přílohovém CD.
Předloženou práci doporučuji k obhajobě.
Návrh na klasifikaci bakalářské práce:
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