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POSUDEK DIPLOMOVE PRACE

Optimalizace svafovacich parametrd pro technologii svafovani laserem u vybranych
termoplastu

Celkova koncepce predlozené diplomové prace je velmi dobra. Prace obsahuje teoretickou ¢ast,
ktera se vénuje popisu laserové techniky, technologii svafovani laserem obecné, svaritelnosti plasta,
popisu laserového zafizeni LDS, prehledu pouzitych materiald a jednotlivym typim laserovych
svafovacich zafizeni. Velmi podrobné jsou zpracovana témata popisujici zkuSebni metody, které jsou
vyuzivany k posuzovani kvality svarového spoje v RBCB, metody planovani, ovérovani a
vyhodnocovani. V neposledni fadé se tato ¢ast vénujte také bezpelnosti prace s laserovymi
zarizenimi.

Teoreticka Cast je psana se snahou postihnout co nejsirsi spektrum problematiky optimalizace
svafovacich procesU. Je patrné, ze v kapitole popisujici vstfikovaci formu na vyrobu zkusebnich télisek
vyuzil diplomand znalosti, které nacerpal v pribéhu studia.

Podstatnou ¢asti prace je €ast druha, experimentalni. Pfehledné popisuje pfipravu experimentt
pomoci systematiky Six Sigma, systematiku vyhodnoceni namérenych dat a vlastni postup pfi vyvoji
svafovaciho procesu. Pochopeni této velmi narocné metodiky a jeji osvojeni vyZaduje hluboké znalosti
a praktické zkuSenosti. Pro spravné zpracovani diplomové prace bylo tedy nezbytné seznamit se velmi
podrobné se zkuSebnim strojem, coz obnasi jeho obsluhu, schopnost fesit problémy spojené s funkci
stroje a také schopnost orientovat se v SW, zajistujicich spravnou procesni funkci stroje a zaroven
ziskani maximainiho mnozstvi dat z provedenych zkousek.

Diplomova prace obsahuje nékteré nepresnosti a diléi chyby viz. nize:

- V textu chybi odkazy na pouzité obrazky (obr.21, obr. 27, obr. 31, obr. 32, obr.47, obr.81, obr. 82,
obr. 83, obr. 84).

- Popis cild praktické ¢asti diplomové prace nesouvisi s popisem formy na vyrobu zku$ebnich
télisek a tudiz by mél byt obsazen v praktické ¢asti diplomové prace (str. 64).

- Vseznamu pouzitych symbol( a zkratek neni uvedena zkratka ppm, ktera je uvedena v kapitole
vénujici se zkouskam tésnosti (str. 43).



U obhajoby prosim o zodpovézeni nasledujicich dotazi:

- U pfehledu svafovacich technologii plasti laserem (str.23 — str. 30) neni uvedena jedna z metod
pouzivanych v sériové vyrobé v RBCB. MZete tuto metodu stru¢né popsat?

£ Muzete prosim vysvétlit vyznam zkratky ppm?

- V kapitole popisujici pfehled pouzitych materiall jsou uvedeny priklady pouziti materiald POM a
PAG66. Jako priklad pouziti daného typu termoplastu neni v pfehledu uveden Zadny z produkt(
vyrabénym v RBCB. MlZete prosim uvést néjaky pfiklad?

) Vybé&r materidlovych kombinaci svafitelnych laserovou technologii se Fidi uréitymi pravidly. MiZete
prosim tato pravidla shrnout?

Graficka Uprava diplomové prace je velmi dobra. Text je logicky strukturovan, vhodné ¢lenén do
kapitol, podkapitol a odstavcl. Predevsim nazorny popis zkuSebniho stroje doplnény fotodokumentaci,
uvedené fotografie zkuSebnich pfipravkd a velmi kvalitni fotografie mikrotomovych fezl vyrazné
pfispivaji k pFehlednosti této prace.

Diplomova prace je rozsahld, pfesahuje 100 stran a vyzadala si hodné ¢asu a Gsili. Pan Barto$ byl
velmi aktivni a pfi zpracovavani diplomové prace pracoval samostatné. Vysledky diplomové prace
budou dale pouzity pro projekt, ktery se zabyva srovnavanim rlznych svafovacich technologii
pouzivanych v RBCB.

Navrh na klasifikaci diplomové prace:

Diplomovou praci doporuéuji k obhajobé a hodnotim ji znamkou A - vyborné.

Stupen klasifikace A vyborné B velmi dobre C dobre D uspokojivé

E dostateéné F nedostatecné




