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Posudek diPLomové práce

VLiv geometrie a uspořádání tokových cest vstřikovacího nástroje na vlastnosti taveniny
(téma)


Diplomová práce Kamila Kyase se zabývá problematikou návrhu tvaru a rozměrů tokových kanálů a jejich vlivem na vlastnosti polymerní taveniny, zejména teploty.

Téma práce je velmi aktuální a v případě úspěšného vyřešení s velkým dopadem do průmyslové praxe, protože jakékoliv zkrácení výrobního cyklu bude mít pozitivní ekonomické dopady.


V teoretické části se diplomant zabýval procesem vstřikování elastomerů, podrobně popsal vstřikovací cyklus, vstřikovací stroje a nástroje (vstřikovací formy). V další části se věnoval vadám výstřiku. Následuje popis kaučuků a gumárenských směsí, jejich skladbě a vulkanizaci.
Cíle diplomové práce byly definovány přesně a srozumitelně.

Praktická část zahrnuje:

· využití simulačního SW CADMOLD pro popis vstřikovacího cyklu analýzu konstrukčního řešení nástroje.

· Posouzení vlivu drsnosti povrchu tokových cest na zatékavost polymerní taveniny 

· Návrh trajektorií tokových cest a jejich vliv na vlastnosti polymerní taveniny, zejména teplotu

Práce se simulačním software Cadmould ukázala, že tento nástroj může být při správné interpretaci výsledků simulace velmi dobrým pomocníkem konstruktéra. Umožňuje odhalit problematická místa ve formě, která mohou výrazně ovlivnit kvalitu výstřiku (studené spoje, nedokonalé odvzdušnění formy atd.). Vyžaduje to však, aby byl pro vlastní výpočet k dispozici dostatek relevantních vstupních dat. Studium zatékavosti polymerní taveniny v závislosti na drsnosti stěn tokových cest ukázalo, že drsnost povrchů neovlivňuje výrazně délku zatečení taveniny, což je velmi zajímavé zjištění a potvrzuje výsledky experimentů provedených i s jinými druhy polymerů.
Při studiu tvaru / průřezu rozvodných kanálků bylo hlavním cílem použít tokové uspořádání, které y zajistilo nejvyšší zvýšení teploty vstřikované taveniny. Simulace byla prováděna za pomocí simulačního SW CADMOLD. Ukázalo se, že některá řešení mohou mít na vývoj teploty velmi pozitivní vliv. To by mohlo pro praxi znamenat možné zkrácení výrobního cyklu s přímými ekonomickými dopady. Je zřejmé, že problematika bude muset být dále pečlivě studována. 

Po formální stránce obsahuje práce všechny potřebné náležitosti. Je napsána srozumitelně s minimem chyb a překlepů:

K práci mám následující dotazy:

· V čem  vidíte hlavní výhody simulace procesu vstřikování

· Co je možné považovat za hlavní problémy využití simulačního SW

· Jak se projevují změna průřezu tokových kanálů na dalších parametrech vstřikovacího cyklu, např. na průběhu vstřikovacího tlaku.
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