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Posudek diPLomové práce

Aplikace nekonvenčních brousicích materálů při dokončování dílů forem
 (téma)

Předložená diplomová práce se zaměřila na hodnocení možností použití běžně používaného polotříštivého a diamantového brousicího kotouče při broušení kovových (11600, 14109, 19436) a nekovových materiálů (PMMA, PVC). Zvyšování jakostí povrchů je jedna z nejdůležitějších a nejekonomičtějších technologií. Považuji proto náplň práce za velmi aktuální a žádoucí.
V úvodních teoretických částech se diplomant zaměřil na hodnocení vlastností materiálů plastikářských forem, rozebírá dokončovací metody (ne způsoby) obrábění, hodnotí jednotlivé brousicí materiály. Větší pozornost v těchto kapitolách by zasloužilo hodnocení nových, nekonvenčních brousicích materiálů. Též bych uvítal popis a hodnocení metod měření řezných sil, které pak v praktické části práce hodnotil. Přes tyto formální a terminologické nedostatky je tato část práce zpracována na dobré úrovni a postupně hodnotí všechny body zadání. V práci jsou vhodně využity literární prameny. 
Praktická část práce je zaměřena na hodnocení složek řezné síly a drsnosti povrchu v závislosti od technologických podmínek. Výsledky experimentů jsou velmi zajímavé a jsou v souladu s fyzikální podstatou technologického procesu. Uvítal bych však hlubší hodnocení vlivu technologických podmínek na výstupní parametry procesu broušení a grafické porovnání vhodnosti použití nových, nekonvenčních brousicích materiálů. Tím by se zvýšila názornost závěrů. Lze konstatovat, že i tato část práce splňuje podmínky zadání.
Diplomant při své práci úspěšně využíval složité měřící metody a systémy což svědčí o jeho dobrých manuálních schopnostech a důslednosti při pracovních činnostech.

Výsledky experimentů mají velmi dobrou vypovídající schopnost. Je však třeba doplnit některé informace.
1. Jaký je systém označování brousicích kotoučů (konvenčních i nekonvenčních)?

2. Který z doprovodných jevů procesu broušení má největší praktický význam? Jaký je průběh změny tvrdosti na popouštěcí teplotě? Může docházet k popouštění povrchů při použití daných technologických podmínek?
3. Co je to nedokonalost povrchů?
4. Jak se stanovuje a měnila se řezná rychlost při experimentech,jak se to uvádí v závěrech práce?
5. Co je samoostření a u kterých brousicích zrn se objevuje?
Jak teoretická tak praktická část diplomové práce je zpracována na dobré úrovni. V práci jsou postupně konzultovány jednotlivé body zadání. Úspěšným vypracováním diplomové práce diplomant prokázal, že dokáže úspěšně využít dovednosti získané studiem na vysoké škole, studiem literatury a ovládá metody inženýrské práce. Doporučuji proto Bc. Petru Vojvodíkovi po vysvětlení těchto připomínek udělit titul Ing.
Návrh na klasifikaci diplomové práce:
C- DOBŘE
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