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Diplomová práce Bc. Petra Vojvodíka se zabývá výzkumem aplikací nekonvenčních brousicích materiálů při dokončování dílů forem. Je rozdělena na teoretickou (55 str.) a praktickou část (30str.). Dále obsahuje množství příloh, které jsou na přiloženém CD.


V teoretické části je značný prostor věnován popisu technologie broušení. Je rozebrána teorie tvorby třísky, vzniku řezných sil. Dále jsou popsány materiály forem. Podrobněji je též vysvětlena problematika nekonvenčních technologií a materiálů používaných při broušení. Součástí práce je také hodnocení kvality povrchu, proto i tato kapitola je v teoretické části zastoupena.

V části praktické jsou nejdříve popsány materiály použitých vzorků a stroje na nichž je práce prováděna. Byly zvoleny etalonové materiály 14109 a 19436 a dále materiál 11600 a pro porovnání také materiály PMMA a PVC. Při výběru použitých nástrojů byly zvoleny kotouče s brusivem z bílého respektive mikrokrystalického korundu a kotouč s brusivem z diamantu.
Dle pracovního rozsahu nastavení řezných podmínek použité brusky byly zvoleny určité hodnoty posuvové rychlosti respektive hloubky řezu. Pro každé nastavení bylo u jednotlivých kotoučů a materiálů vzorků provedeno 5 měření řezných sil  Fp, Fc, celkem tedy asi 900 měření. Vyhodnocení průběhů řezných sil bylo provedeno pomocí systému Conmes Spider 8 a programu Microsoft Excel. Byly vytvořeny grafy závislostí řezných sil na velikosti posuvové rychlosti, respektive hloubky řezu. V závěru byla  provedena samotná vyhodnocení naměřených dat, porovnány vlivy jednotlivých nastavení, materiálů kotoučů a vzorků na velikost řezných sil.
V poslední části práce je hodnocena drsnost povrchu broušených vzorků při určitém nastavení řezných podmínek. V závěru je provedeno hodnocení  s ohledem na výsledky hodnocení velikostí řezných sil.

K práci mám následující připomínky:

· Podrobnější statistické vyhodnocení s ohledem na jednotlivé faktory ovlivňující proces by  bylo přínosem.

· Lépe zpracované závěry.

· Drobné chyby v textu.

Bc. Petr Vojvodík  splnil dané podmínky zadání diplomové práce. Prokázal zlepšení znalostí a orientace v dané oblasti, pracoval iniciativně a samostatně. Uvedená připomínka je námětem pro další činnosti v této oblasti. Práci doporučuji k obhajobě a hodnotím klasifikačním stupněm C.
Návrh na klasifikaci diplomové práce:
 C- DOBŘE
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