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Výroba modelů pro zajištění nových dezénů pneumatik vyžaduje zvýšenou přesnost kopírování složitých tvarů. Tuto výrobu lze nejvýhodněji zajistit pomocí číslicově řízených frézovacích strojů. Diplomant ve své práci řešil výrobu pomocí CNC frézky Fidia D218. Tato technologie významně zvyšuje přesnost a ekonomičnost výroby forem. Považuji proto téma diplomové práce za velmi aktuální.
Diplomant svou práci rozdělil na teoretickou a praktickou část. V teoretické části (do str. 55) autor postupně řeší teorii a technologii obrábění s důrazem na frézování. Zvláštní kapitola je věnována číslicově řízeným strojům, včetně způsobů programování. V závěrečné části je jedna kapitola (kap. 4)  věnována technologii výroby modelů a metodám odlévání forem pro výrobu pneumatik. Kladně hodnotím v této části uvedení moderních metod výroby modelů včetně rapidprototypingu. Tato část práce je na velmi dobré úrovni a svědčí o dobrých tvůrčích schopnostech diplomanta. 
V praktické části autor řeší popis výroby modelů z polymerních materiálů. Hrubování polotovarů provádí na pětiosé frézce Deckel DMG z materiálu Necuron 651. Výroba drážek je prováděna rychlostním frézováním na CNC obráběcím stroji Fidia D218, stroj je řízen v pěti osách. Tato technologie umožní efektivní a vysoce přesnou výrobu modelů obráběním. Pro upřesnění některých problémů je třeba vysvětlit:

1. Jaká je přesnost upnutí nástrojů do tepelných upínačů; nedochází k prokluzování nástrojů?

2. V práci jsou technologické podmínky udávány v otáčkách vřeten. Jaká je řezná rychlost?

3. Lze srovnat výsledky obrábění povlakovaným a nepovlakovaným nástrojem?

Je třeba zdůraznit, že i tato část práce je na velmi dobré úrovni. Správným vyřešením problémů diplomové práce pan Bc. Vladimír Kašný prokázal, že ovládá metody výzkumné inženýrské práce, čímž prokázal, že dokáže využít znalosti a dovednosti získané studiem na vysoké škole.

Doporučuji proto práci k obhajobě a po úspěšné obhajobě doporučuji diplomantovi udělit titul Ing.
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