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Vedoucí *) 
Posudek bakalářské práce

konstrukce vyfukovací formy
(téma)

Student Martin Kudláček ve své bakalářské práci řeší návrh formy pro výrobní technologii vyfukování. Výrobky jsou dózy na čistící prášek. Materiál pro vyfukovaní z HDPE. 
Ve studijní části  v rozsahu 10 stran autor popisuje výrobní technologii, stroje pro vyfukování a konstrukci forem. Zde je nutno uvést, že jednotlivé kapitoly podle názvu zcela neodpovídají obsahu textové části a nejsou v textu uvedeny čísla a komentovány uvedené Obr. 

V praktické části student řeší konstrukci formy. Formu navrhl pomocí CAD Systému CATIA V5, jako parametrickou sestavu. Forma je řešena jako 4 násobná s využitím normálií firmy HASKO Haskohhh. Výroba je realizována z polotovaru parizonu, který tvářen v konečný výrobek vyfukováním. Pro tuto technologii vybral vhodný vyfukovací stroj a zkonstruoval osekávací přípravky přetoků.
Předložená práce je i přes některé nedostatky zpracována přehledně a velmi dobře je provedeno i její grafické zpracování. K textu bych studentu doporučil zlepšit technické vyjadřování a nepoužívat opisných frází. 
Práci doporučuji k obhajobě a hodnotím jako velmi dobrou.
K autorovi mám následující dotazy:

Jak by jste charakterizoval silové poměry na formě, svírací síla.

V čem je výhoda použité technologie vyfukování oproti vakuovému tvarování 
Návrh na klasifikaci bakalářské/diplomové práce:
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