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ABSTRAKT

Cilem diplomové prace je vytvoreni kolekce galanternich dopliikkii inspirovanych
japonskym proplétdnim meshwork. Vyrobky jsou uzpiisobeny pro naroky soucasnych zen.
Téma teoretické Casti je vénovano syntetickym materialim, jejich uziti v galanternich vy-
robcich od pocatku 20. stoleti po soucasnost. Tato ¢ast obsahuje informace o syntetickych
usnich, vyrobce v CSSR, odborné nazvy, pouziti, rozdéleni, upravy a skladovani syntetic-

kych usni.

Kli¢ova slova: syntetické, poromerické usné, galanterie, japonské proplétani meshwork

ABSTRACT

The aim of this thesis is a collection of accessories inspired by Japanese interlacing
meshwork. Products are designed for the needs of women. Theoretical part is devoted to
synthetic materials, their use in accessories manufactured since the early 20th century to
the present time. This section contains information about synthetic leather, production in
Czechoslovakia, professional vocabulary, use of this kind of materials, distribution, use of

different look of face and storage of synthetic leather.

Keywords: synthetic, poromeric leather, accessories, japanese interlacing meshwork
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UvVOD

Tato prace pojednava o kolekci galanternich doplnki, které jsou inspirovany japon-

skym proplétanim meshwork.

Prvni ¢ast, teoreticka, je vénovana syntetickym materialim. Se syntetickymi usné-
mi se setkavame od poloviny 20. stoleti a postupné zasahuji i do oboru galanterie. Vrchni
material je zpravidla polyuretanova folie, ktera vérné napodobuje usen. Vyhodou je nejen
velky vybér vSech mddnich barev, ale i rizné vzory a zdobeni. Tyto materidly jsou velmi
kvalitni a cena ve srovnani s ptirodnimi usnémi rozhodné nizsi. Kabelky ze syntetické usné

upoutavaji nasi pozornost vyraznymi barvami a nejriznéjSimi povrchovymi Gpravami.

Praktickou cast vénuji navrzené kolekcei, kterou zdobi japonské proplétani me-
shwork. Galanterni dopln€k nevznikne sdm od sebe, je vysledkem peclivého promysleni a
planovani. Nejdulezitéjsi je dobfe rozvrhnout tvar, barvu, material, zdobeni, pokud chceme
vytvoftit néco skute¢né vyjimecného.

Jiz od starych Casii lidé vnimaji krasu, hledaji ji a touzi po dokonalosti. Zvoleny
material mé snad nejvetsi vyznam a podle své kvality vyrazné méni celkovy vzhled dopli-

ku. At uz volime malé psanicko nebo obrovskou kabelu.

Peclivé zvoleny dopln€k zvyrazni vzhled jedince. Staci jen opustit klasiku a volit
dopliiky napadnych barev, tvari ¢i akcenty v dopliicich. Nesmime vSak zapominat na to, Ze

je tfeba zachovavat jednoduchost.
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. TEORETICKA CAST
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1 HISTORIE GALANTERIE

Pro vyrobu galanternich doplitkkai se od pradavna vyuzivaly nejriznéjsi materialy jako
naptiklad usen, textil, kozeSiny, platno, dievo, kov, krajky, sitoviny, koralky, brokat a pro-
vazky. Koncem druhé svétové valky se pro galanterii zacinaji pouZzivat i plasty a kaucuk.

Teoreticka ¢ast pojednava o syntetickych materidlech uzivanych ve 20. stoleti.

Zachované dokumenty 13. a 14. stoleti dokazuji, ze tehdejsi lidé potiebovali ke své
denni ¢innosti takové vyrobky, které se kromé uzitné hodnoty stavali i modnim dopliikem

odévu. V této dob¢ nastava rozkvét galanterniho a rukavickarského femesla.

V rtiznych odvétvich femesIné vyroby zbrojiii vyrabéli rytifské rukavice z kovi,

krej¢i vyrabéli rukavice z platna a jirchati rukavice z usni. Na mince se nosily méstce.

Na pocatku v§eho byl opravdu mésec, ktery méli lidé potiebu s sebou nosit na peni-
ze a dal$i nezbytnosti. Nejdiive se nosily méstce, které byly zavésené u pasu a dalsi alter-
nativou byly kapsy, kapsafe. Nasledné, pfiblizné ve 14. stoleti byly vystiidany tastickou

¢tverhranného tvaru z usné, ktera byla zavéSend na pasku.

V 15. az 16. stoleti se zvySovala estetickd hodnota vyrobku. Rukavice jsou bohaté
zdobeny sttibrem, také samotna usenl je jemn¢j$i a barevnéjsi. V této dobé vznikaji tzv.
noznice — byla to pouzdra zhotovena prevazné ze dieva, do nich se ukladaly noze, ntzky,

Sici potfeby, mince. Nosily se hluboko zavésené na pasek.

17. az 18. stoleti v Evropé€ urovaly médu francouzské vyrobky. Mezi nimi i tzv.
glazé rukavice (velmi jemné rukavice z usni). Kabelky v té dobé byly bohaté zdobené, ¢as-
to krajkové pytlicky a také se objevuje tzv. malba jehlou (barevné stinovani). Perlickové

kabelky z oblasti Murana — Italie).

V 18. stoleti se dale nosily latkové vaky ve stylu elegance a Zendm slouzily
k ukladani nejriiznéjsich potieb. Zeny zacaly navitévovat krouzky vysivani a ha¢kovani a
potiebovaly si ukladat pomicky ke zminovanym aktivitim. V 19. stoleti do popiedi pfi-
chdzi miniaturni kabelky, které se svym zptisobem daji povaZovat za varianty soucasnych

spolecenskych kabelek. Vyrabély se pievazné ze sitoviny, koralkt, brokatu.

19. az 20. stoleti médu ovliviiuje Viden. Uplatiiuji se lovecké braSnaiské a sedlaf-
ské vyrobky. Kabelky se vyrabé&ji z kovovych materidlii (kovové pletené kabelky), hacko-

vané pripadné z drhané krajky. V Anglii a Francii se objevuji prvni aktovky (slouzily
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Kk pfenaseni Gfednich dokumentt a byly vysadou ufednik() a diplomatky, které byly vysa-

dou anglickych ministra a diplomatt.

Do roku 1910 se vyrabély galanterni dopliiky vétSinou femeslnym zpisobem,

nicmén¢ vlastni technologie az do 50 let se nevyznacovala Zadnymi pievratnymi zménami.

Na pocatku 20. stoleti se kabelka stala nejvyznamnéj$im a vyhleddvanym damskym
dopliikem. V tomto obdobi kabelky zacaly nosit bez rozdilu vSechny spolecenské vrstvy.
Samoziejmé, ze Zeny s niz§imi vydélky vlastnily jeden kousek, ktery byl vyroben ze suro-
vin bézn¢ dostupnych. Luxusni modely vice kusti si pofizovala pouze elita. Odtud také
vznikd nepsané spolecenské pravidlo pro sladéni Satli a obuvi. Bohati a slavni se jiz v tom-

to obdobi zacali odliSovat.

Koncem druhé svétové valky se pro galanterii za¢inaji pouzivat plasty a kaucuk. [1]

1.1 Makromolekularni latky

Celé tfada latek (bilkoviny, plasty, enzymy, Skrob, pfirodni kaucuk, ...) se fadi mezi
tzv. makromolekularni latky. Jsou to latky, které jsou tvofeny obfimi molekulami (ty jsou

sloZzeny z velkého poctu atomt — i nékolik desitek tisic).

Vlastnosti makromolekularnich latek zavisi na chemickém sloZeni, velikosti, tvaru,

vzajemné pohyblivosti molekul a na druhu a stupni krystality.

Mechanickym naméhanim, napt. tahem nebo tlakem, se struktura makromolekular-

ni latky deformuje a navenek vynikne piedevsim jeji plasticita a elasticita.

Elasticita je podminéna posunem jednotlivych ¢asti molekul u¢inkem mechanicke-

ho naméhani, pfitom vzajemna poloha makromolekul jako celku se neméni.

Plasticita se projevi vzdjemnym posunutim makromolekul, pfitom vzdalenosti mezi
samymi ¢astmi molekul jsou stejné.

Makromolekularni latky nemaji ostry bod tani, protoze obsahuji riizn¢€ veliké mole-
kuly. Pfi zahtivani pfechazeji oblasti méknuti v urcitém teplotnim rozpéti.

Je hodné obori lidské ¢innosti, které si neumime jiz bez téchto materiali predstavit,
také pro obuvnictvi a galanterii jsou tyto materialy velmi dualezité, nahrazuji klasické mate-

ridly jako kazi, dievo, kov, sklo, porcelan.
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Z této skupiny makromolekuldrnich latek jsou plasty i kaucuky vyjimecné. Daji se

totiz pusobenim tepla ale i tlaku tvarovat na rizné vyrobky. [2]

Velky rozvoj polymernich materialt, ktery je zaloZeny na makromolekularnich 14t-
kach zptisobil, ze odborna terminologie v poslednich desetiletich, se jesté nestacily vypo-
radat jak s novymi jevy, tak noveé objevenymi hmotami. V obecném jazyce se tedy muze-
me setkat s nazvy jako makromolekularni latky, plastické a umélé hmoty, plasty, igelit,
polymer, apod. [3]

1.2 Priklady nejpouZivanéjsich druhi plasta v galanterii
PVC (polyvinylchlorid)- kozenky

PP (polypropylen)- nité

PS (polystyren)- piezky, ozdoby

PA (polyamid)- ozdoby, textilni vlakna

PUR (polyuretanovy kaucuk)- kozenky, molitany, laminované textilie, poromerické

usné, laky, lepidla
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1.2.1 Historie polymernich materiali

1496  Krystof Kolumbus pfivezl z Ameriky kau¢ukové mice
1748  Ch.-M. de la Condamine pfivezl do PafiZe vzorek kaucuku
1832 J. Berzelius navrhl termin polymer
1844  Ch. Goodyear objevil vulkanizaci kau¢uku sirou
1868  J. W. Hyatt vynalezl celuloid a vstfikovaci stroj
1877  A. Kekulé vyslovil pfedpoklad, Ze ptirodni latky jsou sloZeny z dlouhych Fetézovych molekul
1893  E. Fischer ovéfil, ze celul6za je skuteén& makromolekularni latka
1906  S. G. Lebedev pripravil prvni synteticky kaucuk (polybutadien)
1909  L.H. Baekeland vynalezl fenol-formaldehydovou pryskyfici (Bakelit)
1912 Zéavod Farbenfabriken v  Elberfeldu v  Némecku patentoval syntézu  polyisoprenu,
syntetické obdoby pfirodniho kautuku
1924  H. Staudinger navrhl linearni fetézovou strukturu pro polystyren
1927  Zavedeni acetatu celulézy a polyvinylchloridu (PVC)
1928 0. Rohm uvedl na trh polymethylmethakrylat (PMMA)
1929  Zavedeni mocovino-formaldehydovych pryskyfic
1930  Prvni vyroba polystyrenu (PS)
1934  W. Kuhn zaved| pfedstavu polymerni molekuly jako ndhodného klubla
1935  W.H. Carothers jako prvni syntetizoval polyamid 66
1936  Zavedeni vyroby PAN, SAN a polyvinylacetatu
1937  O. Bayer vynalezl polyurethany
1938 P. Schlack vynalezl polyamid 6 a epoxidové pryskyfice.
1938  R.J. Plunkett objevil polymerizaci tetrafluorethylenu.
1938  V laboratofich ICI byla uskute€néna vysokotlaka polymerace ethylenu (PELD) 259
1940 G.E. Rochow vynalezl pfimy proces vyroby chlorosilant, surovin pro  pfipravu
silikonovych pryskyfic
1941  J.R. Whinfield a J.T. Dickinson vynalezli polyethylentereftalat (PET)
1941  P.J. Flory definoval bod gelace pfi vzniku polymerni sité
1942  Primyslové zavedeni vldken polyakrylonitrilu (PAN)
1943 P.J. Flory shrnul dFivgjsi poznatky do wucelené koncepce Kkinetické teorie kaucukové
elasticity
1947  Francouzi zavedli vyrobu polyamidu 11 z ricinového oleje
1948  Byla zahdjena vyroba kopolymeru akrylonitritbutadien-styren (ABS)
1952 K. Ziegler vyvinul katalyzatory pro nizkotlakou polymeraci ethylenu (PEHD)
1953 G. Natta pouZil Zieglerovy katalyzatory k syntéze isotaktického polypropylenu (PP)
1953  H. Schnell vynalezl polykarbonaty
1953 JD. Watson a F.H.C. Crick navrhli model dvojité 3roubovice pro makromolekuly
DNA
1955 M.L. Williams, R.JF. Landel a JD. Ferry popsali teplomi a Casovou zavislost
mechanického chovani polymert universalni rovnici WLF
1956  A.S. Hay objevil polyfenylenoxid (PFO)
1958  Pramyslové zavedeni polyacetalii firmou DuPont
1958  Firma DuPont zavedla vyrobu elastickych polyamidovyd vlédken na principu segmentovych
kopolymeri (Lycra) =
1959  Firma Union Carbide zavedla vyrobu uhlikovych vlaken pro vyztuz kompoziti
sl 0. Wichterle ovetil vyrobu  mékkych kontaktnich Sotek z polyhydroxyethyk
methakryldtu (PHEMA) rotaénim odlévanim
1965  Firma Union Carbide zavedla komeréné& polysulfony
1967 Firma DuPont zahdjila vyrobu vldken =z aromatickych polyamidi (Nomex, pozdé&ji
Kevlar)
1976  Zvetejnéni katalytického u¢inku metalocenovych sloudenin
1986  Firma DuPont uvedla do provozu vyrobu Kevlaru virsku
1997 Firma Phillips Petroleum a dal§i zahdjily vyrobu polyolefini pomoci metalocenovych
katalyzatort

Obr. €. 1. Chronologie nejvyznamnéjSich objevil a poznatkli v oblasti polymeri
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2 SYNTETICKE MATERIALY

Ptirodni klize je v pfevazné vétsSing vedlejSim produktem, ktery vznikd pii vyrobé
masa a dale surovina pro vznik pfirodni usn¢€. S rozvojem zivocisné vyroby se daii zvySo-
vat poCty kust dobytka, ale v celosvétovém pruméru populace se nedaii zajistit dostatecné

mnozstvi usni jak na vyrobu obuvi, tak galanterniho zbozi. Z tohoto diivodu se hledaji jiné

vhodné materidlové zdroje, které by se daly pouZzit.

Zajem o chemické usné nezpiisobuje jen nedostatek ptrirodnich materiali, velky vy-
znam ma modni a pfitazlivy vzhled a na prvnim misté snadnd udrzba. Udrzba syntetickych
materiald je jednoducha, stac¢i utfit necistoty, prach vlhkym hadrem. Tyto vlastnosti ocenu-

jinejen mladsi generace spotiebitelil, které také oceni niz§i cenu oproti usnim ptirodnim.

Rozsahly svétovy primysl tvoii mimo jiné vyroba pravé syntetickych usni. Synte-
tické usné a jejich rozvoj po svété ma rostouci tendenci. Na druhou stranu vSak roste i spo-

tieba z ptirodni usné.

Piiblizné okolo let 1970, &esky stat pod nazvem Ceskoslovenska socialisticka re-
publika vénoval usnim syntetickym velkou pozornost. Mezi hlavni vyrobce v CSSR patiila
Fatra (Napajedla), Technoplast (Chropyn¢), Gumotex (Bfeclav). Syntetické usn¢€ vyrabéné
ve zminovanych narodnich podnicich nachazely vyuziti v galanterii, obuvnictvi, ale pouZzi-

valy se dale na Gc¢ely odévni, ¢alounické a specialni.

Nejvetsich pokrokl pii zaméné piirodni usné za syntetickou se dosahlo pii vyrobé
galanternich a brasnafskych vyrobki. Dnes piirodni usné nepiesahuji 10%. Tato radikalni
zména byla motivovana tim, ze u galanternich vyrobkl nejsou stézejni hygienické vlast-
nosti, na rozdil od pozadovanych vlastnosti a ndroki pro materialy ur¢ené pro priamysl
obuvnicky. Nastup textilu, polymerickych folii, galanternich kartonli a lepenek pii vyrobé
kabelek, penézenek, tasek, aktovek, kufrd, znamena rozsifeni sortimentu vyroby jednotli-
vych dilcti a pomocnych produkti. Je mozna kombinace jednotlivych skupin materiali,

nové metody spojovani dilcti. Napf. $iti vystiidalo lepeni a svarovani. [4]

2.1 Obecné rozdéleni syntetickych usni
Syntetické usn€ délime nasledovné:

Plastik- plastovy plosny kompaktni nebo lehéeny material vyrabény bez podkladu
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KoZenka- plastovy plosny material s kompaktni nebo leh¢enou vrstvou vyrabény na pod-

kladu

Poromer- porézni polymerni materidl, zpravidla heterogenni, vzhledem a charakterem
podobny usni, vyznacuje se zejména propustnosti vodnich par, navlhavosti (sorpci) a vysy-

chavosti (desorpci), vyrabi se na podkladu nebo bez podkladu

Syntetické usné 1ze délit podle raznych hledisek.

Podle druhu pouZitého polymerniho materidalu, ktery tvori licovou vrstvu, se rozezndvaji

usne:
1. Polyvinylchloridové (nejcastéji pouzivané syntetické usné)
2. Polyamidové
3. Polyuretanové
4. Polyakrylatové atd.

Podle vzhledu se mohou délit na usné:

1. Bez podkladu
A) Jednovrstvé syntetické usné (s hygienickymi vlastnostmi)
B) Usné vyrobené plosnym nebo prostorovym tvarovdanim smési polymeru (riizné
urovné chemickych vlastnosti)
2. S podkladem
a) Na tkaniné
b) Na upletu
C) Na papire
d) Na netkaném textilu- rouné
- Syntetické usné na tkanych a pletenych podkladech (omezené hygienicke viast-
nosti)
- Poromerické syntetické usné na impregnovanych rounech ci pletenindch (s hy-

gienickymi vlastnostmi)

Podle zpuisobu vyroby:

1) Natirané

2) Laminované
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3) Vilcované
4) Lisované, mdacené aj.
Podle struktury je Ize délit na usné:

1) S homogennim nanosem

2) Lehcené

3) Specialni, napr. propustné pro vzduch a pro vodni pary aj.
podle J. MERINSKA; V. MERINSKY (5, str. 79)

2.2 Syntetické usné a vyrobci v CSSR

2.2.1 Fatra (Napajedla)

V historii se spole¢nost Fatra fadila k prvnim zpracovateliim na nasem tuzemi. Roku

1935 byla Fatra zaloZena na popud Ministerstva obrany koncernem Bata.

‘Q?ﬂp

JARRRITRAN/KA

Obr. ¢. 2

V pocatcich se vyroba specializovala na vyrobu masek, ochrannych odévu, pryzo-
vych hracek a technické pryze. Pozdéji roku 1940 se vyroba zacala orientovat na zpraco-
vani plastickych hmot. Postupem ¢asu se vyroba gumarenska piesouvala do zavodt Opti-
mit Odry, Gumarny Zubii (Fatra tyto zavody po ur¢itou dobu spravovala), nebo jako
v ptikladu Gumotex Bfeclav, zde je pomahala budovat. Své rozsédhlé zkusSenosti s dokona-
lym zpracovanim plastl si Fatra nenechdvala pro sebe, ale predavala je dalSim podnikiim

napt. Technoplast Chropyné¢, Plastika Nitra. [6]

Faazrar TALTZA

Obr. ¢. 3 Obr. ¢. 4
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2.2.2 Technoplast (Chropyné¢)

TYTECHNOPLAST
Obr. ¢. 5

Zavodni soucasti Fatry je Chropynska provozovna, vznikla roku 1949 a do roku
2002 byla znama pod nazvem Technoplast. 60. 1éta minulého stoleti se nesly ve stylu roz-
sahlych investi¢nich vystaveb. Na svou dobu Technoplast vy¢nival moderni technologii,

diky které ziskal vyborné postaveni mezi vyrobci tuzemskymi.

Zavod je fazen k vynikajicim exportérim a mezi nejznamé;jsi produkty patii kozen-

ky, poromerické usné, lisované obaly a v poslednim desetileti folie BO PET. [6]

2.2.3 Gumotex (Breclav)

Gumotex je nastupnickou spole¢nosti podniku, ktery zacal v Bieclavi v roce 1950
vyrabét ochranné odévy z pryZzovaného textilu a pozdé¢ji sportovni nafukovaci vyrobky
jako lehatka, ¢luny a lodé. K velkému rozmachu doslo po zavedeni vyroby polyuretano-
vych pén v Sedesatych letech. V roce 1991 se Gumotex zménil na akciovou spolecnost,
ktera byla o tfi roky pozdé&ji privatizovana. V roce 2006 vstoupili do firmy novi strategicti

vlastnici. [7]

V soudasné dobé se syntetické materialy v Ceské republice jiz nevyrabi, ale dovazi
ze zemi, napf. Japonsko pod obchodnim nazvem Clarino. Clarino je odolnd napodobenina
usné vyrabéna spolecnosti Kuraray Co. Ltd., ktera byla zalozena 1926. Roku 1965 spolec¢-
nost trhu predstavila novinku s ndzvem Clarino s moznosti Upravy napi. vysokého lesku ¢i
semiSového provedeni. Synteticka usefl je omyvatelna, snadna na udrzbu a vyznacuje se

prodysSnosti, m&kkosti a ohebnosti.

2.3 Pouziti syntetickych usni
Syntetické usné se v dnesni dobé pouzivaji k uicelum, kde je treba zvazit:

1. Prijaké teploté se budou pouZivat

2. Jaka bude snasenlivost s jinymi materialy
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3. Zivotnost jednotlivych materialii- nemd byt piilis odlisnd (je diilezitd pi navrho-
vani vyrobkii kombinovanych se syntetickou usni)

4. Ekonomické hledisko- tam kde nebude vyrobek prilis vystaven vysokym mecha-
nickym viliviim, postaci materidly s nizsimi mechanickymi viastnostmi

podle J. MERINSKA; V. MERINSKY (5, str. 89)

2.3.1 Pouziti syntetickych usni v galanternim pramyslu

Bez vyrobkl zhotovenych ze syntetickych materialdi, si v dneSni dobé sortiment ga-
lanternich doplikidi predstavime jen stézi. Roku 1980 bylo celych 80% celkové spotieby
galanternich vyrobku ze syntetickych materiali. V galanternim primyslu se pouzivani syn-

tetickych usni jakoZto ndhrady usni pfirodnich stale zvySuje.

Skupiny galanternich vyrobki ze syntetickych usni:

2.3.1.1 Damské kabelky

Obr. ¢. 6. Damské kabelky ze syntetickych usni

Damské kabelky se vyrabi ze syntetickych usni nejriznéjsich typl a v Sirokém sor-
timentu. Vyuziva se syntetickych usni s podkladem i bez podkladu, s rizné upravovanym
povrchem (plastik) s vysoce lesklym licem (plastilak) a velmi Casto se svym vzhledem od
ptirodnich usni neli$i. Pomérné frekventované se setkavame se syntetickymi usnémi, které
jsou specialn¢ povrchoveé upraveny se vzory napodobujicimi reptilie, hadiny a jeStéfic.

Nahrazuji tim, tak velmi nakladné usn¢ ptirodniho ptivodu.
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Umyvatelné podsivky, které byvaji nezbytnou soucasti damskych kabelek, se ob-

dobné zhotovuji ze syntetickych usni.

2.3.1.2 Ndakupni brasny, kabely

Obr. ¢. 7. Kabely ze syntetickych usni

Kabely a nakupni brasny se ¢asto vyrabi v kombinaci synteticka usen S usni ptirod-
ni a také textilem. Ze syntetickych usni na textilnim podkladé se zhotovuji povrchové dil-

ce. Ze syntetickych usni bez podkladu se vyhotovuji umyvatelné podsivky.

2.3.1.3 Aktovky a brasny

Obr. ¢. 8. Brasnaiské vyrobky ze syntetickych usni
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v

Pro aktovky a brasny se vyrabi téz§i typy syntetickych usni s podkladem, ale i bez
podkladu. Tyto usn¢ maji vysokou ochranu obsahu ptfed prachem a také povétrnostnimi

vlivy.

2.3.1.4 Drobné galanterni zboZi

Obr. ¢. 9. Drobné galanterni zbozi ze syntetickych usni

Obr. ¢. 10. Pouzdra ze syntetickych usni
Obr. ¢. 11. Hodinkové pasky ze syntetickych usni

Drobné galanterni zbozi, mezi které patii penézenky, obaly, neceséry atd. se pre-

vazné zhotovuji ze syntetickych usni bez podkladu.
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2.3.1.5 Kufry

Obr. ¢. 12. Pouziti syntetickych usni pti vyrobé kuftiki Atasé

U kufrt se setkdvame s kombinaci syntetickych usni s dalsimi materialy. Na me-

chanické vlastnosti syntetické usné jsou kladeny zvlast’ vysoké pozadavky.

2.3.1.6 Sedliiské zboZi
Pro vyrobu sedlaiského zbozi se pouziva usen taktéz v kombinaci s dal$imi rtizny-
mi materialy. Syntetické usné¢ se zde pouzivaji predevsim na riizné vlozky a doplnovaci

podlozky. [5]
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3 ROZDELENI SYNTETICKYCH USNI PODLE KONSTRUKCE A
VLASTNOSTI

Syntetické usné jsou poslednich sto let novodobé umélé materidly, jejichz zékladni
slozkou jsou makromolekularni plastické latky (plasty). Vzhledem k tomu, Ze jsou tyto
materidly v fadé svych vlastnosti pln¢€ srovnatelné s prirodnimi usnémi, stavaji se postupné
vyznamnou soucasti surovinové zakladny rtiznych primyslovych odvétvi. Ve srovnani s
pfirodnimi usnémi, patii mezi nejveétsi prednosti syntetickych usni dobry vzhled za vSech
povétrnostnich podminek, nendro¢né osetfovani, vysoka odolnost proti vodé (az dvacetkrat
vys$s§i nez u pfirodnich usni) a vysokd zivotnost. Mezi jejich nedostatky patii predev§im
mensi odolnost vici teploté (pisobenim vyssich teplot se stava syntetickd usen tvarnou,
naopak v mrazech kiehne a lame se) a pomérné omezené hygienické vlastnosti (zejména

propustnost vodnich par).

Podle konstrukce a vlastnosti se tedy rozdéluji syntetické usné na plastiky, koZenky a

poromery.

3.1 Plastiky

Plastiky jsou plastové plosné mékcené nebo lehcené materialy vyrabéné bez pod-
kladu. Vyrabéji se pfedevsim z mékceného polyvinylchloridu lisovanim nebo valcovanim,
ptipadné odlévanim nebo vstiiko-lisovanim (zejména pii vyrobé plastové obuvi). Za uce-
lem zlepSeni vzhledovych vlastnosti se zpravidla dale povrchové upravuji dezénovanim
(vytlatenim vzoru), potiskovanim a barevnymi pietirkami. Pouzivaji se k vyrobé méné

namahanych galanternich vyrobkt (kabelky, brasny, penézenky, pouzdra).

3.2 KoZenky

KozZenky jsou plastové plosné materidly s kompaktni nebo lehéenou vrstvou vyra-
béné na podkladu. Jako podklad se pouZzivaji polyamidové a polyesterové uplety, bavinéné
tkaniny typu ryps a molino, netkané textilie (pro zimni obuv) nebo papir (pii vyrobé kuf-
).

Polymerni smé&s, ktera se nanasi na podklad je na bazi polyvinylchloridu nebo polyu-
retantl (novéjSi druhy kozenek). Pouzivaji se predevSim na vyrobu galanterniho zbozi, v

omezeném rozsahu 1 v obuvnickém pramyslu (letni vychézkové a spolecenska obuv).
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3.3 Poromery

Poromery jsou porézni plo$né polymerni materidly, které se skladaji z nékolika vrs-
tev a vzhledem i charakterem jsou podobné usnim. Zakladni slozkou téchto poromeru je
nosna (rubova) vrstva s vlaknitou strukturou. Je tvofena textilnimi vlakny (bavinéna, poly-
amidova, polyesterova, polypropylenova), v posledni dob¢ i vlakny kolagenu. Licova vrst-
va vznika nanosem vhodnych polymerit (polyuretanii). Nékteré vicevrstevné poromery
maji textilni mezivrstvu, kterd reguluje jejich taznost a tvarovatelnost. Mezi nejznameé;jsi
druhy patii poromery obchodnich nazvii: Corfam (USA), Clarino (Japonsko), Barex (CR) a
Colaten (CR).

Druhou skupinu poromert tvoii celopolymerni poromery, jejichz zdkladem je po-
rézni homogenni nevlaknity material, ktery ma k lici zahu$ténou strukturu a aplikovanou

povrchovou upravu. [8]

3.4 PU/PVC syntetické usné

Syntetické usné se zacaly produkovat piiblizné v prelomu stoleti. Nedostate¢né
dodavky a vysoké naklady u pfirodni usné vedly k pozadavkiim pro vznik syntetickych
usni. Syntetické usné pak postupem casu nahradily ty pfirodni v mnoha oblastech. Za
poslednich nékolik desetileti, se poptavka po kvalitnich syntetickych usnich ohromné zvy-
Sila.

Ackoli existuje celd fada materiali, mezi ty nejpouzivangjsi k vyrobé umélé usné
ma mnohem vys$i pevnost V tahu. PU syntetické usné vSak maji Siroké uplatnéni, daji se
vyuzit u mnoha vyrobki, napf. v obuvnictvi, galanterii, daji se také vyuZzit u zavazadel,

opaskii, rukavic, ¢alounéni nabytku a autosedacek. [9]

3.4.1 Polyvinylchlorid - PVC

Patii mezi nejpouzivané;si plastickou hmotu v galanternim primyslu. Primyslova vy-

roba PVC byla zahajena kolem roku 1930 a nejvétsi rozmach zaznamenala v letech 1947

vvvvvv

hmoty. Polyvinylchlorid je monomerem pro vyrobu PVC.
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Vlastnosti polyvinylchloridu. Je to hmota termoplastickd a zpracovava se ve formé

prasku bilé barvy, Supinek a nejnovéji perlicek.
V podstaté rozeznadvame dva zpusoby zpracovani PVC:
A) Na tvrdy PVC — novodur

B) Na mé¢kcéeny PVC — novoplast

Plastické vrchové usné na bazi PVC se vyrabéji bud’ s podkladovou tkaninou, nebo
bez ni, déle lakové, velurové, i rizné imitace reptilii. Samoziejmé také v galanternim pri-

myslu se PVC velmi uplatiiuje. [10]

Obr. ¢. 13. Sportovni pytel z PVC Obr. ¢. 14. Nakupni kabela z PVC

3.4.1.1 Vyznam polyvinylchloridu

Vyznam polyvinylchloridu v Ceskoslovensku od poloviny 20. stoleti stale stoupa.
Technicky rozvoj v dne$ni dobé& vyzaduje, aby technici 0 materialu PVC, ktery patii
k nejpouzivanéjsi plastické hmoté u nas, byli dokonale zmapovani a obnovovali se veskeré
a stale nové informace. Problematiku spojenou s vyrobou, pouziti a samoziejmé zpracova-
ni, aby technici taktéz ovladali. Neustale se musi rozSifovat poznatky o zdokonaleni vyro-
by polyvinylchloridu, rozmnoZzuji se také poznatky souvisejici se skladbou smési, tykajici

se funkce stabilizatoru, pouziti vhodnych druhti zmék¢ovadel, barviv, maziv apod. Dulezi-
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tou ulohu nesou teoretické prace obsahujici ptipravu past PVC, déle to jak natirat pastu na
podklad, a jak na vyrobu méceného zbozi. Ddle se v zd&dném piipad€¢ nesmi zapominat na

hmoty lehCené, ty taktéz ziskavaji na dulezitosti.

PVC se pouziva ve vyrobé formou mékcené¢ho i nemékceného. Zaznamenavame
aplikace PVC v mnoha oborech lidské ¢innosti, mimo obory galanterni a obuvni napf. vy-
uziti ve strojirenstvi, ve stavebnictvi, v chemickém primyslu, ve zdravotnictvi,
v zemédé@lstvi, v bytové kultuie, vyuziva se také jako elektroinstalacni a vodoinstalaci ma-
terial, ale také si nasel své uplatnéni v odévnim a dalSim spotfebnim primyslu. Tento
prudky vzrist spotieby PVC v dnesni dobé si mizeme zdivodnit pravé timto Sirokym a

rozmanitym pouzitim. [21]

3.4.2 Polyurethan - (PUR)

Polyurethan je plasticka hmota, ktera diky Siroké moznosti pouziti nachazi uplatnéni a

vyuziti v riznych odvétvich primyslu.
Polyurethany rozdélujeme:

A) Linearni

B) Prostorové

Linearni jsou vhodné zejména pro vyrobu vldken. Vlastnostem polyamidovych vlaken

se vSak nevyrovnaji a navic jsou draZzsi.
Z prostorovych polyuretanii se vyrabéji:

A) Pénové polyuretany
B) Polyuretanové pryZzové vyrobky
C) Lepidla a natérové hmoty

Natérové latky z polyuretanti se v praxi pouzivaji nejvice. Z polyuretanové hmoty se
vytvaii povlaky na papife, textiliich, usnich a nejriznéjSich materialech s koneénymi mi-
mofadnymi vlastnostmi jako leskem, pfilnavosti, odolnosti proti vod¢, malou propustnosti
plynii a vynikajicimi elektroizolacnimi vlastnostmi. Také mohou byt ohebné a pruzné. Na-
térové latky na bazi polyuretanu nachdzi uplatnéni v mnoha primyslovych odvétvich. Na-
sttikem polyuretant si také mizeme prodlouZzit Zivotnost spodkovych 1 vrchovych usni.
[30]
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4 PLASTICKE VRCHOVE USNE

4.1 Plastické vrchové usné bez podkladu

Muzeme je pouzit pro rizné imitace pfirodnich usni, kterych je velky nedostatek

(krokodyli, jesteri, hadi). Taky mohou nahrazovat lakovou usen.

PLASTILAK- PVC + barviva + stabilizatory + zmékcovadla se michaji (cca 30min)
vznikla pasta se necha odleZet a na vyhfivaném dvouvalci (teplota 150°C) se vytahuji folie
pozadované tloustky. Nakonec se folie lisuji (horni deska lisu je sklenéna- tim se vytvori
leskly povrch). Plastilak ma $iroké uplatnéni predevs§im v galanterii v mensim méfitku se

pouziva pro letni obuv nebo pro lemovky.

PLASTIK- vyrabi se stejnym zplisobem avsak misto lisovani dochédzi na dezénova-
cim stroji k vytvoteni vzoru (reliéfu). Plastiky slouzi ¢asto jako néhrada reptilii. Jejich po-

vrch miiZze byt barevné upraven, ptipadné lakovén.

4.2 Plastické vrchové usné s podkladem

KOZENKA PVC- je to jeden z nejstarsich materialti z PVC, nahrazuje p¥irodni usefi
Vv nejriznéjSich Gpravach. Pasta se na textilni tkaninu nanasi na natiracich strojich, material
pak prochazi Zelatina¢ni komorou (teplota odpateni t€kavych latek), toto se provadi 2x az
3x, na konci linky se vytlacuje vzor. Lic je mozno upravit barvami nebo lesky, miize byt
jednobarevna ptipadné potisténd, pouziva se na letni paskovou obuv, lemovky a

v galanterii.

VELUR- je to plasticka usen, kterd se podoba pfirodnimu veluru nebo semisi. Na
textilni podklad se nandsi pasta PVC, obsahuje jemnou kuchyniskou stil, po Zelatinaci se
obrusuje povrch a stl se vypird vodou, povrch veluru je zavisly na jemnosti soli a viskozité
pasty. Proti pfirodnimu veluru s usni ma velur PVC vyhodu ve snadném ¢isténi mydlovou
vodou, je vSak neprodySny. Pouziva se na vyrobu letni oteviené obuvi a v galanternim

pramyslu.
Plasticka usen vlaknita:

KOZANKA- je to plasticka kiize pfipravena z vlakenného rouna a mékéeného PVC.

Tato plasticka ktize se povrchove upravuje stejnym zptisobem jako plastické kiize bez pod-
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kladu nebo s textilnim podkladem. Vlakenné rouno se slepuje tenkou vrstvou pasty PVC
do které¢ je zamichand stl. Po zelatinaci se na natiracich strojich opét nanasi pasta se soli.
Po konecné zelatinaci se stil vypira. Tento material je prodysny.

Syntetické usné vhodné nahrazuji ptirodni usen a také tkaniny. Syntetické usné stejné
jako plasty, umoziuji zavadéni novych technologii ve vyrobé, zvysuji produktivitu prace a

snizuji potfebu pracovnich sil. [42]
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5 SYNTETICKE POROMERICKE USNE

Nedostatek ptirodnich usni pomahaji fesit poromerni materidly na bazi plastii. Svymi
vlastnostmi se podobaji pfirodnim usnim, pfedev§im vzhledem, hygienickymi vlastnostmi,
meékkosti a omakem. Také zpracovani a pouziti se ve velké mife podoba usnim ptirodnim.
Charakteristicka je pro n¢ isotropie (v riznych smérech stejné vlastnosti), odolnost proti

odéru, vyborné tepelné izola¢ni vlastnosti, tvarova ptizplisobivost.
Syntetické poromerické usné se skladaji z n€kolika vrstev:

a) Podkladova vrstva- impregnované rouno
b) Vyztuzna (armovaci) tkanina
c) Licova vrstva- mikroporézni vrstva plastické hmoty

d) Povrchova uprava- barva + finis

5.1 Obchodni druhy poromernich materiala

5.1.1 Corfam (Du Pont, USA), Polcorfam (PLR)

Obr. ¢. 15. Mikrosnimek Corfamu, zvétSeno 55x

1- uprava

2- mikroporézni PUR vrstva
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3- pojend netkand vrstva

Obr. ¢. 17. Trojvrstvy vlasovy Corfam

Vrstveny material, slozen nejméné ze dvou vrstev. Rubova strana je tvorena
Z polyesterovych vldken. Rouno je zahustovano vpichovanim a plosnym srdazenim. Je pro-
pojeno mikroporovitym polyuretanem, z nehoz je také vytvorena licova vrstva. Mikroporo-

vitd struktura licové vrstvy ma u velurii vostinovy charakter s obrousenym povrchem.
Mechanické a fyzikalni vilastnosti jsou dobré.

Du Pont, USA
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5.1.2 Clarino (Kurashiki Rayon, Japonsko)

Obr. ¢. 18. Dvojvrstvé Clarino

Je dvouvrstvy poromerni materidl, ktery se sklada z viaknitého rouna a licové vrst-
vy. Rouno je vyrobeno z vidken pripravenych zvlaknovanim smésnych polyamidii. Je pro-
pojeno polyuretanem mikroporovité struktury. Licova vrstva je rovnéz mikroporovitého
charakteru a na jejim povrchu je nékolikavrstva povrchova barevna uprava. Clarino nemad

vyztuznou textilni vrstvu. Rubova vrstva je dostatecné mechanicky pevnd a tvarove stala.

Meékkost, viacnost a tvarovatelnost Clarina se da ménit pomeérem tloustky licové a

rubové vrstvy.

Clarino se vyrabi v nekolika zdkladnich druzich, které se mohou dodavat v riiznych
barevnych odstinech i v riznych vzorech lice. Fyzikalné mechanické vlastnosti clarina jsou

velmi dobré. Nekteré druhy Clarina lze spojovat svarovanim vf ohrevem.

5.1.3 Patora (Toyo Rubber Industry, Japonsko)

Je to trivrstvy material typu poromeru. Podlozka je tvorena rounem, které je spoje-
no jehlovdnim se specidlné tkanou textilii. Materidl je impregnovany polyuretany, které
tvori i lic. Licova vrstva je tvorena nandSenim tenkych vrstev pomoci vdlcu. Pri suSeni
probiha zesitovani polyuretanu. Povrchovou upravou se rozumi nanaseni barviv rozpust-

nych v acetonu.
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5.1.4 Barex (Technoplast, n. p., Chropyné - CSSR)

Na vyreseni Ceskoslovenskych poromerii se podilelo nékolik vyzkumnych ustavii a

podnikii pod vedenim VUGPT Gottwaldov.

Barex je trivrstvy i dvouvrstvy material, vyrabény V tloustkach 1,1 az 1,2mm (Barex

500) a 1,5 az 1,6 (Barex 700).

Vyroba a vlastnosti Barexu. Rubova vrstva ma tloustku 0,95mm. Je tvorena z vid-
kenného rouna, jez se pripravuje vrstvenim, jehlovanim a tepelnym srazenim pavucin syn-
tetickych viaken, které jsou zpevneny polymernim pojivem stejného typu, jaky se zvolil pri

vyrobé mikroporeézni licové folie.

Podkladova vrstva zajistuje u celého utvaru pozadované viastnosti v ohybu a ma
vliv na mechanické vlastnosti celého materidalu. Porézni struktura rubové vrstvy dodava
materidlu prijemny omak a umoznuje rychli odvod vody v kapalné i parni fazi na povrchu
materialu. Vyrobena rubova vrstva se na pozadovanou tloustku kalibruje, Stipe se a Stipa-

na vrstva se brousi.

Vyztuzna tkanina slouzi jako podloznd vrstva kryci mikroporézni folie. Zabranuje
prokreslovani podkladového utvaru pri vypinani materidalu a ovliviiuje celkovou taznost
vyrobku.

Barex se vzhledem i omakem podoba prirodni usni. Je nutno jej chranit pred piiso-
benim silnych alkalii, kyselin a soli. Velmi nepriznivé na néj piisobi aminy, popripadeé po-

larni rozpoustédia.
Barex se vzhledem i omakem podoba prirodnimu hovézinovému boxu.

Barex, stejné jako zahranicni portery, se v galanternim oboru hodi k vyrobé drob-
ného galanterniho zbozi a brasnarskych vyrobkii, protoze vzhledem, omakem a vybornymi
fyzikalne mechanickymi vlastnostmi nahradi prirodni usen.

5.1.5 Colaten (Svit, n. p., Gottwaldov)

Patri rovnéz mezi portery (oznacuje se také jako semisynteticky poromerni materi-

dl). Byl vyvinut ve VUK v Gottwaldové.
Vyrobu Colatenu Ize rozdélit do nékolika fazi. Jsou to:

a) Priprava kolagenni viakniny

b) Textilni zpracovani vidkniny na podlozku
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C) Pojeni podlozky

d) Priprava licové vrstvy

e) Spojeni podlozky s licovou vrstvou
f) Povrchova uprava licové vrstvy

podle J. MERINSKA; V. MERINSKY (5, str. 101)

5.2 Celopolymerni poromerni materialy

Celopolymerni poromerické materialy se také nazyvaji poromernimi materialy druhé

generace. Jsou homogenni, vyrobené jen z polyuretanového elastomeru.

5.2.1 Porvair (Porvair Itd., V. Britanie)

Vyrabi se jako plotna, ktera ma nelaminarni strukturu a sklada se ze vzajemné pro-

pojenych mikroskopickych bunék v matrici z polyuretanového elastomeru.

Vzdjemné propojené mikroskopické buiiky v plotné se tvori tak, zZe se do roztoku spe-
cialniho polyuretanového elastomeru primichavaji vV urcitém poméru mikroskopické casti-
ce chloridu sodného. Po koagulaci se chlorid sodny vyplavuje vodou. Jeho Ccastice brani
vytvoreni velkych poru a koagulace ze solného polymerniho roztoku zajistuje rovhomérnou

mikroporézni strukturu. Material se vytlacovaci metodou konvertuje na tvar plotny.

Porvair se vyznacuje nizkym modulem, vysokym stupném protazitelnosti, vodotésnos-
ti, odolnosti proti odéru a otéru, snadno se cCisti a da se zpracovavat i za pouziti vysoké

frekvence. (5)

podle J. MERINSKA; V. MERINSKY (5, str. 101)

5.3 Povrchové upravy syntetickych usni

Mezi povrchové Upravy syntetickych usni fadime pracovni pochody, které nejen Ze
pfispivaji ke zlepSeni vzhledu vyrobku, ale zavisi na nich zvySeni prodejnosti. Probihaji

nekolika zptsoby:

1. mechanicky
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2. chemickym zptsobem
3. kombinaci obou zptsobli

Chemickym zptisobem mame na mysli dvoubarevné i1 vicebarevné upravy povrchu.

5.3.1 Povrchové vzorovani (dezénovani)

Povrchové vzorovani, dezénovani nebo hlazeni fadime do poslednich vyrobnich
operaci. U povrchového vzorovani je vyuZita plasticnost PVC nanosu k vytvareni vzorl na
povrchu, nejcastéji imitace vzhledu usné piirodni. Opétnym zahtatim nanosu PVC do plas-
tického stavu se ziska povrchova tprava. Do lice syntetické usné se vytla¢i hladkym nebo
vzorovanym ocelovym valcem zadany vzhled. Také pouzitim papirové nosné podlozky
S povrchovym vzorovanim pii nepiimém zplsobu natirani Ize docilit vzorovani syntetické

usne.

5.3.2 Potiskovani

K nejéastéjsim zplsobum potiskovani syntetickych usni bez podkladu i
s podkladem patii hlubotisk (tisk z hloubky). Na potiskovany vyrobek barvu nanasime

vzorovanymi dilci z médi, na néz se obraz pienasi fotomechanicky.

5.3.3 Barevné pretirky

Dalsi, jiny zptsob barevné Upravy syntetickych usni jsou tzv. barevné pretirky. Ze
vSeho nejdiive se syntetickd usen povrchové vzoruje a vtirdnim pojiva do vytlacenych vzo-
i na natiracim stroji dosahujeme dvoubarevné tpravy. Jako pojivo miizeme pouzit rozpus-

tény kopolymer nebo PVC s hodnotou K 60.

5.3.4 Konecény natér

Kone¢nym natérem zabranujeme vyniknuti nedostatkli na vyrobené syntetické usni.
JelikoZ kryci natér pasty PVC na povrchu miva nerovnosti zpisobené zmékcovadly obsa-

zenymi v pasté¢ PVC, opatiuji se koneCnymi natéry. Kone¢nym nétérem dosahujeme su-



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 35

chosti povrchu, zamezuje se vzrust tuhosti pfi starnuti a taktéz se zabranuje povrchové $pi-
navosti vyrobku. Povrchovy film u kone¢ného natéru by mél byt ohebny, mél by byt
soudrzny s povrchovou tUpravou, a nemé¢l by pfijimat zmékcovadla. Dale odolny viici me-

chanickym ucinkam a proti chladu a zvySené teploté. [5]

5.4 Skladovani a udrzovani vyrobki ze syntetickych usni

Prostory vhodné pro skladovani syntetickych usni nebo vyrobki ze syntetickych ma-
teriald, musi byt ¢isté a suché, s idealni teplotou 18 az 20°C. Polotovar i syntetické vyrob-
ky musi byt chranény pted stykem s vodou, pted parou a pied pifimym slune¢nim zafenim
a samoziejme pred kapalinami agresivniho charakteru. Hotové vyrobky se doporucuje balit
V papiru ¢i polyethylenovych saccich, které se dale maji davat do lepenkovych oball a

krabic.

Syntetické vyrobky a jejich oSetfovani neni naro¢né. VétSina syntetickych vyrobkl
s vyjimkou typt, které maji na lici hluboké vzory, se velmi malo Spini, necistoty na po-
vrchu neulpivaji a k adrzbé postaci pouze vlhky hadiik. Bézné chemické prostredky urceny
k ¢isténi skvrn se nedoporucuji, v mnoha pfipadech totiz obsahuji rozpoustédla jako ben-
zin, aceton, chlorované uhlovodiky. Pouzitim nevhodnych latek by se mohla z polymerni

vrstvy vyextrahovat zmé&kcovadla a vyrobek by ztuhl.

Jak uz jsem se zminila vyse, vétSinu necistot z povrchu odstranime pouze a jen na-
vlhé¢enym hadiikem, ktery bude obsahovat slaby roztok mydla, libovolného saponatu nebo

Cistici prostfedek Kordovan.

Pravidelnym, Setrnym oSetfovani vyrobku prodluzujeme novy, pékny vzhled vyrob-

ku a hlavng zivotnost.
Na zavér bych chtéla fici, ze vyrobky s nanosem PVC je nutno chranit pted propi-
sovacimi pery a inkoustovymi tuzkami, protoze prave tyto stopy a necistoty jiz nijak neod-

stranime. [5]
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II. PRAKTICKA CAST
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6 ZADANI UKOLU

Mym tkolem bylo navrhnout a realizovat kolekci damskych galanternich vyrobki in-
spirovanych japonskym proplétanim meshwork. Jednotlivé modely jsou rozdéleny do dvou
okruhti potencidlnich zakazniki. Prvni linie, ve které dochazi k proplétani usiiovych dilct a
saténovych stuzek je urena pro zeny touzici po vyjimecnosti, neobyc¢ejnosti, zaroven jed-
noduchosti tvaru a napaditosti. Druha linie je urCena pro mladou generaci divek, které se
chtéji libit a dopravat si Cast¢é zmény dopliki. Jelikoz je tato fada kabelek vyrobena
z proplétani stuzek v kombinaci s textilnim materidlem, cena je velmi nizka a pfijatelna pro
dany okruh zakaznikt. Kolekce se sklada ze tii kabelek usiovych, opasku a dvou kabelek

textilnich.

6.1 Filozofie a po¢ate¢ni mySlenka

Pocatecni myslenkou bylo proplétani. Ze vSeho nejdiive jsem zacala experimentovat
s nejrizné€j$imi technikami proplétani a vyzkousela celou fadu materiald vhodnych pro tuto
techniku. Na prvnim misté vitézilo proplétani ze stuzek, at’ uz pro sviyj atraktivni vzhled,
tak pro cenovou pfijatelnost a hlavné pro dostupnou $irokou skalu barev a sitek. Vznikla
mi fada piekrasnych vzord diky proplétani a ja je komponovala do podoby galanterniho
dopliiku. Cilem bylo vytvoifeni kolekce doplnkd pro dvé linie Zen, mladou sviznou a linii

elegantni, ktera by uspokojila sebevédomou Zenu.

Inspiraci pro tvorbu mé kolekce galanternich doplikl znazoriiuje moodboard na na-
sledujici strané. Je zde znazornéna piedstava o konkrétnim zakaznikovi. Dokonalé vystize-

ni stylu jednotlivych osob, pro které je mé kolekce navrZena.
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6.2 Japonské proplétani - MESHWORK

Jedna se o techniku japonského piivodu, k proplétani dochazi diky ptfedem pfiprave-
nych prouzku latek, u mé tuto Glohu zastoupily saténové stuzky. Proplétanim se daji na-
sledné¢ vytvotit nejriznéjsi vzory- kostky, hvézdy, vinovky, ale i jednoduché vazby platno-
vé. Tuto techniku jsem zvolila diky riznorodosti a hravosti. U proplétani jsem stravila
spoustu Casu, a tak vysledné vzorniky nes€etnych variant proplétani ptikladam na nésledu-

jici strané. Saténové stuzky zvitézily pro svou napadnost a atraktivitu.
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Obr. €. 19. Meshwork varianty

6.2.1 Postup japonského proplétani

1. Nakresleni ptiblizného tvaru na zazehlovaci platno, definovani velikosti proplétani,

vyznaceni thlu zkoseni ¢arami

2. Podlozeni ptedkresleného platna polystyrénovou podlozkou (nazehlovaci vrstvou

nahoru)
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7.
8.
9.

Natahovani prouzki saténovych stuzek, zajisténi osnovy $pendliky, moznost po-
stupného vyndavani pti proplétani

Proplétani prouzki stuzek dle pomocné ¢ary, usnadnéni prace uzaviracim $pendli-
kem, zpevnéni konci stuzek $pendliky, v Japonsku vyuziti specialni pomicky, pro-
plétani prouzkt "jeden ptes a dva pod”

Natazeni Sikmé osnovy

Proplétani dalSiho Sikmého prouzku podle ptedkreslené pomocné ¢ary, zafixovani
Spendlikem

Proplétani posledni Sikmé osnovy

Zazehleni

Vyndavani $pendlika

10. Otoceni a piezehleni 1 z druhé strany

11. Ptesiti pro zpevnéni koncti stuzek

Na jeden vzor o velikosti 15 x 15cm je za potiebi 3 x 7m stuhy.

J

¢. 20. Ukazka japonského proplétani
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6.3 Znacka IVANKA HANDBAGS

Obr. ¢. 21. Ivanka Handbags

Pani Ivana Ostianska se specializuje na vyrobu kabelek od velkoobjemovych mést-
skych tasek az po kabelky do ruky. Preferuje Cisté, geometrické linie, jednoduchy styl a
zaroven nepotlacuje funkénost pro denni noSeni. Volné zpracovani koresponduje s dobie
manufakturné zpracovanym detailem. Jeji dopliiky ve finale pisobi velmi osobité. Pouziva
pouze kvalitni materidly, pfirodni usné, které povznasi vysledny efekt galanternich dopli-

k. Ruc¢né zpracovava dopliky, které je jednoduché nosit.

Pfi realizacich galanternich doplikli pod odbornym vedenim Ivany Ostfanské
vznikla kolekce lakavého designu. Obohatila jsem se o spoustu zkusenosti v oboru galante-

rie a celkova spolupréace probihala na profesionalni Grovni.

Pro priblizeni tvorby Ivany Ostfanské pod znackou Ivanka Handbags ptikladam par

nasledujicich ukazek jeji prace. [53]

Obr. ¢. 22. Tvorba Ivany Ostranské
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6.4 GABS

Znacku Gabs zminuji zdmérné€ a to z ditvodu nejen inspirace tvorbou znacky a filo-
zofii spole¢nosti, ale také pouzitim jednoduchych pievazné geometrickych tvara a kombi-

naci riznych materiala v jednom modelu.

\ ¢
Apvx

cans [

Fivenze

Obr. ¢. 23. Logo Gabs

Italskd modni znacka Gabs byla zalozena ve mésté Florencii v ¢ervenci roku 2000
Francem Gabbriellim. Ten vytvofil krasnou, mladou, svézi linii pro Zeny. Originalitou a
velkou prednosti italskych kozenych kabelek Gabs je moznost upravit a zménit si jejich

puvodni tvar.

Franco Gabbrielli vytvofil mladou a agresivni linii mody pro zeny. Znacka Gabs
kabelky se vyrabi a distribuuje Campomaggi a Caterina Lucchi. Tato italska firma byla
zalozena Vv roce 1986 Marcem Campomaggi a spolu s manzelkou Caterina Lucchi oba
designéti vytvari polozky a znacky uréeny modernim spotiebiteliim, kteti jsou sebevédomi,
a hledaji pivab a moderni vysoce kvalitni pfislusenstvi. Skute¢na originalita téchto kabelek
je moznost upraveni tvaru. Stac¢i dat ruku do sacku a pomoci externich tlacitek muzete

zménit tvar vaku z obdélnikového do trapézového nebo kruhovy. [64]
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Obr. €. 24. Vyrobky znacky Gabs
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7 KOLEKCE GALANTERNICH DOPLNKU

Rika4 se, Ze kabelka je nejlepsi ptitelkyni Zeny. Je to v kazdém piipadé zasadni doplnék

urceny vyhradné Zenskému pohlavi.

Kabelky, které vypovidaji o naSem vkusu a stylu mohou byt malé i obrovské, vzoro-
vané a naopak jednobarevné, prosivané, ¢i nabirané, lesklé, matné, s kozeSinou, zkratka

jakékoliv.

V dnesni dob¢ je moda benevolentni. Kabelky patii mezi zasadni modni doplnék, kte-
ry definuje styl nositelky. Nejdilezit&jsi je dostate¢ny prostor pro vyjadieni osobnosti. Ze-

v

na muze zvolit barvu, tvar, i material kabelky, podle svych nejtajnéjsich predstav.

Prostfednictvim kabelky a nejriznéjsSich dopliikii o sobé ddvame znat urcité véci, aniz
si to mnohdy neuvédomujeme, mnohé o sobé prozrazujeme. Usudek si udélame v prvnim
okamziku pohledu na dopln€k. Zcela odlisné typy zen budou volit elegantni zavazadla
oproti sportovnim vakiim. V soucasné dob¢ Zeny vlastni vice kust galanternich doplnk a
jen stézi bychom se vracely do dob, kdy se stfidala jedna univerzalni kabelka v barvé fadni

Cerné ¢i hnédé, ktera se hodila ke vSemu.

Moderni doba a sou¢asné moderni Zeny si zkratka nenechaji diktovat. Zena souéasnos-

ti frekventovang stiida nejen barvy, stiihy, vzory, ale i styly.

7.1 Prvni linie

Prvni linie galanternich dopliikli je urcena pro mladé sebevédomé, pracujici zeny,
kterym je blizka prakti¢nost, jednoduchost tvaru a vyznéni detailu. StéZejni pro tuto linii je
proplétani prednich usnovych dilcti saténovymi stuzkami. Barevnost stuzek je vzdy dola-

déna k odstinu usné.
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7.1.1 Model ¢. 1. AZURE

Obr. ¢. 25. Model ¢. 1. AZURE

Tento model ma tvar ¢tverce se zaoblenymi hranami.

7.1.1.1 Technologicky postup

U tohoto typu kabelky je fidici hlavni, pfedni dil kabelky. Jde o obracenou kabelku,
kde se podsivkuje kazdy dil zvlast, hlavni dil zadni a ptedni, potom véncova cast, ta je
tvofena dvéma dily, ¢asti ktera uzavira kabelku zdrhovadlem a ¢asti, ktera tvoii stranice a

dno. Vypodsivkované dilce se sesiji a hrany zapravi francouzskou lemovkou.

Obr. &. 26. Sablony Obr. €. 27. Krajeni dilct z usné
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Na obrazku vlevo jsou zndzornény Sablony, které jsou zdkladem vseho. Sablony
udéavaji tvar a velikost vyrobku, jsou na nich zaznamenany vSechny dulezité montazni
znaCky a informace jakozto barva vrchového a podsivkového materidlu, pouzité kovani,

zdrhovadla, atd.

Technologicky postup praci v manipulacni dilné:

1. Krajeni usiiovych dilcti dle Sablony:
Piedni dil, zadni dil, vénec (spodni ¢ast vénce- dno a stranice, 2x ¢ast uzaviraci se
zdrhovadlem), popruh pies rameno, poutka pro provleéeni popruhu
2. Krajeni podsivkovych dilcti dle Sablony:
Krajeni pfedniho a zadniho dilu podsivky, podsivky vénce, kapsa
Krajeni vyztuhovych materialt: salpa

3. Kontrola krajenych dilct

Obr. ¢. 28. Priprava dilce Obr. €. 29. Priprava podsivky

Technologicky postup praci v piipravné diln€, opracovani materialu:

1. Koseni
Vsechny ustiové dily po obvodu
2. Stipani (usefi, francouzska lemovka)

3. Preznadeni montaznich znacek
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Obr. ¢. 30. Proplétani meshwork Obr. ¢. 31. Proplétani meshwork

Ozdoba ptedniho dilu:

1. Krgjeni pravidelnych vertikalnich fezl, utvoreni zékladni svislé soustavy
urcené K naslednému proplétani
2. Proplétani od pravého spodniho rohu k levému hornimu, vzdy ptes dvé a

pod jednu

Obr. ¢. 32. Jednotlivé dily kabelky

Technologicky postup praci v konfekéni dilné:

1
2
3.
4

. ZaloZeni ¢asti vrchniho vénce pro umisténi zdrhovadla

. Zhotoveni kapsy na zadni dil podSivky

Nasiti usfiového ramecku kapsy se zdrhovadlem

Zakladani okrajt usiiového i1 podsivkového spodniho dilu vénce
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Vlepeni zdrhovadla na vnitini zaklepanou stranu vrchniho vénce
Nalepeni podSivky vénce
Prositi vnitini strany vénce, pfipevnéni zdrhovadla a podsivky

Ptipevnéni, pfilepeni podsivky k spodnimu usiiovému dilu vénce

© ®© N o O

Ptipevnéni, prositi vénce spodniho s ¢asti uzaviraci zdrhovadlem
10. Ptilozeni, ptilepeni podsivky na piedni dil

11. PtiloZeni, ptilepeni podSivky na zadni dil

Obr. ¢. 33-36. Montéaz kabelky

12. Sesazovani kabelky

13. Vsivani vénce dle montdznich znacek

14. Obsivani kabelky

15. Zacisténi vnitinich okraju paspulkou, paspulovani
16. Sestiizeni zbytku pfe¢nivajici usné lemovky

17. Obréaceni kabelky licovou stranou nahoru
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18. Naklepani vl do pozadovaného tvaru

19. Nalepovani a natirani vylep popruhu lepidlem

20. Zakladani popruhu

21. Slepeni vrchniho dilu popruhu se spodnim

22. Siti popruhu

23. Naznaceni a proseknuti direk u popruhu

24. Nytovani popruhu, naznaceni a umisténi sedlatskych nytkt dle znacek
25. Provleceni poutek

26. Ocisténi

27. Kone¢na tprava

Obr. €. 37. Popruh pfes rameno Obr. €. 38. Hotovy vyrobek
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7.1.2 Model ¢. 2. NAVY BLUE
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Obr. ¢. 39. Model ¢. 2 NAVY BLUE

Model Navy Blue muze byt povazovan za typ brasny. Je to kabela, ktera ptipomina
svym jednoduchym tvarem obdélnik a ptisobi jako malé cestovni zavazadlo, ¢i aktovka na
laptop. Je vyrobena z p¥irodni usné s metalickou Gpravou. Siti je svétle edé barvy a ma
zdobny charakter. Uzavirani na zdrhovadla. Kabela je nejen plné funkéni, ale svou barev-

nosti a preruSenym proplétani plisobi Smrncovné.

Z technologické stranky postupu se jedna taktéz o obraceny vyrobek, kdy se fidicim
dilem stava ptedni a zaroven hlavni dil.
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7.1.2.1 Opasek NAVY BLUE

Obr. ¢. 40. Opasek NAVY BLUE

Opasek Navy Blue je stejné barevnosti jako pfedchozi model usnové kabelky. Sna-
zila jsem se opasek ptizptisobit modelu tasky, jelikoz v dnesni dobé je dulezité celkové
sladéni. Proplétani je jednodussi, aby nedochazelo k ptrezdobeni. Opasek je variabilni, na
skici vyse jsou zndzornény moznosti noSeni. MoZnost prvni, se zapinanim na stran¢ a

moznost druhd, se zapinanim v zadni ¢asti a 0zdobném proplétani vepiedu.
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7.1.3 Model ¢. 3. CHOCOLATE

Obr. ¢. 41. Model ¢. 3. CHOCOLATE

Model Chocolate se neda povaZzovat za elegantni klasiku, ta je zcela zruSena geo-
metrickym tvarem ¢tverce, ktery je postaveny na jednu hranu. Pevna konstrukce predniho a
zadniho dilu je vyztuzena salpou, definuje ptesny tvar galanterniho dopliiku. Kratsi drzadlo
je trendy, delsi drzadlo praktické a umoziuji riznorodé noseni. Je to suverénnéjsi typ ka-

belky pro naro¢né Zeny.

Co se tyce vyrobniho zpiisobu, u tohoto modelu jde o zakladany vyrobek na vyztu-

hu.

7.1.4 Inspira¢ni model

Inspiraéni model byl vyroben jako prvni. U tohoto jednoduchého stiihu kabelky pie
rameno jsem si vyzkouSela praci s komponovani proplétani a kombinaci dvou materiald.
Okraje kabelka jsou krajené. Kabelku je mozno oboustranné nosit, jak pfedni, tak zadni dil

je zdoben.
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Obr. ¢. 43. Inspiraéni model (foto)

7.2 Druha linie

Kolekce Young Age, mlady veék je urena pro generaci teenageru, kteti preferuji
mlady poutavy design s cilem zaujmout. Diky dostupnosti saténovych stuzek v Siroké Skale

barev, vznikly galanterni dopliiky osobitého vzhledu. Kombinace vice barev neunikne po-
hledu.
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7.2.1 Model ¢. 4. PINK

Obr. ¢. 44. Model ¢. 4. PINK

Model Pink je lezérniho typu pfes rameno. Tato kabelka je mékka a splyvava. Mo-
del je urcen pro nekonvencni, nezavislou a nespoutanou majitelku. Neni pfili§ obrovska,

ale prakticka pro vSe co potfebujete mit u sebe.

U tohoto modelu pro mladé divky, byla hlavni mySlenkou hravost. Kabelka je své-
zi. Objevuji se zde barvy Sedd, tmavé modra a neonové rizova. Pisobi velmi kontrastné, a
proto jsem pro doladéni uzavirani kabelky a podSivky zvolila Sedou lehkou polyesterovou
tkaninu tzv. Sustakovinu. Uzavirani v tomto ptipad¢ vynika svou variabilitou. Horni okraj
kabelky (limec) se da rizn¢ stahovat a ohrnovat. Ucho kabelky je z popruhu taktéz Sedé

barvy.
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7.2.2 Model ¢. 5 COLOR

Obr. ¢. 45. Model ¢. 5 COLOR

Sportovni vak model Color je ur€en pro Zeny se sportovnim duchem. Tvari spor-
tovnich vaku je velka skala, zvolila jsem umirnénost a jednoduchost tak, aby vynikla pro-
plétana plocha. Piednosti tohoto typu tasky je prakti¢nost a praveé diky tomu je voli mnoho

zen. Model Color je atraktivni a spontanni.
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ZAVER
Zavér své diplomové prace chci vénovat svym nové ziskanym poznatkiim tykaji-

cich se spoluprace pii vyrob¢ galanternich doplilkti pod vedenim vytvarnice Ivany Ostian-

ské.

Co se tyCe prace V ateliéru pani Ivany, obohatila jsem se o schopnosti, znalosti a
kreativitu. Kabelky jsou S$ité z kvalitnich pouze piirodnich usni a ruéni vyroba zarucuje
originalitu kazdého doplinku. Efektivni kabelky jsou ruéné vyrobené a u vSech modelu je
znat prekrasna ruéni femeslna vyroba. Vysoce elegantni a propracované kabelky jsou dota-
zeny do detailu. Jejich kvalita ohromuje. Jednotlivé kusy jsou vyrobeny s preciznosti. Ob-
sahuji fadu nadstandardnich prvku, které ¢ini z téchto kabelek naprosty unikat mezi ostat-

nimi dopliiky. Kolekce je uréena naro¢nym zenam, které vyzaduji kvalitu.

Pod odbornym vedenim pani Ostfanské jsem dostala moznost zarocit své dosavadni

zkuSenosti a obohatit se 0 nové rady.

Kabelky z kolekce jsou originalni a pfitom vhodné pro kazdodenni noseni.
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SEZNAM POUZITYCH SYMBOLU A ZKRATEK
PVC Polyvinylchlorid

PUR Polyurethan

PP Polypropylen

PS Polystyren

PA  Polyamid
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