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	Komentáře k diplomové práci:

	Bc Tomáš Petružela se ve své diplomové práci zabýval návrhem a realizací laboratorního zařízení pro obrábění plastů s automatickou regulací otáček vřetene.

Teoretická část je zpracována přehledně a diplomant se v ní zaměřil především na problematiku úzce spoljenou s řešeným problémem.V praktické části vypracoval návrhy automatického řízení vřetene a vybrané řešení rozpracoval a realizoval. Podrobně popsal funkci regulátoru a jeho implementaci do systému řízení otáček. Práce vyžadavala taky úpravy již dříve realizovaného CNC stroje zahrnující rekonstrukci posuvů i nový typ krytování, který by účinněji zabránil vnikání třísek do chráněného prostoru.

Přesnost polohování byla ověřena pomocí laserového interferometru v souladu s ČSN ISO 230. Výsledky měření byly podrobně zpracovány a využity pro zpřesnění vlastního polohování. Výsledky návrhu byly ověřeny při výrobě zkušebního tělesa definovaního tvaru, včetně precizního statistického vyhodnocení. Práce je velmi rozsáhlá. Diplomant prokázal značnou píli při studování problému řízení procesu  a značnou dávku zručnosti a dovednosti při vlastní realizaci zařízení a vyhodnocování výsledků měření.

Závěr a diskuse výsledků je velmi podrobný a svědčí o schopnostech autora navrhnout a realizovat složitá zařízení .



	Otázky oponenta diplomové práce:

	K práci nemám konkretní otázky, požadoval bych  však za prospěšné předvedení navrženého zařízení v činnosti.
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