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Předložená bakalářská práce obsahuje 61 stran textu a obrázků včetně seznamu použité literatury, seznamu příloh a dalších seznamů. Elektronická verze bakalářské práce včetně příloh je uvedena na přiloženém CD. 

Studijní a teoretická část má dostatečný rozsah a je účelně a přehledně zpracována v rozsahu 36-ti stran. Převážná část je zaměřena na popis vstřikovacích forem. V dalších kapitolách se student zabýval popisem vstřikovacích strojů a vstřikováním. 

Experimentální část bakalářské práce je zaměřena na návrh vstřikovací formy pro zadaný plastový díl. Při návrhu byl využit software Catia V5. Vstřikovací forma je dvojnásobná s použitím horkého vtokového systému. Na základě 3D sestavy vstřikovací formy byla vytvořena 2D sestava. Sestava obsahuje 76 pozic. V jednotlivých kapitolách experimentální části jsou popsány funkční celky vstřikovací formy a postup při konstrukci vstřikovací formy.  

Předložená bakalářská práce je po obsahové a grafické stránce na velmi dobré úrovní.
K práci mám následující připomínku:
· Na obr. 24 není orientace vstřikovací formy v souladu s jejím upnutím na vstřikovací stroj.

Petr Malošek splnil v plném rozsahu zadání bakalářské práce. Práci doporučuji k obhajobě a hodnotím klasifikačním stupněm A – výborně.
K práci mám následující dotaz:

1. Proč byl při návrhu vstřikovací formy použit horký vtokový systém  ?
Návrh na klasifikaci bakalářské práce:
A  výborně
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