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ABSTRAKT  

Bakal§rska pr§ca je zameran§ na navrhovanie ļajov®ho setu, kedy cieŎom bolo ozvl§ġtniŠ 

tradiļnĨ produkt a vloģiŠ do neho zauj²mav¼ ideu. Hlavn§ myġlienka padla na jeho vyuģitie, 

kedy by sa dal pouģiŠ na l¼hovanie ļaju, ale aj na dochucovanie ļistej vody ovoc²m.  

Prv§ ļasŠ pr§ce obsahuje hist·riu, materi§ly z akĨch je moģn® produkt vytvoriŠ a najd¹leģi-

tejġou ļasŠou je analĨza svetov®ho a ļesk®ho trhu. 

Druh§ ļasŠ z§vereļnej pr§ce je venovan§ samotn®mu navrhovaniu, ergon·mi², technick®mu 

rieġeniu a vĨrobe prototypu. 

KŎ¼ļov® slov§: ļaj, ochucovanie vody, ļajn²k, kanvica, sklo, plast, design 

 

ABSTRACT  

The bachelor's thesis focuses on designing a tea set where the goal was to make the tradi-

tional product more attractive and to put an interesting idea into it. The main idea was to use 

it when it was used to leaven tea, but also to flavor fresh water with fruit. 

The first part of the thesis contains history, materials from which it is possible to create a 

product and the most important part is the analysis of the world and Czech market. 

The second part of the final thesis is devoted to the design, ergonomics, technical solution 

and production of the prototype. 

Key words: tea, water flavour, teapot, kettle, glass, plastic, design  
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ĐVOD 

Ako t®mu mojej bakal§rskej pr§ce som si zvolila Ădesign vĨrobkov urļenĨch pre stolovanieñ 

a venovala som sa n§vrhom n§dob urļenĨch na vodu a r¹zne n§poje. 

Ako ateli®r sme sa zapojili do celofakultn®ho projektu s n§zvom ĂVoda pro vġechnyñ, 

a preto, ģe ma projekt zaujal, som sa zaļala pon§raŠ viac do tejto problematiky. Hlavn§ idea 

bola povzbudiŠ Ŏud² k tomu, aby pili viacej ļist¼ vodu a prestali kupovaŠ vodu balen¼, ktor§ 

je presne t§ ist§, ļo im doma teļie z koh¼tika.  

KeŅģe sa n§jde m§lo kto, ļo m§ v obŎube ļist¼ neochuten¼ vodu, zaļala som premĨġŎaŠ nad 

produktom, ktorĨ im pochutenie na ļ²rej tekutine spr²jemn². Ako prv® ma napadol ļaj, ktorĨ 

m§m veŎmi v obŎube aj ja a zaļala som skicovaŠ. Vytv§rala som vizualiz§cie a nakoniec ma 

to doviedlo aģ ku fin§lnemu prototypu, ktorĨ je n§zornou uk§ģkou, ako Ŏud² zauj²maj¼ nov® 

a nieļ²m zauj²mav® kaģdodenn® predmety. 

Moja z§vereļn§ pr§ca sa sklad§ z dvoch ļast², z teoretickej a praktickej.  

Teoretick§ ļasŠ v sebe zahŘŔa hist·riu skla, materi§ly, ktor® by boli alebo s¼ najvhodnejġie 

na vĨrobu produktu a hlavne analĨzu trhu. AnalĨza je pre dizajn®ra veŎmi d¹leģit§, pretoģe 

si urob² obraz o existuj¼cich produktoch a snaģ² sa vymyslieŠ nieļo ¼plne nov® alebo od-

liġn®. 

V praktickej ļasti sa zaober§m myġlienkou, ktor¼ som do navrhovania a produktu vloģila. 

PrvotnĨmi skicami, fin§lnym vizualiz§ciami a vĨrobou produktu. Jednu kapitolu som veno-

vala vĨskumnej ļasti, ktor§ pozost§va z dotazn²ka, na ktorĨ odpovedaj¼ respondenti a ja ako 

dizajn®r sa dozviem ļi m§ moje navrhovanie nov®ho produktu zmysel.  
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1. HISTčRIA 

Od praveku aģ po dneġok m¹ģeme pozorovaŠ to, ako sa men²me my, spolu s nami aj naġe 

zvyky, priestor v ktorom ģijeme a hlavne to, ako si uŎahļujeme pr§cu a zlepġujeme si svoje 

okolie. S tĨmto s¼vis² aj to, ako sa stravujeme a hlavne, ļo ku stolovaniu pouģ²vame. Stolo-

vanie je slovo, ktor® v sebe zahŘŔa pravidl§, ako sa m§me spr§vaŠ pri stole, to ako m§ byŠ 

upravenĨ a ļo by na Ŕom nemalo chĨbaŠ. Hlavnou t®mou vġak bude sklo, jeho hist·ria a 

prehŎad toho, ļo dnes m¹ģeme n§jsŠ na trhu.  

1.1 PRAVEK  

Uģ v praveku je moģn® pozorovaŠ ġikovnosŠ praļloveka, ktorĨ si vedel vyrobiŠ mnoho pri-

mit²vnych n§strojov, ktor® pouģ²val napr²klad pri love zvierat. V obdob² neolitu praŎudia 

poznali keramiku pouģ²van¼ na vĨrobu n§dob r¹znorodĨch tvarov, ktor¼ nesk¹r zdobili r¹z-

nymi geometrickĨmi vzormi. Pri vĨrobe keramiky sa ako vedŎajġ² produkt objavuje sklo, 

z ktor®ho si tvorili kor§liky na vĨrobu ġperkov.  V dobe bronzovej s¼ zn§me aj prv® pokusy 

o glazovanie keramiky. [1] 

1.2 STAROVEK  

1.2.1 Egypt 

Doba starovek®ho Egypta je zn§ma zlatom, ġperkami, peļatidlami a mnohĨmi fig¼rkami 

zobrazuj¼cich napr²klad fara·nov, ktor® boli zdoben® sklenenĨmi kor§likmi. Pouģ²van® n§-

doby tejto doby vġak boli vyr§ban® z hliny, keramiky a v neskorġej dobe aj zo zlata, ļi 

striebra. Tvary n§dob s¼ zn§me nielen z fyzickĨch n§lezov, ale s¼ zn§zorŔovan® aj na n§-

stennĨch maŎb§ch zobrazuj¼cich r¹zne n§boģensk® ritu§ly. Pri nich sa taktieģ pouģ²vali n§-

doby, priļom sl¼ģili ako pohrebn® n§doby Ăkanopyñ. [2] 

1.2.2 Mezopot§mia 

Najstarġie dut® n§doby sa datuj¼  pr§ve do obdobia Mezopot§mie, kedy sa naġli fŎaġtiļky na 

vonn® olejļeky. N§zov pre flak·ny bol balsamaria. N§jdeme tu vġak aj mnoho Ņalġ²ch n§-

dob, ako napr²klad dģb§niky, amfory, misky. Technika vĨroby bola veŎmi n§roļn§, pretoģe 

pouģ²vali jamov® pece, kde sa nach§dzala roztaven§ sklovina, do ktorĨch skl§r ponoril tyļ, 

priļom na jej konci mal jadro tvoren® z piesku, slamy a hliny poģadovan®ho tvaru. Tieto 

skl§ boli s·dov® a farebnosŠ bola vĨhodou, keŅģe nahr§dzala drahokamy. Sklo tejto doby 

bolo nepriehŎadn® a zvªļġa tmavomodrej, pr²padne zelenej farby, niekedy vġak bolo aģ 
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ļierne. Z doby mezopot§mskej zo 7. storoļia pred naġ²m letopoļtom Ņalej pozn§me aj tech-

niku vybrusovanĨch n§dob a mozaikov¼ techniku. Pri tejto technike sa rezali pl§tky zo skle-

nenĨch tyļ², vkladali sa do formy a nakoniec sa d§vali zataviŠ do pece. Jednou zo zauj²ma-

vĨch techn²k bolo aj tavenie drven®ho skla do dvojdielnej formy pomocou vosku. Formy 

boli zo sadry a vosk sa vytratil z formy poļas tavenia. T§to technika na stratenĨ vosk je 

zn§ma aj  dnes. [3] 

1.2.3 Fen²cia a AsĨria 

Feniļanom sa pripisuje prvenstvo vo f¼kan² skla. Pravdepodobne ako prv² nahradili pln¼ tyļ 

dutou, aby mohli sklo f¼kan²m tvarovaŠ. JednĨm z prvĨch takĨchto vĨrobkov bol unguen-

tarium, ļo s¼ v podstate r¹zne misky a ļaġe. Niektor® ļaġe f¼kali aj do viacdielnych fo-

riem  r¹znych tvarov, ako napr²klad do tvaru hrozna, muġle alebo do tvaru Ŏudskej hlavy. 

[4] 

1.2.4 Gr®cko a R²m 

V 6. - 4. storoļ² pred naġ²m letopoļtom sa objavuj¼ n§doby na vonn® oleje zo skla. No naj-

pouģ²vanejġ²mi typmi boli n§doby z keramiky. V obdob² R²mskej r²ġe pouģ²vaj¼ techniku 

ļ²reho skla so zatavenĨmi vl§knami alebo brokmi farebn®ho skla. Objavuj¼ sa aj o nieļo 

luxusnejġie vĨrobky, ktor® s¼ pokryt® n§pismi alebo figur§lnymi ornamentami. Postupom 

ļasu sa vġak vytr§ca sklo sodn® a zaļ²naj¼ pouģ²vaŠ sklo draseln®, ktor® m§ nazelenkav¼ 

farbu. Tvary n§dob s¼ rozliļn®. VeŎmi ļasto s¼ to ļaġe obl®ho tvaru, fŎaġtiļky s dek·rom 

ġoġoviek, misky z tenkostenn®ho skla alebo rohy na pitie zdoben® farebnĨmi vl§knami. [5]   

 

Obr. 1 . Unguentarium 
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1.3  STREDOVEK  

1.3.1 Karol²nske a Ot·nske obdobie 

Koniec 8. ï 10. storoļia n§ġho letopoļtu nebolo moc plodn® v oblasti skla. Je veŎmi m§lo 

zachovanĨch n§lezov, priļom sa objavovali n§lezy sk¹r zo Ġkandin§vie, Anglicka a Holand-

ska. V tomto obdob² mala prv® slovo cirkev, ktor§ vĨrobu skla povolila len na niektor® ¼ļely 

a to najmª ako relikvi§re a na mal® olejov® lampy. N§pojov® sklo a podobn® vĨrobky sa 

objavovali vĨnimoļne. [6] 

1.3.2 Rom§nske obdobie 

Je to doba rann®ho stredoveku, 11. ï 12. storoļie n§ġho letopoļtu. Je zn§me ako obdobie 

kl§ġtorov, priļom z tohto obdobia sa naġli aj spisy mn²chov, kde opisuj¼ technol·giu vĨroby 

skla, avġak pramene poch§dzaj¼ z antiky. Sklo tejto doby bolo zelenkav® alebo malo naģlt-

kastĨ odtieŔ. NazĨvalo sa lesn® sklo. V z§padnej Eur·pe sa naġli n§lezy poh§rikov a ļaġ², 

lek§renskĨch baniek a p§r olejovĨch l§mp. [7] 

Obr. 2. R²mske sklo 

f¼kan® do formy, 

fŎaġtiļka s dek·rom 

ġoġoviek 



UTB ve Zl²nŊ, Fakulta multimedi§ln²ch komunikac² 15 

 

1.3.3 Gotika 

Rozvoj skl§rstva nastal aģ okolo 12.- 13. storoļia, ļo je sp§jan® s kr²ģovĨmi cestami po kon-

tinente. Najļastejġie sa pri archeologickĨch vykop§vkach naġli ļaġe, ktor® boli darmi pre 

rytierov, ktor² cestovali po vĨchodnej ļasti Eur·py. Najviac takĨchto n§lezov poch§dzalo zo 

SĨrie, kde je hist·ria skla naozaj veŎmi bohat§. Sklo bolo zdoben® ornamentami ļi emailom.  

Behom 13. storoļia sa skl§rstvo rozġ²rilo a zaļali sa stavaŠ lesn® huty. Tu sa vyr§balo lesn® 

sklo, ktor® sa tavilo v tavnĨch peciach. Lesy boli veŎmi d¹leģit®, pretoģe sklo draseln® ob-

sahuje draslo, z²skavan® z popola listnatĨch stromov. Jeho nevĨhodou bola jeho farba, ktor§ 

bola zelenkav§, pretoģe draslo sa zloģito ļistilo. Pozn§me aj sklo sodn®, kedy je s·da z²ska-

van§ z popola morskĨch chal¼h. Toto sklo je pomerne mªkk®, pomaly tuhn¼ce a tv§rne 

(dlh®). Huty boli zvªļġa na ¼zem² Lotrinska, Durinska a tak isto sa objavovali aj v ĻeskĨch 

lesoch. Najvªļġia produkcia bola v oblasti okenn®ho skla. Vyr§ban® bolo tzv. korunovanou 

met·dou roztoļenia bubliny do ploch®ho kot¼ļa. ńalġ²mi produktami lesnĨch h¼t boli fŎaġ-

tiļky na medikamenty, olejļeky, svªten¼ vodu atŅ...  

N§pojov® sklo uģ bolo zn§me aj v ranom stredoveku, no aģ v 13. storoļ² sa rozġ²rilo v ġirġej 

miere. V Nemecku boli veŎmi popul§rne n§doby na pitie tzv. kuttrolfy , ļo boli  baŔat® n§-

doby, ktor® mali hrdlo tvoren® z dvoch alebo viacerĨch r¼rok. O nieļo nesk¹r sa naġli ļaġe 

s natavenĨmi kvapkami skla. Tento dek·r sa objavuje v polovici 14. storoļia na vysokĨch aj 

niģġ²ch typoch ļaġ². Vysok® ļaġe maj¼ mierne k·nickĨ a ġt²hli tvar. NazĨvanĨ je aj ļaġa 

ļesk®ho typu ï flautovĨ typ. Z nich sa potom vyvinuli Ņalġie n§doby stangenglas a keulen-

glas, ktor® s¼ zdoben® vl§knami a prieļnymi rebrami, na ktor® nesk¹r naviazali aj barokov® 

Obr. 3. Tvarovan® neodfarben® 

sklo, zvoncovit§ a miskovit§ ļaġa 
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a renesanļn® ļaġe. V gotike je tieģ zn§my typ k·nickĨch ļaġ² zdobenĨch modrĨmi kvapkami 

a hornĨ okraj mali zdobenĨ modrĨm rebrom. [8] 

1.4 NOVOVEK  

1.4.1 Renesancia 

Kol²skou renesancie je Taliansko. Hlavnou myġlienkou renesancie bol n§vrat k antike. To 

sa odzrkadlilo aj v skl§rskej vĨrobe. Hlavn® produkty zo skla boli fŎaġe na v²no a na oleje, 

ale aj kor§liky z trub²c a tyļ². Vyuģ²vali aj korunov¼ techniku na vĨrobu ploch®ho skla. Be-

n§tky sa presl§vili ako miesto, kde sa vyr§balo ļ²re sklo a pouģ²vala sa tu technika maŎby 

emailom. PrvĨ zn§my maliar sa volal Gregorio di Nauplion. Hlavn® n§mety boli figur§lne, 

ako mytol·gia, svadobn® sprievody alebo portr®ty. Sklo z Ben§tok sa aj vyv§ģalo a to najmª 

do Anglicka a Nemecka.  

Ben§tske sklo je zn§me hlavne emailovou maŎbou. Avġak v 15. storoļ² sa podarilo talian-

skym skl§rom vyrobiŠ ļist® kryġt§lov® sklo, ktor® bolo veŎmi cenen®. Z neho zhotovovali 

tenkostenn® n§doby, ļaġe a poh§re. Mas²vne a farebn® sklo bolo preto na ¼stupe. KeŅģe po-

znali tenkostenn® sklo, dok§zali z neho vyr§baŠ mnoho tvarov. JednĨm z nich je Ătazzañ, ļo 

bola misa na tenkej malej noģiļke. [9] 

 

Obr. 4. Ļaġa s natave-

nĨmi kvapkami, 14. stor. 

Praha 
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1.4.2 Barok 

Obdobie druhej polovice 17. storoļia bolo poznaļen® tridsaŠroļnou vojnou, ktor§ priniesla 

veŎa zla a skazy. Kv¹li tomu sa Ŏudia obr§tili k viere a mystike. Preto sa na n§lezoch tohto 

storoļia n§jde veŎa n§metov pr§ve z mystiky a viery v svªt¼ trojicu.  

Sklo z obdobia baroka bolo koncom 17. storoļia st§le vern® emailovej maŎbe, ktorej vern² 

boli najmª Ŏudia z niģġ²ch vrstiev. T² bohatġ² si mohli dovoliŠ o nieļo drahġie ryt® ļi br¼sen® 

sklo. Je zauj²mav®, ģe t§to technika bola dominantou Ļiech, ktor¼ nesk¹r prebralo mnoho 

skl§rn² po Eur·pe. Dokonca aj ben§tsky skl§ri t¼to techniku ļesk®ho ġtĨlu zaļali napodo-

bŔovaŠ.  

ĻeskĨ cis§r Rudolf II. na svojom dvore priv²tal jedn®ho z prvĨch zn§mych rytcov skla Cas-

para Lehmana, ktorĨ bol vyuļenĨ ako rytec do kameŔa. Toto bol prelom v ļeskom baroko-

vom skle. Mot²vy, ktor® boli najviac zobrazovan®, s¼ napr²klad rastliny, kvetiny a mnoho-

kr§t na ļaġe zobrazovali cel® krajiny s jazerom a okolitou krajinou.  

Druh§ polovica 18. storoļia bola zn§ma novĨmi tvarmi poh§rov. Ich tvary boli vªļġinou 

k·nick®. Na vrchu mali veko, ktor® malo v strede ¼chytku v tvare guliļky alebo ihlanu. Ich 

povrch zdobili rytiny r¹znych ornamentov. Objavovali sa festony, krajinky, ale aj mnoh® 

ģ§nrov® vĨjavy. NovĨm typom bola aj takzvan§ barokov§ loŅka, ļo bol poh§r ġirok®ho mis-

kovit®ho tvaru na noģiļke. Tvary festonov sa l²ġili, mnoh® boli sk¹r jednoduchġie, bez zdo-

benia, in® mali na sebe ryt® ornamenty alebo r¹zne vĨjavy. [10] 

Obr. 5. Ben§tske sklo 

farebn® a sieŠovan® 

Obr. 6. Ļaġa maŎo- 

van§ emailom 
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1.4.3 Rokoko a klasicizmus 

Prelom 18. a 19. storoļia bol v oblasti Ļiech dlho poznaļenĨ br¼senĨm kriġt§Ŏom a dek·rom 

predch§dzaj¼ceho obdobia. Avġak nesk¹r sa objavila nov§ technika a tou bola vĨroba op§-

lov®ho skla. V tomto obdob² bol veŎmi popul§rny porcel§n, ktorĨ bol vġak veŎmi drahĨ a tak 

sa t§to technika op§lov®ho skla rozr§stla. Bolo to mlieļne sklo, z ktor®ho sa podobne ako 

z porcel§nu vyr§bali ļajov® sety, stoln® servisy a r¹zne in® predmety. Na tieto sa pouģ²vala 

uģ zn§ma emailov§ maŎba s alegorickĨmi vĨjavmi, poŎovn²ctvom, krajinkami a mnohĨmi 

Ņalġ²mi n§metmi.  

Objavovali sa aj br¼sen® ļaġe, karafy a dģb§ny na v²no a in® n§poje. Zn§my je Ņalġ² br¼senĨ  

ġtĨl, zvanĨ aj anglickĨ, objavuj¼ci sa na spom²nanĨch n§dob§ch. HlavnĨm znakom bolo vy-

brusovanie ġtvorhrannĨch kameŔov, takzvanĨ kamienkovĨ vĨbrus.  

Obr. 8. Barokov§ loŅka Obr. 7. BalustrovĨ poh§r 

ļesk®ho typu, 1730 

Obr. 9. Mlieļne sklo zdoben® emailom Obr. 10. KamienkovĨ 

vĨbrus, anglickĨ ġtĨl 
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Koncom klasicizmu sa objavuje jeho vyvrcholenie, takzvanĨ emp²r.  Vystihuje ho najviac 

farebn® sklo. M§ nov® zloģenie a mnoho odtieŔov. VĨroba nepriehŎadn®ho farebn®ho skla 

bola zn§ma aj v skl§rŔach v Ļech§ch, kde ho gr·f JiŚ² Buquoy nazval hyalit. VĨrobky 

z hyalitu boli r¹znorod®, ako napr²klad amfory, ļaġe, misky, fŎaġe, ļi ġ§lky s podġ§lkami. 

Zauj²mavosŠou je, ģe sa tak®to sklo vyr§balo aj v nezvyklej ļiernej farbe. [11] 

1.5 20. STOROĻIE 

1.5.1 Secesia 

Obdobia pred secesiou, ako historizmus alebo romantizmus, boli sk¹r o napodobŔovan² 

skl§rstva minulĨch obdob² a preto je secesia nieļ²m novĨm. Pr§ve ona bola prelomom 

v skl§rstve, kde sa objavili nov® inġpir§cie, ako pr²roda, ornament§lnosŠ, symbolizmus 

a hlavne sa zrodili nov® vĨtvarn® smery. N§znaky tohto nov®ho smeru sa objavili uģ v 80. 

rokoch 19. storoļia vo Franc¼zsku. Boli sp§jan® s menom Gall®. Prelomov§ bola aj vĨstava 

v Par²ģi roku 1900, kde sa predstavil aj Tiffany p¹sobiaci v USA. ńalġie vĨznamn® secesn® 

skl§rne s¼ napr²klad spom²nan§ Gall®, Daum, Ecole de Nancy.  

V Ļech§ch to bola skl§reŔ Loetz v Kl§ġtersk®m MlĨne, zaloģen§ Johannom B. E. von Eisen-

steinom roku 1836. Zn§ma bola najmª pre sklo s kovovĨm leskom, na ktor® mali aj patent. 

Na vĨstave v Par²ģi boli za tieto vĨrobky aj ocenen² a z²skali patenty na irizovan® sklo. Firma 

Loetz vyr§bala vĨrobky zo skla mnohĨch farieb, ale najviac pouģ²van® bolo sklo sĨto modr®, 

ruģov®, ļi zelen® irizovan® dek·rom striebra alebo zlata. Kaģd§ z ich farieb skla bola vyr§-

ban§ podŎa urļit®ho pomeru, keŅģe farebn® sklo sa vyr§balo pomocou oxidov kovov. Preto 

je sklo jedineļn® a ned§ sa zameniŠ s inĨmi napodobeninami.  

Obr. 11. Ġ§lka s podġ§lkou z ļierneho hyalitu 
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D¹leģit® je spomen¼Š aj in® ļesk® skl§rne, ktor® vġak nemali t¼to techniku irizovan®ho skla 

tak¼ dokonal¼, ako mala firma Loetz. Boli to skl§reŔ Pallme kºnig and Habel v Kamenick®m 

ĠenovŊ a Wilhelm Kralik Sºhne. [12] 

1.5.2 Medzivojnov® obdobie 

Po 1. svetovej vojne sa zaļala pretv§raŠ Eur·pa a vznikla aj prv§ Ļeskoslovensk§ republika. 

Na tomto ¼zem² ostalo nemal® mnoģstvo skl§rn², avġak nato, aby sa uģivili, museli veŎk® 

mnoģstvo produktov, hlavne luxusnejġ²ch, vyv§ģaŠ do zahraniļia. Tvorba bola r¹znorod§ 

a ļoraz viacej sa sklo zaļalo deliŠ na ¼ģitkov®, n§pojov®, dekoraļn®, aģ po to najluxusnejġie 

a dizajnov®.  

Na ¼zem² Ļeskoslovenska v tom obdob² vznikaj¼ mnoh® ġkoly zo zameran²m na skl§rsku 

vĨrobu. Najviac sa ich nach§dza v okol² Prahy a v Libereckom kraji. Zn§me s¼ tri najstarġie 

ġkoly, v Kamenick®m Ġenove, v Novom Bore a Ņalġia v Ģelezn®m Brode. Naj¼speġnejġia 

vġak bola ģelezobrodsk§, ktor§ dostala ocenenie na vĨstave v Par²ģi.  

V prvej polovici 20. rokov sa objavil ġtĨl art deco, kedy sa v Par²ģi konala vĨstava s rovno-

mennĨm n§zvom. Tu je pozorovateŎn®, ģe vĨtvarn²ci uģ nepouģ²vali tak vĨraznĨ dek·r ako 

v secesii. V popred² bola sk¹r jednoduchosŠ, ktor¼ pozorujeme napr²klad pri n§pojovĨch 

setoch, tvorenĨch z viacerĨch poh§rov r¹znych tvarov.  

Obr. 12. Irizovan® sklo Obr. 13. Firma Loetz, 

okolo 1900 
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USA bolo zn§me Tiffanyho sklom, no na druhej strane bola viac presadzovan§ automatiz§-

cia vĨroby ¼ģitkov®ho a stolov®ho skla. D§ sa povedaŠ, ģe v tejto oblasti sa samotnĨ vĨtvar-

n²ci zaļali zauj²maŠ o priemyselnĨ design. VidieŠ to bolo aj v n§vrhoch firiem ako Corning, 

Libbey, alebo Imperial Glass. [13] 

1.5.3 Obdobie po 2. sv. vojne 

Tesne po skonļen² vojny sa dopyt po skle zvĨġil a tak sa vĨroba ¼ģitkov®ho a stolov®ho skla 

zdvihla. Avġak uģ to nebolo kvalitn® ruļne vyr§ban® sklo, uģ to boli vġetko automatick® 

a poloautomatick® produkcie. V umeleckom kruhu skl§rov v 50. rokoch sa design skla 

veŎmi podobal na ġkandin§vske, od toho bol odvodenĨ aj n§zov Ăġkandin§vsky ġtĨlñ, ktorĨ 

bol na vysokej ¼rovni. V eur·pskych krajin§ch tento ġtĨl radi napodobŔovali a to najmª An-

glicko, Nemecko ale aj USA. [14] 

1.5.3.1 Ļesk§ produkcia skla 

Skl§rstvo 50. rokov minul®ho storoļia bolo poznaļen® veŎkĨm dopytom a tak bola produk-

cia skla sk¹r zameran§ na ¼ģitkovosŠ, pretoģe ho bolo po vojne m§lo. Aģ v neskorġ²ch 70. 

a 80. rokoch sa Ļeskoslovensko stalo skl§rskou veŎmocou, kedy sa presadilo aj umeleck® 

a br¼sen® sklo. Spolu s tĨmto trendom sa objavuje veŎa umelcov, ktorĨ pacovali nielen na 

skle umeleckom, ale n§jdeme aj n§pojov® a ¼ģitkov®, hutn®, br¼sen® a maŎovan®. 

Sklo n§pojov® vystihuje jednoduchosŠ a ļistota tvarov, kedy hlavn§ inġpir§cia poch§dzala 

so Ġkandin§vie. V 80. rokoch sa objavuje dymov® sklo, s ktorĨm pracoval Milan Metel§k, 

Obr. 14. Ļesk® Art Deco, Whisky Set, Karl Palda, 

okolo 1930 
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pracuj¼ci pre skl§reŔ v Harrachove. Jeho n§pojov® s¼bory mali n§dych hutn®ho skla modrej 

farby.  

 

Spomen¼Š treba aj skl§reŔ Moser v KarlovĨch Varoch, ktor§ sa nijako nevymykala a ostala 

pri tradiļnej luxusnej vĨrobe kryġt§lu. SamozrejmosŠou bolo, ģe sa zauj²mala o spolupr§cu 

s ļeskĨmi skl§rskymi vĨtvarn²kmi, medzi ktorĨch patrili Frantiġek Zemek, Adolf Matura, 

OldŚich L²pa, VŊra Liġkov§ a Ņ. [14] 

  

Obr. 15. Milan Metel§k, poh§re s kvapkovitou 

dutinou v noģiļke, 
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2. TECHNICK£ VLASTNOSTI ZVOLENħCH MATERIĆLOV 

Pri vĨbere materi§lov na zvolen¼ tematiku, navrhovanie ļajov®ho setu, som sa rozhodla pre 

materi§ly, ktor® s¼ kontrastn® nielen zloģen²m, ale aj farbou a vlastnosŠami. Preto by som 

v tejto kapitole chcela pribl²ģiŠ sklo a polym®ry.  

2.1 SKLO 

2.1.1 Ļo je to sklo? 

Je to veŎmi zauj²mav§ amorfn§, kryġtalick§ l§tka, ktor§ sa nevyskytuje v pr²rode priamo, ale 

sklad§ sa z mnoģstva pr²rodnĨch surov²n. Zauj²mav® je aj to, ģe sklo sa nerad² medzi pevn® 

skupenstv§, ale medzi kvapaliny. Z fyzik§lneho hŎadiska sa ļiastoļky hmoty v pevnom sku-

penstve zoradia do urļit®ho radu, priļom v kvapalin§ch a tĨm p§dom aj v skle, sa ļiastoļky 

neusporiadanie pohybuj¼. [15] 

2.1.2 Zloģenie skla 

Z§kladnou surovinou pre vĨrobu skla je piesok. Povªļġine kremiļitĨ, s chemickou znaļkou 

SiO2. 60 aģ 80 % skl§rskeho kmeŔa tvor² oxid kremiļitĨ.  Tie Ņalġie zloģky tvoria pr²davn® 

suroviny na zlepġenie a ¼pravu vlastnost². S¼ to napr²klad taviv§, ktor® sl¼ģia pre Ŏahġie ta-

venie kremiļit®ho piesku. [16] 

2.1.3 Skl§rsky kmeŔ   

Je to zmes surov²n, ktor® sa premieġaj¼ a n§sledne sa tavia v peci. KmeŔ mus² maŠ pred 

naloģen²m do pece spr§vny pomer zloģiek. S¼ to len prvotn® suroviny, pretoģe po namieġan² 

ļrep²n sa tomu hovor² skl§rska vs§dzka. [17] 

2.1.4  Tavenie skla 

Tavenie skla je n§roļnĨ proces, pri ktorom nestaļ² len kontrovaŠ teplotu taven®ho skla, ale 

taviļ mus² maŠ vĨborn® pozorovacie schopnosti, aby poznal, kedy je sklo spr§vne roztaven®. 

Teplota skla sa ned§ len tak zmeraŠ, pretoģe ļidl§ na meranie teploty meraj¼ len prostredie 

v peci.  
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V minulosti sa sklo tavilo pri teplot§ch 900 ï 1000 ϊC. Dnes s¼ teploty o nieļo vyġġie, v roz-

medz² aģ 1420 ï 1470 ϊC. Teploty sa l²ġia podŎa toho, ak® sklo sa tav². Preto niektor® potre-

buje menġiu a niektor® vyġġiu teplotu. Pri takĨchto teplot§ch sa sklo tav² aģ niekoŎko hod²n. 

[18] 

2.1.5  Odfarbovanie skla 

Sklo neobsahuje len ļist® suroviny, ale nach§dzaj¼ sa v Ŕom aj oxidy kovov sp¹sobuj¼ce 

zafarbenie. Najļastejġie to je oxid ģeleza, ļo sklo farb² do zelena, ktor® v minulosti nazĨvali 

lesn® sklo.  

Dnes je veŎa sp¹sobov, ako sklo odfarbiŠ, aby ostalo ļ²re a bezfarebn®, nazĨvan® aj kriġt§Ŏ 

alebo kriġt§Ŏov® sklo. Pouģ²vaj¼ sa r¹zne chemick® l§tky, ako oxid arzenitĨ, ļi s²ran sodnĨ, 

pre redukovanie oxidu ģeleza. Je moģn® ho odfarbovaŠ aj fyzik§lne a to prid§van²m Ņalġ²ch 

zloģiek na zafarbenie. No t§to technika len prekrĨva zelenkav¼ farbu. Najpouģ²vanejġ²m 

procesom je pouģitie sel®nu, ļo je lacn§, ale ¼ļinn§ technika odfarbovania. [19] 

2.1.6 Vlastnosti skla 

2.1.6.1 PevnosŠ 

Sklo je krehkĨ materi§l, ktorĨ m§ mnoho mechanickĨch vlastnost². Jednou z nich je aj pev-

nosŠ a pr§ve t§to vlstnosŠ je jednou z jeho najd¹leģitejġ²ch. PevnosŠ rozliġujeme v Šahu 

a v tlaku. Pri sk¼man² sa zistilo, ģe sklo je n§chylnejġie na poġkodenie v Šahu, kde namerali 

hodnoty 100 ï 300 MPa.  

Pri pouģ²van² skla preto treba d§vaŠ veŎkĨ pozor na to, aby nebolo pouģit® ako nosnĨ mate-

ri§l, pretoģe hodnoty pevnosti s¼ kv¹li povrchovĨm vad§m n²zke. [20] 

2.1.6.2 PruģnosŠ 

T§to vlastnosŠ akoby sa sklu nedala prip²saŠ, keŅģe je to vĨsadou sk¹r elastickĨch materi§-

lov alebo vl§kien. Avġak pri kr§tkodobom zaŠaģen² sa sklu d§ nameraŠ urļitĨ modul pruģ-

nosti. Toto vġak z§vis² od druhu skla a samozrejme od toho, ļi sa v Ŕom nenach§dzaj¼ r¹zne 

vady. [21] 
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2.1.6.3 Tepeln§ rozŠaģnosŠ 

D§ sa povedaŠ, ģe tepeln§ rozŠaģnosŠ urļuje pouģitie urļitĨch druhov skla. Ako napr²klad 

sodnov§penatokremiļit® sklo. M§ tepelnĨ interval 20 - 300ϊC, z ktor®ho sa vyr§ba sklo bez-

peļnostn®, ktor® je najrozġ²renejġie a najļastejġie sa pouģ²va v interi®roch a exteri®roch. 

ńalġ²m pr²kladom je aj olovnatĨ kriġt§Ŏ. Jeho odolnosŠ na n§hlu zmenu teploty je veŎmi 

mal§. Z§vis² to aj od hr¼bky steny n§doby. Tenkostenn® n§doby maj¼ lepġiu tepeln¼ 

odolnosŠ, pretoģe pri hrubostennĨch n§dob§ch sa nach§dza viacej mikrotrhl²n a tieto sa 

najmª pri prudkom ochladen² zvªļġuj¼ a preto sklo prask§. Aby sklo nepraskalo, pouģ²va sa 

vytvrdzovanie skla, ktor® m¹ģe byŠ tepeln® alebo chemick®.  

Varn® sklo, ktor® vydrģ² ochladenie aģ o 210 ϊC, sa vyr§ba z boritokremiļit®ho skla. Pouģ²va 

sa na vĨrobu varnĨch a laborat·rnych n§dob, skiel pouģ²vanĨch v pr§ļkach a pod... [22] 

2.1.6.4 Chemick§ odolnosŠ 

Sklo ako tak®, je odoln® voļi kor·zi² p¹soben²m vody, vzduchu, vlhkosti, ļi r¹znych chemi-

k§li². Avġak vġetko to z§vis² aj od jeho zloģenia. Pri nevhodnom zloģen² m¹ģe p¹sobenie 

vzduchu a vlhkosti na skle zanechaŠ ġedobiely povlak, popr²pade strat² svoj lesk.  

Jednou z l§tok, v ktorej sa sklo rozp¼ġŠa, je kyselina fluorovod²kov§. No s¼ aj l§tky. ktor® 

dok§ģu sklo nap§daŠ, ako napr²klad kyselina fosforeļn§ a roztoky hydrogenfluoridov.  

Chemick® poġkodzovanie skla sp¹sobuje: 

1. p¹sobenie alkalickĨch roztokov 

2. p¹sobenie kyslĨch roztokov 

3. p¹sobenie vody 

4. p¹sobenie vlhkosti 

5. p¹sobenie hydroxidov [23] 

2.1.6.5 Optick® vlastnosti 

Sklo, ako materi§l sa vyznaļuje pr§ve svojimi optickĨmi vlastnosŠami, kde je najd¹leģitejġ² 

index lomu a disperzia. Index lomu je vzŠah medzi uhlom dopadu a lomu svetla. Pri dopade 

bieleho svetla na sklenenĨ hranol je moģn® pozorovaŠ, ako sa svetlo rozklad§ na farebn® 

spektrum. Tento jav sa vol§ disperzia.  
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Medzi optick® vlastnosti sa radia aj odraz svetla, alebo reflexia a pohlcovanie. [24] 

2.1.6.6 Elektrick® vlastnosti skla 

Tieto vlastnosti s¼ d¹leģit® najmª pri vyuģ²van² skla v elektrotechnike a pri elektrickom ta-

ven². [25] 

2.1.7 Druhy skla  

Sklo je moģn® deliŠ podŎa mnohĨch hŎad²sk na r¹zne druhy. Za z§kladn® hŎadisk§ povaģu-

jeme:  

1. Chemick® zloģenie 

2. Ļ²rosŠ skla (ļ²re a zakalen® sklo) 

3. Farba (neodfarben®, odfarben®, farebn®, bezfarebn® sklo) 

4. SpracovateŎnosŠ 

5. Vlastnosti a pouģitie [26] 

Druhy skla podŎa chemick®ho zloģenia: 

1. Draselnov§penat® sklo 

Kriġt§Ŏov® sklo alebo tzv. ļeskĨ kriġt§Ŏ, je vyr§ban® taven²m piesku s potaġou a v§pen-

com. Jeho vlastnosŠami s¼ najmª jeho tvrdosŠ, st§losŠ, chemick§ odolnosŠ a vĨbornĨ 

lesk. Aj preto sa pouģ²va ako hlavnĨ materi§l na vĨrobu chemick®ho a ¼ģitkov®ho skla.  

2. Draselnoolovant® sklo 

OlovnatĨ kriġt§Ŏ je sk¹r zn§my pod n§zvom anglick® sklo. Jeho hlavnĨmi zloģkami s¼ pie-

sok, potaġ a d¹leģit® oxidy olova, ktor® upravuj¼ vlastnosti tohto skla. OlovnatĨ kriġt§Ŏ je 

zn§my svojou mªkkosŠou, dobrĨm taven²m, vysokĨm leskom a vĨraznĨm lomom svetla. 

Najļastejġou technol·giou opracovania je br¼s a leġtenie.  Jeho hlavn® vyuģitie je v biģut®ri².  

3. Boritokremiļit® sklo 

Hlavnou zloģkou tohoto skla je oxid boritĨ, ktorĨ sklo upravuje, aby bolo odoln® voļi vyso-

kĨm teplot§m a chemik§li§m. Preto je vyuģ²van® najmª ako sklo laborat·rne a v dom§cnos-

tiach, ako varn® sklo. V priemyselnĨch oblastiach je moģn® sa s n²m stretn¼Š v podobe 

vl§kien, pretoģe m§ dobr® izolaļn® vlastnosti.  
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4. Kremenn® sklo 

Sklo je v podstate ļistĨ oxid kremiļitĨ, tavenĨ vo v§kuu pri cca 2000ϊ C. Hlavn® vyuģite je 

v laborat·rnych pr²strojoch, v elektrotechnike, ale aj na vĨrobu osvetŎovac²ch vĨbojok.  

5. Sodnov§penat® sklo 

Najbeģnejġie pouģ²vanĨ druh skla, s ŎudovĨm n§zvom franc¼zske, sa vyr§ba taven²m skl§r-

skeho piesku so s·dou a v§pencom. S tĨmto druhom sa stret§vame najļastejġie a to vo forme 

fliaġ, ploch®ho skla a v neposlednom rade, ako beģn® n§pojov® sklo. [27] 

2.2 POLYM£RY 

2.2.1 Defin²cia polym®rov 

Plastick® hmoty s¼ materi§ly, ktorĨch z§kladom s¼ makromolekulov® l§tky. Makromolekuly 

sa skladaj¼ z veŎk®ho mnoģstva at·mov a ich vªzieb. HlavnĨm odvetv²m, ktor® sa zaober§ 

plastickĨmi hmotami je ch®mia. [28] 

Polym®ry s¼ naozaj vġestrann®, m¹ģu nahradiŠ obyļajn® materi§ly (napr. kov, drevo, kera-

miku, sklo atŅ.), ale aj tie drah®, keŅģe sa z²skavaj¼ z pomerne lacnĨch surov²n. S¼ veŎmi 

dobre tvarovateŎn® a tak sa z nich daj¼ vyr§baŠ produkty kaģdodennej potreby. Maj¼ dobr® 

elektroizolaļn® vlastnosti a preto sa vyuģ²vaj¼ aj v oblasti elektroinġtal§cie. Avġak maj¼ aj 

mnoh® nedostatky, ako napr²klad obmedzenie teplotnĨm deformovan²m, keŅģe vªļġina 

plastov sa vyr§ba roztaven²m z§kladnĨch surov²n. A h§dam najvªļġ² probl®m je z ich deg-

rad§ciou, ktorou sa zaober§ veŎa spoloļnost², pretoģe niektor® z plastickĨch hm¹t zatiaŎ nie 

s¼ schopn² recyklovaŠ a bezpeļne ich rozkladaŠ. [29] 

2.2.2 Vlastnosti polym®rov 

Vlastnosti plastickĨch hm¹t nie s¼ vģdy rovnak®. Kaģd§ z l§tok m§ in® typick® vlastnosti, 

ktor® urļuje veŎkosŠ, tvar a chemickĨ charakter jej makromolek¼l. [28] 

2.2.3 Vznik makromolekulovĨch l§tok 

Polym®ry vznikaj¼ chemickĨmi reakciami, pri ktorĨch sa jednoduch® molekuly menia na 

spom²nan® makromolekuly. HlavnĨmi reakciami s¼ polymeriz§cia, polykondenz§cia a po-

lyad²cia.  
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Polymeriz§cia  

Je to reakcia, pri ktorej sa zluļuj¼ monom®ry, ļo je z§kladn§ l§tka a vznikaj¼ makromole-

kuly bez Ņalġ²ch vedŎajġ²ch splod²n a l§tok. 

Polykondenz§cia  

Pri polykondenz§ci², podobne, ako pri polymeriz§ci², sa zluļovan²m najļastejġie dvoch mo-

nom®rov vytvor² makromolekulov§ l§tka, avġak pri reakci² vznik§ aj Ņalġia n²zkomoleku-

lov§ zloģka, napr²klad voda. Takto vzniknut® plastick® hmoty s¼ polyamidy, polyestery 

a pod.. 

Polyad²cia 

Je to reakcia, kde sa monom®ry postupne sļ²tavaj¼ alebo zn§sobuj¼ a vznik§ makromoleku-

l§rna l§tka. Reakcia je podobn§ polykondenz§ci², s tĨm rozdielom, ģe pri nej nedoch§dza 

k vytvoreniu vedŎajġej l§tky. Takouto reakciou s¼ tvoren® napr. epoxidov® ģivice alebo po-

lyuret§ny. [30] 

2.2.4 Rozdelenie polym®rov 

Polym®ry s¼ delen® nielen podŎa p¹vodu, ale aj podŎa zloģenia, chemick®ho pr²buzenstva, 

ļi molekul§rneho zloģenia.  

2.2.4.1 Delenie podŎa p¹vodu: 

1. Pr²rodn® (polysacharidy- ġkrob, celul·za, kauļuky, ...) 

2. Syntetick® 

2.2.4.2 Z§kladn® delenie polym®rov:  

1. Plasty s¼ polym®ry, ktor® sa pri deformovan² nevr§tia do p¹vodn®ho stavu a je moģn® na 

nich pozorovaŠ trval® deform§cie. Maj¼ aj Ņalġie podskupiny, ktorĨmi s¼ termoplasty a re-

aktoplasty. Tieto s¼ delen® podŎa chovania sa na p¹sobiace teplo. 

2. Elastom®ry sa pri deform§ci² vr§tia do svojho p¹vodn®ho tvaru, ļiģe s¼ elastick®. Aj 

v tejto skupine polym®rov n§jdeme Ņalġie skupiny a tĨmi s¼ kauļuky a termoplastick® elas-

tom®ry. 
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2.2.4.3 Delenie podŎa chemickej pr²buznosti:  

1. Polyolefiny - polyetyl®n, polypropyl®n, a i. 

2. Polystyr®ny - polystyr®n, akrylonitril butadi®n styr®n a i. 

3. Polyestery - polyethylentereftal§t, polybutylen-tereftal§t 

4. Chloroplasty - polyvinylchlorid,  

5. Akryl§ty - polymethylmetakryl§t, etylmetakryl§t 

6. Vinylov® polym®ry - polyvinylchlorid, polyvinylacet§t 

7. Polyamidy  

8. Fenoplasty  

9. Aminoplasty  

10. Fluoroplasty  

A Ņalġie. [31] 

2.2.5 Pr²klady najpouģ²vanejġ²ch termoplastov 

2.2.5.1 Polyetyl®n PE 

Polym®r, ktorĨ sa rad² medzi termoplasty, sa vyr§ba polymeriz§ciou etyl®nu, ļiģe alkoholu. 

Pozn§me niekoŎko typov tohto polym®ru. LDPE, ļo je n²zkohustotnĨ polyetyl®n a HDPE, 

vysokohustotnĨ polyetyl®n.  

Polyetyl®n je nenavŌhavĨ, tzv. nepol§rny, polym®r, ļo znamen§, ģe je odolnĨ voļi vode, 

soliam, kyselin§m a rozp¼ġŠadl§m. Avġak jeho nevĨhodou je, ģe sa tav² pri n²zkych teplo-

t§ch a d§ sa pouģ²vaŠ pribliģne v rozmedz² tepl¹t len od -120 ϊC do 75 ϊC. Nie je odolnĨ 

voļi UV ģiareniu, preto sa pouģ²va len na produkty, na ktor® nep¹sob² slneļn® ģiarenie.  

Pouģitie polyetyl®nu je rozliļn®. Pouģ²va sa napr. v obalovej technike, najmª LDPE ako f·-

lie, taġky, fŎaġtiļky. HDPE sa vyuģ²va na vĨrobu technickĨch a spotrebnĨch produktov, ako 

s¼ plaġte k§blov, potrubia, kanistre, n§doby na kvapaliny v automobiloch. HDPE n§jdeme 

aj v styku s potravinami a to ako n§doby na mlieko, vodu alebo dģ¼sy. ńalej misky, fŎaġe na 

kozmetiku a ġamp·ny, ļistiace prostriedky. [32] 

2.2.5.2 Polypropyl®n PP 

Polypropyl®n je termoplast veŎmi podobnĨ polyetyl®nu. Tak, ako PE, je to nepol§rny poly-

m®r, odol§vaj¼ci vode, soliam, kyselin§m a rozp¼ġŠadl§m. Teploty tavenia polypropyl®nu 
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s¼ o nieļo vyġġie, okolo 100 ϊC, no nie je tak odolnĨ voļi mrazu. OdolnosŠ m§ len do ï15 

ϊC. Preto sa d§ vyuģ²vaŠ aj v produktoch, ktor® musia odol§vaŠ vyġġ²m teplot§m. KeŅģe nie 

je s§m o sebe odolnĨ voļi UV ģiareniu, prid§vaj¼ sa do neho sadze, ktor® umoģŔuj¼ polyp-

ropyl®n pouģ²vaŠ aj na produkty vystaven® slneļn®mu ģiareniu. Takto upravenĨ plast vydrģ² 

na poveternostnĨch podmienkach aj ġesŠ rokov.  

Polypropyl®n sa pouģ²va na vĨrobu f·li², misiek, fŎaġiek, ale podobne ako polyetyl®n, aj na 

vĨrobu trubiek a armat¼r.  N§jdeme ho aj v automobilovom priemysle, napr²klad ako 

mrieģky, n§razn²ky §ut, vrtule ventil§torov. V potravin§rstve sa z neho vyr§baj¼ n§doby na 

jogurty, keļup, sirupy, misky na mªso a in® potraviny, uz§very fliaġ. [33] 

2.2.5.3 Polyvinylchlorid PVC 

Polyvinylchlorid patr² medzi navŌhav® termoplasty, avġak jeho chemick§ odolnosŠ je porov-

nateŎn§ s polyetyl®nom. Zhorġenie odolnosti sp¹sobuje prid§vanie zmªkļovadiel, ļo sp¹so-

buje aj jeho menġiu odolnosŠ voļi teplote. Pri nezmªkļenom PVC je tepeln§ odolnosŠ do 65 

ϊC. Bez pouģitia stabiliz§torov neodol§va UV ģiareniu, preto sa najļastejġie pouģ²va na pro-

dukty, ktor® nie s¼ dlhodobo vystaven® slneļn®mu ģiareniu.  

Aplik§cie polyvinylchloridu s¼ najļastejġie ako kanalizaļn® r¼ry, r¹zne f·lie chr§niace pred-

mety pred poġkriaban²m, hydroizolaļn® f·lie, izol§cie k§blov, podlahoviny, chirurgick® ru-

kavice, obrusy, prġipl§ġte, d§ģdniky, koģenky a mnoho Ņalġ²ch vĨrobkov. Dokonca ho n§-

jdeme v zloģen² aj pri mnohĨch hraļk§ch z plastu alebo pri nafukovac²ch hraļk§ch do vody. 

V styku s potravinami sa s n²m stretneme tieģ. S¼ z nich vyroben® napr²klad vek§, f·lia na 

balenie mªsa, no nie je to pr§ve moc vhodnĨ materi§l na vyuģitie v potravin§rstve. VeŎa 

ġt¼di² uk§zalo, ģe pri jeho pouģ²van² v potravin§rstve sa do Ŏudsk®ho tela uvoŎŔuj¼ ftal§ty 

a preto je nahr§dzanĨ inĨmi polym®rmi. [34] 

2.2.5.4 Polystyr®n PS 

Polystyr®n je nenavŌhavĨ termoplast s veŎmi dobrou priepustnosŠou svetla a to aģ 90 %. 

Jeho odolnosŠ je vysok§ voļi z§sad§m, alkoholom a miner§lnym olejom, ale neodol§va roz-

p¼ġŠadl§m. M§ vĨborn® izolaļn® a dielektrick® vlastnosti (l§tka m§ mal¼ vodivosŠ). Za nor-

m§lnych podmienok je polystyr®n pevnĨ a krehkĨ, avġak pri p¹soben² oxid§cie zoģltne 

a skrehne.   
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Pouģitie polystyr®nu je veŎmi ġirok®. N§jdeme ho na  predmetoch kaģdodennej potreby, ako 

s¼ obaly na CD,  aj v styku s potravinami v podobe n§dob, t®glikov, poh§rov na vodu, pod-

nosov, ļi misiek.  

Na trhu n§jdeme niekoŎko druhov PS. Napr²klad h¼ģevnatĨ polystyr®n PS-HI, ktorĨ je 

mlieļne zakalenĨ. Jeho vlastnosti oproti norm§lnemu PS s¼ v pevnosti a tuhosti niģġie, no 

zvyġuje sa jeho ŠaģnosŠ. Pouģ²va sa na produkty, ktor® musia odol§vaŠ n§razom, ako napr. 

plastov® kryty vys§vaļov, telev²zorov a r¹znych inĨch spotrebiļov. [35] 

2.2.5.5 Akrylonitril ï butadien styren ABS 

Termoplast so znaļku ABS je navŌhavĨ, h¼ģevnatĨ polym®r, ktorĨ je nepriehŎadnĨ. M§ 

dobr¼ odolnosŠ voļi chemik§li§m, no nevĨhodou tohto plastu je, ģe sa ned§ stabilizovaŠ 

proti UV ģiareniu.  

Pouģitie ABS je ġirok®. A to v r¹znych oblastiach, ako stroj§rstvo, automobilovĨ priemysel, 

stavebn²ctvo a aj  spotrebnĨ priemysel. Jeho vyuģitie je napr²klad na obaly monitorov, poļ²-

taļov, r§di², telev²zorov. Zauj²mavosŠou je, ģe sa vyuģ²va ako plast do 3D tlaļiarn² a vyr§-

baj¼ sa z neho zn§me hraļky LEGO. [36] 

2.2.5.6 Polymethylmethakryl§t PMMA  

Tento polym®r je zn§mejġ² pod n§zvom organick® sklo. Jeho obchodnĨ n§zov je Ăplexiglasñ. 

Je to pol§rny, navŌhavĨ plast, s vĨbornĨmi mechanickĨmi vlastnosŠami. ńalġou dobrou 

vlastnosŠou je, ģe dok§ģe vĨborne odol§vaŠ UV ģiareniu a poveternostnĨm podmienkam.  

Jeho aplik§cie s¼ zvªļġa zaloģen® na jeho vĨbornom prep¼ġŠan² svetla. Preto ho n§jdeme na 

krytoch svetiel automobilov, svetl²kov a ako okn§ na ġportovĨch lietadl§ch. V lek§rstve je 

taktieģ veŎmi pouģ²vanĨ, najmª na vĨrobu oļnĨch ġoġoviek, zubnĨch n§hrad a umelĨch kŌ-

bov. V styku s potravinami ho n§jdeme vo forme r¹znych n§dob na vodu, ļi misiek na po-

traviny. [37] 

2.2.5.7 Polyetyl®ntereftal§t PET 

D§ sa povedaŠ, ģe je to jeden z najvĨznamnejġ²ch termoplastov a tak isto aj najzn§mejġ². 

Stret§vame sa sn²m kaģdodenne a to najmª vo forme fŎaġe. M§ vysok¼ priepustnosŠ svetla, 

ale je aj navŌhavĨ. Polyetyl®ntereftal§t je urļenĨ predovġetkĨm na vĨrobu vl§kien (neskorġia 
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vĨroba text²li²) a f·li². F·lie z tohoto polym®ru sa daj¼ potl§ļaŠ, farbiŠ a aj pokovovaŠ. Je 

odolnĨ voļi olejom, chl·rovanĨm l§tkam, soliam, kyselin§m a alk§li§m.  

Pouģ²va sa, ako uģ bolo spomenut®, na vĨrobu n§pojovĨch fliaġ, vl§kien a f·li². V potravi-

n§rstve je jeden z najļastejġie vyuģ²vanĨch polym®rov. N§jdeme ho v produktoch, ako s¼ 

napr²klad n§doby na nealkoholick® n§poje, dģ¼sy, malinovky a i.. Pouģ²va sa aj na vĨrobu 

r¹znych t®glikov na potraviny. [38] 
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3.  LĐHOVANIE ĻAJU 

3.1 ĻAJ 

Pojem ļaj neznamen§ len l¼hovanie ļerstvĨch l²stkov ļajovn²ka, ale aj l¼hovanie suġenĨch 

byl²n alebo drven®ho suġen®ho ovocia v hor¼cej vode. Slovo ļaj sa pouģ²va len od 19. sto-

roļia, dovtedy sa pouģ²val pojem th®. [39] 

3.2 HISTčRIA 

L¼hovanie ļaju podŎa povesti objavil ļ²nsky cis§r a je zn§me uģ od doby 3 000 rokov pred 

n. l.. V tej dobe sa l¼hovali l²stky ļajovn²ka a postupom ļasu prich§dzali aj na Ņalġie byliny, 

ktor® mali priaznivĨ ¼ļinok pre telo. L¼hovali ļerstv® l²stky, pretoģe mali lepġiu chuŠ, ale 

preto, ģe sa pitie ļaju pomaly rozġirovalo aj do Eur·py, l²stky suġili a dov§ģali ako sypanĨ 

ļaj. [51] 

SamozrejmosŠou je, ģe kaģd§ krajina m§ svoju kult¼ru a in® podmienky na pestovanie rast-

l²n, ktor® nesk¹r spracov§vaj¼ ako ļaj. V Eur·pe je veŎmocou Turecko, kde n§jdeme veŎa 

chut² ļaju, ļi uģ bylinnĨch, kvetovĨch alebo inĨch ļajov. [40] 

3.3 PRĉSLUĠENSTVO NA LĐHOVANIE ĻAJU 

Na dneġnom trhu n§jdeme mnoģstvo produktov, ktor® n§m uŎahļuj¼ pr§cu s pr²pravou ļaju 

a jeho pitie sa povaģuje za p¹ģitok. Je to veŎk® mnoģstvo sitiek na ļaj, ļajn²kov, kanv²c 

a mnoho Ņalġieho n§padit®ho pr²sluġenstva.  

3.3.1 Ļajn²k 

Je to asi najrozġ²renejġia pom¹cka, ktor§ je naozaj ġikovn§ a sl¼ģi na pr²pravu vªļġieho 

mnoģstva ļaju, ļi uģ pre jedn®ho alebo viacerĨch milovn²kov tohoto n§poja. N§doby na va-

renie ļaju ï ļajn²ky, sa vyr§baj¼ z veŎk®ho mnoģstva materi§lov, ako s¼ napr²klad kov, sklo, 

keramika a v neposlednom rade aj plast. Mnoh® maj¼ v sebe integrovan® sitko, ktor® je aj 

na obr. 16. 
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3.3.2 Sitko na ļaj do ġ§lky 

Mal§, ale veŎmi ġikovn§ pom¹cka, sl¼ģiaca na pr²pravu sypan®ho ļaju. Taktieģ ju n§jdeme 

vyr§ban¼ z mnohĨch materi§lov. Okrem ¼ģitkovosti na l¼hovanie ļaju, je d¹leģitĨ aj este-

tickĨ dojem z tvaru sitka. Preto mnoh® maj¼ aj veŎmi zauj²mavĨ tvar. Vyr§baj¼ sa ako jed-

nodielny kus alebo viacdielny produkt. Sitko m¹ģe maŠ retiazku, ktor§ sa zaloģ² za okraj 

ġ§lky alebo len tak pl§va v ġ§lke a ļaj sa rovnomerne a pomaly l¼huje. Po vyl¼hovan² sa zo 

ġ§lky vyberie a poloģ² sa na tanierik alebo druh¼ ļasŠ zo setu sitka. 

3.3.3 Ġ§lka s integrovanĨm sitkom 

N§jdeme aj milovn²kov ļaju, ktorĨ maj¼ radi pite ļaju osamote. Preto n§jdeme medzi ich 

pr²sluġenstvom na ļaj ġ§lky so sitkom, ktor® presne do nej zapadne. S¼ to ġ§lky s integrova-

nĨm sitkom na ļaj. Je to ġikovn® a pritom pr²jemn® pohladenie pre oko, ktor® pozoruje l¼-

hovanie a rozplĨvaj¼cu sa esenciu z ļaju. 

Obr. 16. SklenenĨ ļajn²k so sitkom 

Obr. 17. Sitko, Eva solo Obr. 18. Sitko, Ikea Obr. 19. Sitko, koziol 
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Obr. 20. Ġ§lka so sitkom, Forlife 
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4. ANALħZA SĐĻASNħCH PRODUKTOV NA SVETOVOM 

A ĻESKOM TRHU 

Trh s produktami na pr²pravu ļaju je naozaj ġirokĨ. Preto som sa zamerala na produkty tvo-

ren® zo skla. Hlavnou t®mou m¹jho navrhovania bol ļajn²k a pr§ve tomu som sa vo svojej 

analĨze trhu venovala.  

4.1 EVA SOLO, TEASHIRT TEA MAKER  

D§nska firma, zn§ma pod menom Eva Solo, je zn§ma uģ viac ako 100 rokov. Navrhuje pro-

dukty do kuchyne v ġkandin§vskom ġtĨle. VĨchodiskom pre t¼to firmu je kvalitnĨ, funkļnĨ 

a oku pr²ŠaģlivĨ kuchynskĨ riad. Spolupracuj¼ so zn§mymi dizajn®rmi, ktor² vedia, ļo a ako 

navrhovaŠ, aby boli ich produkty funkļn®, praktick® a aj lahodiace oku. S¼ to napr²klad Ole 

Palsby, jeden z najstarġ²ch dizajn®rov firmy, bratia Brothers Adrian a Jeremy Wright z Lon-

dĨna, ļi Simon Skafdrup. Moģno aj preto maj¼ niekoŎko stoviek ocenen², ako napr²klad iF 

Product Design Awards, Good Design Awards, Red Dot Design Awards a Designpreis.  

Teashirt Tea Maker  

Zauj²mavĨ tvar kanvice s pomenovan²m EVA, je pr²kladnĨ produkt, kde pozorujeme siln¼ 

inġpir§ciu ģenskĨm telom. Sklenen§ kanvica m§ v sebe ukryt® sitko na l¼hovanie ļaju, kde 

si m¹ģeme daŠ suġenĨ sypanĨ ļaj alebo ļerstvo nazbieran® l²stky byliniek. Na prvĨ pohŎad 

je rovnakĨ, ako vġetky ostatn® kanvice, no detail, kde kanvicu obleļieme do triļka je naozaj 

n§paditĨ. N§vlek je vyr§banĨ z materi§lu, ktorĨ n§m zabezpeļ², aby n§ġ ļaj nevychladol tak 

rĨchlo a aby sme si nepop§lili ruky na hor¼com skle.  

Kanvice na obr. 21 a 22 sa daj¼ pouģ²vaŠ ako na ļaj, tak aj na studen® n§poje. ńalġ²m vyu-

ģit²m je aj karafa na v²no. 

Kanvica na obr. 22 je akoby redizajn. Cez priehŎadn® sklo je moģn® sledovaŠ, ļo je vo vn¼tri 

za n§poj a vid²me aj l¼hovanie ļaju. Na hrdle kanvice n§jdeme ochrannĨ silik·n s logom 

firmy, br§niaci pop§leniu pri pren§ġan² a nalievan² ļaju. [41] 
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4.2 EVA SOLO, GLASS TEA POT 

Vyġġie spom²nan§ firma m§ eġte jeden produkt, ktorĨ je naozaj n§paditĨ. Nezaujal ma ani 

tak svoj²m tvarom, ako sk¹r tĨm, akĨm sp¹sobom vyrieġili odkladanie vyl¼hovan®ho ļaju. 

Glass tea pot 

Kanvica, tvoren§ zo skla, m§ zauj²mavĨ silik·novĨ vrchn§k, do ktor®ho sa zas¼va sitko na 

ļaj. L¼hovanie prebieha aģ po zatlaļen² stredu vrġku, kedy kanvica nadob¼da novĨ tvar. Po  

Obr. 21. Eva solo, kanvica 

Obr. 22. Eva solo, ¼zka kanvica 
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dostatoļnom vyl¼hovan² sa stred vrġku potiahne a sitko sa dostane nad ¼roveŔ hladiny ļaju. 

[42] 

4.3 JOEY ROTH, SORAPOT  

Joey Roth vyġtudoval te·riu priemyseln®ho dizajnu na univerzite v Swarthmore. Je dizajn®r, 

ktorĨ vyr§ba veci ruļne. Navrhol veŎmi zauj²mav¼ kanvicu na ļaj, ktorej dal n§zov Sorapot, 

obr. 25. [43] 

Sorapot 

Joey Roth t¼to kanvicu navrhoval 4 roky,  pokiaŎ ju nedoviedol do dokonalosti. M§ jedno-

duchĨ minimalistickĨ tvar. Pouģil 2 druhy materi§lov. Sklo a nerezov¼ oceŎ, ktor® sa ku sebe 

naozaj hodia. Navrhnut§ je tak, ģe priamo do sklenenej n§doby nasypeme ļaj a zalejeme 

Obr. 23. Eva solo Glass tea, pred a po 

l¼hovan² 

Obr. 24. Eva solo, Glass tea, l¼hovanie 

Obr. 25. Sorapot, nasypanie ļaju 
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hor¼cou vodou. Sitko je vstavan® priamo vo vrchn§ku kanvice a zabraŔuje vyl¼hovanĨm 

bylink§m pri nalievan² ļaju dostaŠ sa do poh§ra. [44] 

4.4 MENU, KETTLE  TEAPOT   

D§nska firma s n§zvom Menu, je zn§ma svojou filozofiou, kedy chce spraviŠ pre Ŏud² nieļo 

estetick® a jednoduch®. Spolupracuje s viacerĨmi vĨznamnĨmi dizajn®rmi a architektami, 

ktor² pre nich navrhuj¼ produkty v jednoduchom ġkandin§vskom ġtĨle. Firma sa zauj²ma 

o modern® bĨvanie a nenavrhuje len veci do kuchyne, ale aj mnoho Ņalġ²ch dekorat²vnych 

produktov, ako napr. v§zy, zrkadl§, svietidl§. [45] 

Kettle Teapot  

Kettle Teapot je kr§sny pr²klad ġkandin§vskeho dizajnu, ktorĨ je veŎmi jednoduchĨ, ale pri-

tom je aj nieļ²m zauj²mavĨ. Sklenen§ kanvica m§ vo svojom vn¼tri nerezov® sitko na l¼ho-

vanie ļaju, ktor® je na silik·novom drģadle. Tento silik·novĨ k¼sok je najd¹leģitejġ², pretoģe 

sl¼ģi na vytiahnutie sitka z vyl¼hovan®ho ļaju. [46] 

 

 

 

 

Obr. 26. Sorapot, l¼hovanie ļaju 
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4.5 STELTON, SOFT BLACK POTTER TEAPOT  

D§nska firma Stelton, zaloģen§ roku 1960, sa zameriava na produkty do kuchyne. V ich 

reperto§ri n§jdeme mnoģstvo kanv²c, produkty pre stolovanie, ale aj doplnkov do interi®ru. 

Firma z²skala mnoģstvo ocenen². Napr²klad: Denmark Design Institute "ID-prize", Red dot 

design. Mnoģstvo vĨrobkov sa nach§dza aj v zn§mych m¼ze§ch, napr²klad v M¼zeu moder-

n®ho umenia v New Yorku, Britsk® m¼zeum v LondĨne, v Mn²chove v Staatliches Museum 

f¿r Angewandte Kunst. [47] 

Soft black potter teapot 

Aj keŅ t§to kanvica nie je zo skla, je zauj²mav§ svoj²m tvarom a hlavne materi§lom, z kto-

r®ho je vyroben§. Telo m§ vyroben® z ocele. No t§to je pokryt§ mªkkĨm pogumovan²m. 

R¼ļka, umiesten§ na vrchu, je navrhnut§ pre pohodln® nalievanie. Tak ako v ostatnĨch po-

dobnĨch produktoch, aj tu sa v jej vn¼tri nach§dza sitko na l¼hovanie, pre lepġ² pocit z pitia 

ļaju. Zauj²mavosŠou je, ģe z²skala aj ocenenie na prest²ģnej s¼Šaģi Red dot design. [48] 

Obr. 27. Kettle teapot, moģnosti polohy sitka 
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4.6 XDDESIGN, TEAKO TEA POT   

Kanvica Teako m§ jednoduchĨ tvar.  Jej telo je tvoren® z ocele a preto je potiahnut§ ļiernym 

silik·nom, ktorĨ chr§ni pred pop§len²m. Jeho vzhŎad dotv§ra aj dreven§ r¼ļka, pre lepġie 

uchopenie do ruky. Sitko na l¼hovanie je tvoren® podobne ako pri Kettle teapot od firmy 

Menu, kde pri potiahnut² silik·nov®ho p§sika sa sitko dostane nad hladinu. VĨhodou je, ģe 

ļaj sa pr²liġ dlho nel¼huje a nemus²me sitko vyberaŠ z kanvice, z ktor®ho n§m kvapk§ ļaj. 

[49] 

 

Obr. 28. Soft black potter teapot Obr. 29. Soft black potter teapot, 

otv§ranie vrġku 

Obr. 30. Soft black potter teapot, sitko 
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4.7 TESCOMA, TEO  

Ļesk§ firma, zaoberaj¼ca sa produktami do kuchyne, poch§dza zo Zl²na a zaloģen§ bola 

v roku 1992. M§ dlhoroļn® sk¼senosti s navrhovan²m prvotriednych vĨrobkov do kuchyne, 

ktorĨch dizajn vznik§ v ich dizajn®rskom centre. VĨrobky s¼ origin§lne, z kvalitnĨch mate-

ri§lov a s¼ multifunkļn®. VeŎa vĨrobkov preto nem§ len jednu funkciu, na ktor¼ bola urļen§. 

Taktieģ, ako mnoho inĨch konkurenļnĨch firiem, sa aj Tescoma m¹ģe pochv§liŠ svojimi 

¼spechmi na dizajn®rskych s¼Šaģiach. [50] 

Teo 

ObŎ¼ben§ kanvica na ļaj, vyroben§ z varn®ho skla, prin§ġa chuŠovĨ ale aj vizu§lny z§ģitok 

z pitia ļaju pr§ve preto, ģe je tvoren§ zo skla, ktor® doplnili plastovĨm sitkom. Toto sitko je 

v mnohĨch farb§ch, ļo je pre milovn²kov ļaju l§kav®. No nielen tĨm je zauj²mav§. Ale aj 

preto, ģe je moģn® do seba vloģiŠ sitk§ dve, aby mal® ļiastoļky sypan®ho ļaju neprepad§vali 

do l¼huj¼ceho sa ļaju. Aj keŅ je vyroben§ z varn®ho skla, je vhodn§ na pr²pravu ako hor¼-

cich, tak aj studenĨch n§pojov. Kanvica z²skala niekoŎko ocenen², ako napr²klad Reddot,  

Design awards 2013, German design awards, Nominee 2015. [51] 

 

 

Obr. 31. Teako, rozloģen§ kanvica Obr. 32. Teako, kanvica 
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Obr. 33. Tescoma, Teo 
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I I . PRAKTICKĆ ĻASş 
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5.  VħSKUMNĆ ĻASş 

S¼ļasŠou mojej bakal§rskej pr§ce je aj dotazn²k, ktorĨ som si vytvorila na str§nke www.sur-

vio.com. Dotazn²k pozost§val z dvadsiatich ot§zok. Celkovo mi priġlo 50 dotazn²kov, ale len 

34 dokonļenĨch. Preto som na vĨskum pouģila len dokonļen®, na ktor® mi odpovedalo 8 

muģov, ļo predstavuje 23,5 % a 26 ģien, ļo bolo v prepoļte 76,5%. Dotazn²k mal dve ļasti. 

V prvej som ot§zky pokladala ohŎadom ļaju (dochucovanie, pr²prava, atŅ.). Druh§ sa tĨkala 

m¹jho n§vrhu, kde som chcela anonymne z²skaŠ spªtn¼ vªzbu od potencion§lnych majiteŎov 

mnou navrhnut®ho ļajov®ho setu.   

94 % opĨtanĨch Ŏud² odpovedalo na ot§zku, ļi maj¼ radi ļaj Ă§noñ, ale len dve osoby Ănieñ, 

ļo je znamenie, ģe sa oplat² navrhovaŠ pr²sluġenstvo na jeho pr²pravu, ktorĨm som sa zao-

berala vo svojej bakal§rskej pr§ci. Taktieģ bolo pr²jemn®, ģe 24 respondentov uprednostŔuje 

sypanĨ ļaj pred porciovanĨm. To predstavuje dobrĨ vĨsledok pre moje zameranie na n§vrhy 

ļajov®ho setu. Vªļġie percento z opĨtanĨch pije ļaj s§m alebo s rodinou a to najļastejġie 

doma alebo v pr§ci. Ļaj pij¼ Ŏudia najļastejġie bez pr²sad alebo s cukrom, medom a pr²padne 

si ho eġte dochucuj¼ citr·nom. 

Pri ot§zke, ako si ļaj respondenti varia, ļi v ġ§lke so sitkom alebo bez neho, ļi v krļahu, 

najviac respondentov odpovedalo, ģe v ġ§lke so sitkom. KeŅģe na dotazn²k odpovedalo aģ 

11 z opĨtanĨch vo veku od 15- 24 rokov, d§ sa povedaŠ ģe eġte nemaj¼ potrebu kupovaŠ si 

produkty urļen® pre rodinu a preto ma ich odpoveŅ nezaskoļila.  

Aģ necelĨch 92 % opĨtanĨch by si k¼pilo ļajn²k alebo kanvicu na ļaj a to aj v mojom net-

radiļnom preveden², ktor® z§kazn²ci v obchodoch vyhŎad§vaj¼. Naġli sa odpovede aj typu, 

ģe maj¼ radġej klasiku a keramick® ļajn²ky. Zauj²mavĨ dizajn a vizu§lny z§ģitok z l¼hovania 

ļaju je pre Ŏud² l§kavĨ, preto by si najviac kupovali podobn® produkty zo skla. Pretoģe som 

mala n§vrh, ktorĨ presne vystihuje odpovede, boli odpovede poteġuj¼ce.  

CelkovĨ dojem z n§vrhu mohli op²saŠ respondenti na konci dotazn²ka, kde najviac  respon-

dentov odpovedalo, ģe m¹j n§vrh je zauj²mavĨ a praktickĨ, keŅģe to nie je len jeden produkt 

ako ļajn²k, ale celĨ set aj s podnosom a ġtyrmi poh§rmi. Poh§re ich zaujali ani nie tvarom, 

ako sk¹r obalom, ktorĨ som navrhla z hŎadiska bezpeļnosti proti pop§leniu. Obal si mohli 

vyberaŠ z viacerĨch moģnost² dekoru, ktorĨ sa im pozd§val najviac. 
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6. KONCEPT  NĆVRHU ĻAJOV£HO SETU 

Hlavnou myġlienkou pr§ce, bolo vymyslieŠ nieļo nov® a n§padit®. KeŅģe ako ateli®r sme sa 

zapojili do celofakultn®ho projektu Ăvoda pro vġechnyñ, tak som rozmĨġŎala nad touto t®-

mou a zaļala navrhovaŠ produkt, ktorĨ sa sp§ja s pit²m ļistej vody, ktor¼ si ochut² kaģdĨ 

podŎa seba.  

6.1 PRVOTN£ NĆVRHY  

V prvĨch n§vrhoch som sa venovala jednoduchĨm tvarom a materi§lom. Sk¹r to boli n§doby 

na ļist¼ vodu ako karafy, krļahy a podobne. Medzi n§vrhmi je moģn® n§jsŠ vyġġie a ¼zke 

n§doby, ktor® by ale neboli niļ²m zauj²mav® a hlavne som bola na pochyb§ch o ich stabilite 

a dobrom ergonomickom ¼chope. KeŅģe som nebola spokojn§ s takĨmto smerovan²m mo-

jich n§vrhov, zaļala som rozmĨġŎaŠ a uberaŠ sa inĨm smerom. 

 

6.2 HLAVNĆ IDEA  

Postupom ļasu priġli lepġie n§pady. S ohŎadom na to, ģe je m§lo Ŏud², ktor² maj¼ radi ļist¼ 

vodu, zaļala som rozmĨġŎaŠ nad variantami, kde si m¹ģu vodu ochucovaŠ. Ako napr²klad 

ochucovanie vody ovoc²m alebo l¼hovanie ļaju. Na obr§zku 35 je skica n§vrhu, kde som 

navrhla n§dobu so sitkom na sypanĨ ļaj. Tento syst®m som obohatila tak, ģe som sitko in-

tegrovala do n§doby. Po jeho vytiahnut² a uloģen² na okraj n§doby, sa d§ n§doba uchopiŠ do 

Obr. 34. Prvotn® n§vrhy vysokĨch n§dob 



UTB ve Zl²nŊ, Fakulta multimedi§ln²ch komunikac² 47 

 

ruky. Po n§slednej sk¼ġke, ktorou som chcela zistiŠ ako sa n§doba drģ², som priġla k z§veru, 

ģe to nie je ergonomick® a na manipul§ciu to je veŎmi nepraktick®. N§vrh je zauj²mavĨ in-

tegr§ciou sitka, ktor®ho som sa drģala a tento n§pad som Ņalej rozv²jala. 

Procesom navrhovania som sa dostala aģ ku zauj²mav®mu n§padu sitka, ktor® by bolo s¼-

ļasŠou r¼ļky ļajn²ka. Je to praktickejġie a hlavnou ideou bolo, aby si ļlovek bez toho, aby 

mu kvapkala voda zo sitka, pohodlne vybral toto sitko s vyl¼hovanĨm ļajom. Na prvĨch 

n§vrhoch je vidno hlavn¼ myġlienku, ktor¼ som zachovala a Ņalej som rozv²jala dizajn.  

Ako prv® som navrhovala ļajn²k vªļġ², avġak potom, ako som si spravila analĨzu produktov, 

som sa rozhodla ho zmenġiŠ, aby sa ļaj nel¼hoval pr²liġ dlho a aby sa zachovala jeho chuŠ.  

Obr. 35. N§vrh n§doby so sitkom 

Obr. 36. N§doba so sitkom, boļnĨ pohŎad, pohŎad zhora 



UTB ve Zl²nŊ, Fakulta multimedi§ln²ch komunikac² 48 

 

 

6.3 PREDFINĆLOV£ NĆVRHY 

Po tom, ako som sa rozhodla pokraļovaŠ v n§pade so sitkom, sa mi pon¼kalo nespoļetne 

veŎa moģnost², ako ho navrhn¼Š po dizajnovej str§nke. Venovala som sa nielen n§vrhu sa-

motn®ho tvaru kanvice, ale aj tvaru sitka, vrchn§ku a Ņalġieho pr²sluġenstva.  

6.3.1 Ļajn²k  

Ako prv® som sa venovala jeho jednoduch®mu tvaru, ktorĨ je valcovitĨ. JednoduchĨ tvar 

s myġlienkou integrovan®ho sitka som sk¼ġala vsadiŠ do vyġġej aj niģġej verzie. Vyġġia ver-

zia by bola veŎmi Šaģk§ na pren§ġanie a ļaj v Ŕom by sa l¼hoval pr²liġ dlho. V koneļnom 

d¹sledku som sa zamerala na niģġiu, praktickejġiu verziu.  

 

Obr. 37. N§doba so sitkom, pred l¼hovan²m Obr. 38. N§doba so sitkom, l¼hovanie 

Obr. 39. Vyġġia varianta so sitkom Obr. 40. Vyġġia varianta bez sitka 
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Objem niģġieho ļajn²ka by sa dal odhadn¼Š pribliģne na 1 ï 1,2 litra ochutenej vody alebo 

ļaju. Pri jeho n§vrhu som sa zamĨġŎala aj nad ¼chopom, kde som priġla na vĨsledok, ģe 

r¼ļka by mala maŠ priemer 3,6 cm, aby dobre sadla do ruky.  

6.3.2 Sitko 

Najd¹leģitejġia ļasŠ m¹jho n§vrhu bolo pr§ve sitko. Pri navrhovan² som rozmĨġŎala nad jeho 

vyuģit²m, ktor® by malo byŠ vġestrann®, teda vyuģiteŎn® ako na ļaj, tak aj na dochucovanie 

vody ovoc²m.  

Tvar sitka by mal presne kop²rovaŠ tvar r¼ļky, aby dobre zapadlo a bez probl®mov sa dalo 

vytiahnuŠ. Na vytiahnutie a dobr¼ manipul§ciu som ako prv® navrhla sitko s okr¼hlym dr-

ģadlom, ktor® dotv§ra celkovĨ tvar sitka a je moģn® s n²m ot§ļaŠ. ńalġou moģnosŠou bolo, 

aby sitko bolo dvojit®, kedy do jednej ļasti by sa nasypal ļaj a do druhej ochucovadlo ako 

napr²klad cit·n. 

Obr. 41. Niģġia varianta so sitkom Obr. 42. Niģġia varianta bez sitka 

Obr. 43. Sitko s kruhovou r¼ļkou Obr. 44. Dvojit® sitko s kruhovou 

r¼ļkou 
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ńalġ² n§vrh ovplyvnil fin§lne sitko asi najviac, kde som spravila len mal¼ zmenu dizajnu. 

Jeho podstatou je jeho r¼ļka, ktor§ je s ohŎadom na jeho veŎkosŠ asi najpraktickejġia. Je to 

len kol²ļek, ktorĨ sa pohodlne chyt² medzi prsty a len malĨm pootoļen²m sa sitko d§ otoļiŠ 

o 180ϊ. Taktieģ som navrhla obe varianty, kedy je sitko buŅ obyļajn®, alebo dvojit®.  

6.3.3 Vrchn§k 

Po vzhliadnut² mojej analĨzy je jasn®, ģe ku kaģd®mu tak®muto ļajn²ku patr² aj vrchn§k, 

ktorĨ napom§ha l¼hovaniu, zabraŔuje ¼niku tepla a pom§ha udrģiavaŠ ļaj dlhġ² ļas teplĨ. 

Aby celĨ set vyzeral jednotne, tak som sa rozhodla daŠ mu hlavnĨ detail r¼ļky podobnĨ, ako 

je na sitku. Preto prvĨ variant, ako by mohol vrchn§k vyzeraŠ, bol s polkruhom. Avġak tak§to 

voŎba nebola na pohlaŅ zauj²mav§, pretoģe bola podobn§ pokrievkam na hrnce. Preto som 

¼plne ust¼pila od tohto n§vrhu a zaļala pracovaŠ na Ņalġej moģnosti. 

Obr. 45. Sitko s kol²ļkom Obr. 46. Dvojit® sitko s kol²ļkom 

Obr. 47. Vrchn§k s polkruhovou r¼ļkou 
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KeŅģe som navrhla aj Ņalġ² typ sitka, rozhodla som sa detail kol²ļka na sitku preniesŠ na 

vrchn§k. Spolu so sitkom boli tieto n§vrhy tie, ktor® ma doviedli aģ ku fin§lnej podobe ļaj-

n²ka.  

 

 

 

 

  

Obr. 48. N§vrh vrchn§ku  
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7. FINĆLNY NĆVRH ĻAJOV£HO SETU 

7.1 ĻAJOVħ SET MOLY  

Fin§lny n§vrh je podŎa m¹jho n§zoru najlepġie rieġenie, kde som sa snaģila zobraŠ do ¼vahy 

vġetky faktory spom²nan® v predch§dzaj¼cej kapitole. Najmª jeho celkovĨ vzhŎad, ktorĨ 

mus² byŠ jednotnĨ, praktickosŠ, dobrĨ ¼chop a ergon·mia cel®ho setu. SamozrejmosŠou je 

aj jeho zauj²mavosŠ a vloģenie idei, ļo je integrovan® dvojit® sitko.  

CelĨ set som pomenovala MOLY, ļo zobrazuje jeho jednoduchosŠ, ako tvarom tak aj n§-

zvom. Meno Moly som zobrazila aj na podnose, ktorĨ sp§ja vġetky ļasti v jeden produkt. 

7.1.1 Ļajn²k 

JednoduchosŠ, ļistĨ vzhŎad a priehŎadnosŠ, s¼ slov§ ļo ho najlepġie vystihuj¼.  

Podobu ļajn²ka som troġku prisp¹sobila jeho vĨrobe v§kuovan²m, kde bolo d¹leģit®, aby bol 

jeho tvar k·nickĨ. Jeho steny sa zdola nahor rozbiehaj¼ pod uhlom 3х, ļo mu dod§va dyna-

mickĨ tvar. R¼ļka je prepojen§ obl¼ļikovĨm prepojen²m s hlavnou n§dobou a prirodzene 

padne do ruky. Jeho veŎkosŠ je prisp¹soben§ tak, aby mal objem 1 liter, ļo je primeran® 

mnoģstvo pre ġtyri osoby.  

7.1.2 Sitko 

Tvar sitka kop²ruje r¼ļku, aby do nej perfekte zapadlo. Tak ako r¼ļka, tak aj tvar sitka sa 

zdola nahor k·nicky zvªļġuje a to o spom²nan® 3ϊ. Pre jeho najlepġ² ¼chop som sa rozhodla 

pouģiŠ kol²ļek, ktorĨ som dizajnovo upravila a zamerala sa na ļistotu tvaru. Zauj²mav® je, 

ģe kol²ļek je k·nickĨ, ale obr§tene.  

Obr. 49. VĨslednĨ tvar ļajn²ka Obr. 50. VĨslednĨ tvar ļajn²ka, pohŎad zhora 
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Sitko sl¼ģi v prvom rade na l¼hovanie ļaju a preto som zvolila mal® kruhov® otvory, s prie-

merom 1 mm, ktor® s¼ po celom obvode a celej jeho dŌģke. Pre s®riov¼ vĨrobu by to bolo 

n§kladn®, pretoģe by sa musela vyr§baŠ zloģit§ forma, ale skrz toho, ģe som robila len pro-

totyp, rozhodla som sa pre tak®to, pre mŔa pr²jemnejġie, rieġenie.  

FarebnosŠ sitka je na potencion§lnom z§kazn²kovi, ktorĨ by si mohol vybraŠ podŎa jeho 

pocitu alebo podŎa toho, ako m§ laden® zariadenie kuchyne.   

7.1.3 Vrchn§k  

Fin§lny tvar vrchn§ku perfektne zapad§ do cel®ho konceptu ļajn²ka, kde som chcela upria-

miŠ pozornosŠ na sitko. Preto podobne ako hlavn§ n§doba, aj vrchn§k som sa rozhodla uro-

biŠ priehŎadnĨ.  

Vrchn§k pokĨva cel¼ plochu n§doby spolu s r¼ļkou. N§jdeme v Ŕom aj otvor, do ktor®ho 

presne zapadne kol²ļek sitka. TakĨto detail mi dovolil pohraŠ sa s r¼ļkou vrchn§ku, kde som 

zakomponovala opaļn¼ k·nicitu, ako na kol²ļku sitka. D§ sa povedaŠ, ģe pr§ve vrchn§k je 

akoby deliaca rovina, kde sa sp§jaj¼ kuģeŎovit® tvary.  

Obr. 51. Dvojit® sitko 

Obr. 52. Vrchn§k 
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7.1.4 Podnos 

 S¼ļasŠou kaģd®ho setu, ļi uģ n§pojov®ho alebo ļajov®ho, je podnos, ktorĨ uŎahļuje pren§-

ġanie a sp§ja dohromady vġetky jeho s¼ļasti.  

N§vrh podnosu pre ļajovĨ set je tvarovo jednoduchĨ, oblĨ, ale plne funkļnĨ. Taktieģ som 

do neho vloģila detaily, ktor® pom§haj¼ pri pren§ġan², aby sa ļlovek neoblial hor¼cou vodou. 

TĨmito detailmi s¼ vĨstupky, do ktorĨch presne zapadne n§doba s poh§rmi a pri pren§ġan² 

ostan¼ na svojom mieste.  

Na koncoch je moģn® si vġimn¼Š rovn® vyļnievaj¼ce ļasti, ktor® sl¼ģia na jeho ¼chop. Zvo-

lila som tak¼to moģnosŠ, pretoģe pri pohŎade zhora je tvar symetrickĨ a z praktick®ho hŎa-

diska je podŎa m¹jho n§zoru najbezpeļnejġ².  

Zauj²mavĨm vizu§lnymi drobnosŠami je perforovanie na r¼ļkach v tvare mena setu. P²smo 

je mal®, nekomplikovan® a dotv§ra celkovĨ vizu§l. Meno sa objav² aj po zdvihnut² ļajn²ka 

z podnosu, ļo je takĨm malĨm prekvapen²m.  

 

Obr. 53. Fin§lny tvar ļajn²ka 

Obr. 54. Podnos, boļnĨ pohŎad 
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7.1.5 Poh§re 

Pri myġlienke, ako by mali vyzeraŠ poh§re, som sa zamĨġŎala nad r¹znymi variantami 

a tvarmi.  Nakoniec som sa rozhodla pre ļistĨ jednoduchĨ tvar, odv²jaj¼ci sa od hlavnej 

n§doby. Preto som ju zmenġila v urļitom pomere a vyġli mi rozmery poh§rov.  

Optim§lny poļet poh§rov pre n§pojovĨ set s¼ ġtyri poh§re, kedy sa z jedn®ho litra ļaju po-

hodlne obļerstv² skupinka milovn²kov ļaju.  

7.1.6 Obaly na poh§re 

D¹leģit¼ s¼ļasŠ poh§rov, ktor® som navrhla, s¼ pr§ve obaly, ktor® br§nia pop§leniu. Pri tvo-

ren² reġerġe som priġla na to, ģe sklenen® poh§re alebo ġ§lky maj¼ kv¹li tomuto uġko, no 

v mojom n§vrhu ļist®ho tvaru poh§rov som sa rozhodla chr§niŠ ruky takouto formou.  

Obr. 56. Poh§re, ļajovĨ set 

Obr. 55. Podnos, pohŎad zhora 
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Pri navrhovan² som chcela dosiahnuŠ ucelenosŠ cel®ho setu, preto som vzala detaily otvorov 

zo sitka a vloģila ich na hornĨ okraj obalu. Nesl¼ģia len ako dek·r, ale prispievaj¼ aj ku 

rĨchlejġiemu vychladnutiu ļaju. V spojen² s priehŎadnĨm poh§rom, obal kontrastuje a pri-

tom dotv§ra celkovĨ dojem. 

7.2 FINĆLNE VIZUALIZĆCIE  

CelĨ set je tvorenĨ v jednej l²nii, priļom som sa snaģila vkladaŠ do jeho samostatnĨch ļast² 

zauj²mav® a funkļn® detaily.  

FarebnosŠ setu by bola na uv§ģen² kaģd®ho, kto by chcel takĨto produkt. Ja som zvolila ģlt¼ 

a siv¼, pretoģe spolu kontrastuj¼ a je moģn® lepġie pozorovaŠ detaily. 

Obr. 58. Obal s otvormi Obr. 57. Obal 

Obr. 59. Fin§lny ļajovĨ set 
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Obr. 60. Fin§lny ļajovĨ set, boļnĨ pohŎad 

Obr. 61. ńalġia farebn§ varianta setu 
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Obr. 62. ńalġia farebn§ varianta setu, boļnĨ pohŎad 

Obr. 63. ńalġia farebn§ varianta setu, pohŎad zhora 
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7.3 TECHNICKĆ DOKUMENTĆCIA 

Na obr§zkoch s¼ zn§zornen® rozmery vġetkĨch ļast² ļajov®ho setu. 

 

  

Obr. 64. Technick§ dokument§cia, krļah 
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Obr. 65. Technick§ dokument§cia, vrchn§k 

Obr. 66. Technick§ dokument§cia, sitko 
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Obr. 68. Technick§ dokument§cia, obal na poh§r 

 

Obr. 67. Technick§ dokument§cia, poh§r 
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Obr. 69. Technick§ dokument§cia, podnos 

 

7.4 ERGONOMICKĆ ĠTĐDIA 

Pri produktoch, akĨm som sa venovala pri navrhovan², je pri ergon·mi² d¹leģitĨ dobrĨ 

¼chop. Je Šaģk® urļiŠ, ļi m§ padn¼Š do ruky muģovi, ģene alebo dieŠaŠu. Preto som sa snaģila 

urobiŠ kompromis a produktom som dala rozmery, ktor® vyhovuj¼ najmª dospelĨm osob§m.  

7.4.1 Ļajn²k  

D¹leģitou ļasŠou ļajn²ka je r¼ļka, ktor§ je k·nick§ a m§ kruhovĨ p¹dorys, ļo je veŎmi po-

hodln® a jednoducho sa uchop² do ruky.  
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7.4.2 Podnos 

D¹leģit® pri podnose je, aby sme ho mali pevne v ruk§ch a pri pren§ġan² Šaģġ²ch predmetov 

sa n§m nezarez§val do r¼k. Preto som zvolila vĨstupky na jeho koncoch, pre prav¼ aj Ŏav¼ 

ruku, pod ktor® sa n§m zmestia prsty a pohodlne prenesieme podnos aj s plnĨm ļajn²kom.  

Kv¹li bezpeļnosti, aby sa ļlovek pri pren§ġan² ļajn²ka s hor¼cou vodou neoblial a nepop§lil,  

som navrhla kruhovĨ vĨstupok v strede podnosu, do ktor®ho ļajn²k presne zapadne a tĨm sa 

zabr§ni jeho ġmĨkaniu po podnose. Do stredu som ho dala z d¹vodu Šaģiska, aby bola v§ha 

rozloģen§ na obe ruky rovnako.  

7.5 VħROBA PROTOTYPU 

Od zaļiatku procesu navrhovania som premĨġŎala nad materi§lom, z ktor®ho by ļajn²k bol 

tvorenĨ. KeŅģe som chcela docieliŠ, aby bol vizu§lne ļajn²k zauj²mavĨ nielen na pohŎad, 

ale aby bolo vidno sitko a to, ako sa ļaj l¼huje, mal byŠ zo skla. Pri procese navrhovania 

a prvĨch vizualiz§ci§ch bolo jasn®, ģe vĨroba by bola veŎmi n§roļn§ a preto som sa priklo-

nila, vzhŎadom na to, ģe je to prototyp, ku vĨrobe 3D tlaļou.  

3D tlaļ je pomerne nov§ technol·gia, ktor§ sa ļoraz viacej pouģ²va na prototypovanie no-

vĨch produktov. Jej moģnosti trojrozmernej tlaļe s¼ ġirok® a podarilo sa mi vyrobiŠ prototyp 

kvality, ktor¼ by som ruļnou vĨrobou a f¼kan²m skla nedosiahla.  

V spolupr§ci s firmou Tescoma sa mi podarilo vyrobiŠ ļajn²k z polym®ru. A ļo je hlavn®, je 

priehŎadnĨ a vidno detail sitka a perfektne vġetko do seba zapad§. Po vytlaļen² som musela 

kaģd¼ ļasŠ setu starostlivo obr¼siŠ pod vodou, vodnĨm brusnĨm papierom a nesk¹r nalako-

vaŠ, aby som dosiahla ¼pln¼ priehŎadnosŠ. NevĨhodou takejto tlaļe je farba priehŎadn®ho 

polym®ru, pretoģe m§ ģltĨ n§dych. Preto som sa rozhodla pre sitko ģltej farby, ktor® som 

taktieģ vyr§bala pomocou 3D tlaļe. 
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 Obr. 70. Tlaļ sitka na 3D tlaļiarni 

Obr. 71. Ļajn²k pred vybr¼sen²m 
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Obr. 72. Ļajn²k po vybr¼sen² a nalakovan² 
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ZĆVER 

CieŎom m¹jho navrhovania bolo uk§zaŠ, ģe aj tradiļn§ vec nemus² byŠ nudn§ a pitie ļaju 

m¹ģe byŠ z§bava. Ļajn²k mal byŠ uk§ģkou produktu, kde sa d§ spojiŠ s pit²m ļaju aj vizu§lny 

z§ģitok z l¼hovania, keŅģe som pouģila transparentnĨ materi§l, aby vynikli detaily sitka. 

Spojenie tradiļn®ho materi§lu, ako je sklo a pomerne nov®ho, ako je plast, spravil z n§doby 

produkt pozoruhodnĨ a podŎa opĨtanĨch aj praktickĨ.  

Koncept ļajov®ho setu je zauj²mavĨ a m§ nezvyļajnĨ tvar sitka a n§padite vyrieġen® odkla-

danie vyl¼hovan®ho ļaju. Pre Ŏud², ktorĨ ļaj nemaj¼ moc v obŎube, produkt pon¼ka aj in® 

vyuģitie a to ochucovanie vody ovoc²m. Je to vhodn® nielen na rodinn® stretnutia, ale aj na 

posedenia s priateŎmi, tr§venie pekn®ho veļera s partnerom, ļi pre deti na citron§du, keŅģe 

som sa to ergonomicky snaģila prisp¹sobiŠ kaģdej vekovej kateg·ri².  

Pr§ve navrhovanie tohto ļajov®ho setu ma posunulo o krok Ņalej v mojom sk¼man² novĨch 

materi§lov a technol·gi², pretoģe 3D tlaļ sa ļoraz viacej vyuģ²va a ver²m tomu, ģe sa s Ŕou 

budem stret§vaŠ ļoraz ļastejġie. Posunulo ma to aj v oblasti z²skavania novĨch kontaktov 

a v spolupr§ci s firmami, ktor® mi dali veŎmi veŎa cennĨch r§d ohŎadom materi§lov, vĨroby 

a produkcie.  
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ZOZNAM PRĉLOH 

Nosiļ CD ï ROM 

Dotazn²k 
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PRĉLOHA P1: DOTAZNĉK NA PRIESKUM OBōĐBENOSTI ĻAJU A 

POMĎCOK NA JEHO PRĉPRAVU 

DobrĨ deŔ, venujte pros²m niekoŎko chv²Ŏ svojho ļasu na vyplnenie nasleduj¼ceho dotaz-

n²ka. 

Je to kr§tky dotazn²k, kde by som sa chcela dozvedieŠ ako Ŏudia vn²maj¼ nov® veci na trhu, 

ļo sa tĨka ļaju. 

ńakujem za vaġe odpovede :D 

 

1. Ste ... 

o muģ 

o ģena 

2. AkĨ je v§ġ vek ? 

o 15-24 

o 25-34 

o 35-44 

o 45-54 

o 55-64 

o 65-x 

3. M§te radi ļaj ? 

o §no 

o nie (nap²ġte preļo) 

4. AkĨ typ ļaju uprednostŔujete ? 

o  sypanĨ 

o porciovanĨ 

5. AkĨ druh ļaju pijete najļastejġie ? 

o ļierny 

o zelenĨ 

o ovocnĨ 

o bylinnĨ 

o mieġanĨ (ļierny alebo zelenĨ s pr²chuŠou) 

o inĨ (akĨ ?) 

6. Ļaj pijete najļastejġie ... 
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o s§m/a 

o s rodinou 

o s priateŎmi 

o s kolegami 

o inak (ako? ) 

7. Kde najļastejġie pijete ļaj ? 

o doma 

o v pr§ci 

o v reġtaur§ci² / kaviarni 

o na chalupe 

o inde (kde?) 

8. Preļo pijete ļaj ? 

o zo zdravotnĨch d¹vodov 

o zo zvyku 

o pretoģe mi chut² 

o  in® d¹vody s¼  

9. Ako pijete ļaj najradġej ? 

o s cukrom 

o s medom 

o s citr·nom 

o bez pr²sad 

o in® pr²sady (ak®?) 

10. Ako ļaj var²te ? 

o v ġ§lke bez sitka 

o v ġ§lke so sitkom 

o v krļahu bez sitka 

o v kanvici so sitkom 

o v hrnci 

o  inak 

 

 

 

 

 



UTB ve Zl²nŊ, Fakulta multimedi§ln²ch komunikac² 80 

 

A teraz prich§dza ļasŠ dotazn²ka, tĨkaj¼ca sa mojej pr§ce :D 

11. M§te radi na trhu nov® a zauj²mavo rieġen® tradiļn® veci ? 

o §no 

o nie (preļo ?) 

12. K¼pili by ste si kanvicu na ļaj ? 

o  §no 

o  nie (preļo?) 

13. K¼pili by ste si tak¼to netradiļn¼ kanvicu s integrovanĨm sitkom na sypanĨ 

ļaj ? (sitk§ s¼ dve, kde do jedn®ho sa d§ sypanĨ ļaj a do druh®ho napr²klad 

citr·n na dochutenie)  

14. Ak ste dali ak¼koŎvek odpoveŅ v predch§dzaj¼cej ot§zke, nap²ġte mi pro-

s²m vaġe d¹vody, preļo §no alebo nie. 

 

15. Ak® materi§ly by sa v§m p§ļili najviac ? 

o kov 

o sklo 

o plast 

o keramika 

o In® 

16. Ak§ farba by sa v§m p§ļila ?? 

o ģlt§ 

o modr§ 

o zelen§ 

o ļerven§ 

§no nie 
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o oranģov§ 

o fialov§ 

o siv§ 

o biela 

o  in§ 

17. Ktor§ z moģnost² je podŎa v§s najlepġia ? (na obr§zkoch s¼ obaly na skle-

nen® poh§re ) 

18. Ako celkovo sa v§m p§ļi takĨto ļajovĨ set ? (farebn® varianty s¼ na uv§-

ģen² potencion§lneho z§kazn²ka) 

OdpoveŅ 1 OdpoveŅ 2 OdpoveŅ 3 

OdpoveŅ 4 OdpoveŅ 5 

VeŎmi by som ho chcel/a zauj²mavĨ 
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19. K¼pili by ste si ļajovĨ set podŎa m¹jho n§vrhu ? 
o §no 
o nie (preļo? ) 

 

20. Nakoniec by som v§s poprosila o v§ġ celkovĨ dojem z m¹jho n§vrhu :D 

 

 
ńakujem kr§sne za V§ġ ļas a hlavne za vaġe odpovede. Prajem kr§sny deŔ 

:D 

praktickĨ nepraktickĨ 

nemal/a by som z§ujem 
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